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TRACTEUR B35 . MOTEUR PERKINS 4,107

Em. 2 - Hovembes 1381

caractéristigues technigues

Type
Cyele
Alesage

bk
ol ®

" Course
Ll
l“i Cylindrée
Tm.u: de compression ..

lI?'.6|;§'|‘|31|i maximum & wvide

rgime pormal de ralenti
Ol difnjection .
e -';l_';l‘lnle-:tb:rn
Ehuml;rg dq combustion,

Iniu:t:ur'r,‘,:_ ]
&) . nil
Pression d'injection

Bloc-maoteur

Distribution R

Dli‘gumnﬁ de distribution ...

pompe’ .

aortie & la pumpudu cylindre n"

Gmimﬂ_ pty

{ rrespondant au calage du
prqmur wl‘mdm sur la rotor dq la

- Sous pression
Cnmmum:lﬂ de diurihut-m : ﬁ

digsel & 4 cylindres werticaux
4 temps
79,37 mm
88,2 mm

1,753 litre
poe/y Ao bl
2,150 t/mn

ES0-t/mn & &00 t/mn

123-4.2
par pompe rotative (type DPA

3 242 928)

4 turbulence
A téton (type BD.NISD, & 238)

| Tarage des injecteurs
140 kg/em \ neufs 145 kgscm’

rlTat_ngn des injecteurs
en service 140 kg/em’

4 chemises humides

par culbulerie

ALA : 13 avant le P.MH.
RFA.: 437 aprés le PMB,
ADE.: 48° svant le PME.
RFE.: 10° aprés le P-MH.
18° avant la P.M.H.

lrcﬂr
m . ! irwr-r
.ﬂl

Par pignens
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fm, 2 » Missmbie 1961 B 2

Jeux ayx culbuteurs . .,
FiltFation d'huile ..

. Type da filtration .

Capaﬂté d'huile
—_ Mﬂmlﬂ

Capacité du carter ..

Filtre a huile .

- _-t""" Canalisations

|

au volant moteur.

0,30 mm & froid; 0,25 mm & chaud
Par cartouche interchangeable
Full-flow {plein débit)

3.6% |.
0,43 |

0,14 |,

4,26 |

— Mateur aprés 1n;llnrn:lunn-:-ue sans vidange du filtre:

Copacitd cu carter .. ... 340 1
A — Maoteur aprés vidange du carter et du filtre:
Capacité du ca 340 1.
1% eiltrek hile .. N 0,43 1.
L 3,83 L
. Refroidissement Par circulation d'esu sous pression
_f“ r Poids du moteur aver dynamo et dé-
Y marreur sans filtre a air... 228 kg
_ i',’r Cylindre n" 1 Le premier du cété du ventilateur

Remarque : Les cdtés “droit” et “gauvche” s‘entendent d'une plﬂqm- faisant face
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agencement du moteur

BLOC-MOTEUR !

Il est en fonte, Comme tous les petits moleurs
diesal, le |:||I:I¢-'.'.','|1ndl'E!. gl le carter
forment qu'une piéce, Le plan de joi
d'huile passe par Paxe du vilebreqdi
moteur comporte, en outre des alésages
mises et des paliers du vilebrequin, les
tigns de distributicn d'hulle aux paliers
brequin et d'arbre & cames, )

CHEMISES

Elles sant en fonte spéciale. Etant dul
de, leur étanchéité est obtenue sur fe Bl
par 2 joints toriques en cacutchouc synthétique a
la partie inférieure. A la partie supérieure, le
joint de culasse assure |'étanchéité de 'ensemble.

VILEBREGQUIN

Il est en acier forgé et matricé. Les masses d’équi-
likrage sent brutes dans la masse. La ligne d'ar-
bre repose sur 3 paliers. Le pnluar mrfidfe Com-
porte une collerstte de guide du jeu latéral fai-
sant fonction & la fois de déflecteur d'huile, Une
rainure halicordale peu profonde, vsinge entre e
plateau d'sccovplement et la collerette, permet
d'éviter toute fuite dhwile au joint d'étanchéite
arrigre. Les canalisations de graissage des bétes
de biglles traversent le vilabrequin,

PISTOMS

Etant en alliage d'aluminiurm could, ils sont dotes

de 5 maenu donk:
1 segment de feu an fonte, chromé,

2 gegnheﬁ"-ts coniques d'étanchéité én fonte,

| segment racleur DUAFLEX en acier avec expan-
deurs cdiaméiral et labéral,

I segment racleur du type classique situé en bas
de jupe.

Les axes de pistans sont flottants en fonctionne-
ment dans leur logement et maintenus latérale-
e pif 2 circlips.

!

]
r

, WAV PlapdeGi

BIELLES

Elles sont an acier de haute résistance et & sec
tion en H. La coupe de téte da bielle est inclinéde
& 45* par rapport & 'axe des alésages. Les faces
de coupes sont crantées ot les vis de bielles sont
maintenues bloquées par des rondelles-freins.
Les tétes de bielles sont équipées de coussinets
gn acier 4 revétement de bronze au plomb. Les
pieds de bielles sont équipés de douilles en acier
reviiues également de bronze au plomb.

CULASSE

La culasse est en fonte. Maintenue au blec-moteur
par goujons et écrous, Iétanchéité est assurée par
un joint métallo-plastique. Les sitges de soupapes
sont & méme le métal, Chague cylindre comporte
une chambre de précombustion dans laguelle
s"effectue l'injection du combustible par les injec-

teurs. |l y & 2 soupapes par E;lmdl'd- la - 3
d'admission est plus grande’ de diamairegs "y
soupapes coulissent dans des guides en font )

manchés & force dans la culasse. La culasse compeias
porte également les goujons de fixation de la B8
rampe des culbuteurs, Un couvre culbuteurs en %
téle emboutie protége tout le systéme de culbu-
terie. Le thermostat de régulation de température

d'eau est noyé :ﬁns la culasse. La culasse pr&-“—

sente an outre |o particularité d'avoir les sou “_'
pes d'admission aux extrémites, + oo i
AHBHE AL%MES | : I-._lq:;_-l _.-

phh:u il commande &gultmtﬂl la pompe o ali
mentation et la pompe & huile, Le jeu Iat& ast
réglé par demi-rondelles de butée. Il tourne F o
méme |a fonte dans les alésages du bloc. Le grais-

sage des paliers s'effectue sous pression et nill.ﬂ {*

des cames par projection. %
e

Les mouvernents des pousscirs sont transmis '_
soupapes par l'intermédiaire des t:gﬂ e e
soirs of des :ulhubuur:r.

CULBUTERIE

Les poussoirs du n- a plateau™ sont m{mtn .
traitée, Ils tnuma rgux-m&mes
mouvErmnant :jH_ t}mau. —
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Les tiges de culbutewrs sont en acier matrica, Les
extrdmilés sant Lrampées.

Les culbuteurs sont en acier; le rapport des bras
de leviar ast d'environ 1,5, Ils comportent une
wis de réglage & pivotent sur leur axe par |Nin-
tarmédiaire d'une douille & revétement de bronze
au plomb. lls sont graissés sous pression, mais
par Intermittence, par le palier central de Varbre
4 came. La quantité d'huile de graissage de la cul-
buterie est atnsi automatiquemant limitée.,

SOUPAPES

Ellzs sont en acier au chrome, Le champignon de
la soupape dadmission est d'un diamétre supé-
rigur & celui de ls soupspe déchappement. Les
soupapes sont maintenuas fermées par 2 ressors
concentrigues appuyds sur une coupelle verrowil-
lée par 2 clavettes demi-cénes. Sur les soupapes
d'admission, la coupelle supérievre est plus haute.
Un joint torigue en cacutchowc synthétique menté
sur la quaves de soupo d'admission, sart de dé-
flecteur d'huile. Sur la soupape d'échappement,
o point est priscnnier entre le guide de la cou-
pelle: infirieurs.

EQUIPEMENT D'IMJECTIONM

La pompe dinjection est du type & distributeor
rotatif. Un dispositif mécanique permet un début
d'injection cde 18° avant le P.M.H. Un systéme hy-
drauligue accerde une avance supplémentaire de

‘quelques degrés au deld du régime de 1800 tf

mn. Les injecteurs du type & téton débitent dans
les chambres de twrbulence.

FILTRE A GAS OIL

Montéa entre fa pompe odinjection e fa pompe
d’alimentaticon, il ne comprend qu'un élément fil-
trant interchangeable, Clest une cartouche rmétal-
lique & l'intérieur de laguelle se trouve serti un
filere 2n papier,

-~

e
COLLECTEUR D'ADMISSION

Place sur be cité droit du moteur, il est en alu-
minium et porte le dispositif de démarrage par

tamps froid, 1| recoit la durite du filtre a air.

COLLECTEUR D'ECHAPPEMENT

Il est en fonte et situé & gauche de la culasse;
la canalization de szortie porte une bride ovale
pour la fixation du pet d'échappement.

REFROIDISSEMENT

Il s'effectwe par circulation d'eau sous pression,
Un thermsatat situé entre le moteur et le radia-
teyr, régularize la température & BO®C environ
[wairr § Befroidizsament),

CARTER D'HUILE

Il est en thle et comparte un puisard dans leguel
est placé la crépine d'aspiration d'huile. 32 can-
tenance est de 4.3 litres au maximum.

EQUIPEMENT ELECTRIQUE

Il fanctionne sous une kension de 12 Velts. La
dynama peut fournir une puissance de 120 Watts
au régirme maximum du moteur. Elle tourne 2
fois plus vite que le moteur et alimente la batte-
rig ot toute |'installation de bord.

la mise an route du moteur est assurde par le
dimarreur qui entraing celuici par l'intermédiaire
d'une courcnne dentés fixée sur le valant, Une
batteria de 12 Volts BS Amperes heure assure
fe courant néceszaire & la mise en roule,

DEPART A FROID

Un dispositif &lectrique de démarrage fazilite e
départ & froid du moteur par tous les temps.
Contrairement aw starter o' automobile & eszence,
son fonctionnement n'intervient quiavant e lan.
cement du makeur.

TACHYMETRE

L'utilisation juditieuse du tracteur exige qu’s tout
instant Vutilizateur sache le régime de son mo-
teur. Awssi il est prévu, sur le cobé droit du
moteur, une prise - tachymétrigue. permettant
I"adaptation du compte-tours,

e WIIW Plands@F atssage QRE .

L &



TRACTELIR 825 - MOTEUR PERKIMS 4.107

Pour déposar be moteur, il faut.

— gnlevar le capot ot le réservoir de combus-
tible ;

— séparer 'ensemble transmission du groupe
moteur et train AY;

— sortir au palan ouw s cric le moteur des lon-
gerans du berceaw,

B

—

OPERATIONS PRELIMIMAIRES

a) Vidanger les organes suivants:
— |e - radiateur,

— |¢ bloc-moteur,

— le carter d'huile,

— e réservair de combustible et e fltre,
b) Enlever la cuve d'huile du filtre & air.

c) Déposer |a batterie et ses attaches.

B} DEPQSE DU CAFOT

a} Enlever la téte de la calandre fixde par 4 vis

de fixation situdes de part et d'autre du filtre
& air.

b) Séparer |la béguille du capot du réservoir de
combustible. Débrancher |la durite de lisison
du filtre & air & la tubulure, 3 la hauteur du
bouchen de radiateur.

c) Enlever les fils d'alimentation des phares, du
croisillon de la calandre ou commutateur du
tableau de bord,

d) Enla 7 les 4 vis PARKER situdes & la hauteur
da | ment de la batterie, puis desser.
rer ulons ercastrés placés & la base

de la uland‘p et e AVANT de "eisieu,

e) Basculer vers 'avant le capot entier aprés
avaoir verrouillé le couvercle dans sa position
narmale. A 'enléverment, faire attention aux
joints en cacutchouc situdés de part et d'autre
du racliatéur,

dépose du moteur

Z) DEPOSE DU RESERVOIR

Cette opération peut se réaliser sans enlever la

capot dans e cas d'un démontage de la culasse.

Dans e cas présent, il et plus aisé dentever
d'abord In carrosserie.

8} Débrancher les tuyauleries de retour et de
sortie au rédservoir {par commodité, débran-
cher la twyauterie en AVAL du décanteur) et
les bras de lialson auw radiatedr.

b} Enlever les 2 wis d'attache au suppart de la :
batterie. L

£} Tirer wérs le volant motéur, lg rdserveir, afin
de le libdrer des 2 points d'attache élastique
sitwds & Vavant du moteur.

D) DEBRANCHEMENT DE TOUTES LES LIAISONS

a) Débrancher;

— les durites d'arrivée et de sortie d'esu au _,-
mateur, -

— la prise de pressicn d'hulle sur moteur {cété
gauche motaur],

— lo. prise tachymétrique (cbté droit J
— les fils de la dynampo et du démarreur,
— & fil du dispoditif de départ & froid, o

-~ Ia tringlerie de. commande d'accélération ada &' =
hauteur du bras de direction, Fins

— |& bras de direction & la sortle du boitier, . :
b) Enlever: s *&‘:

— le beuton de la tringlerie d'urril-'ﬂu moteur,
— la tuyauterie de gas-oil.de la pnmpg:'m.l fiftre,

— |a tuyauterie diarrivée de gas-cil a la ppm;ﬁ,# S

— |a pot &‘&ch&ppﬂmnt

— |o démarreur et ddhrumhﬁ'“ les Luﬁtnﬂu
d'arrivée at de retour de la I:aT'l;-a el wit
au radiateur d'huile (Ces tuyauteries
placées juste en dessous du deémarreur].. =
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E) SEPARATION DE LENSEMELE TRANSMIS-
SION DU GROUPE MOTEUR

a) Caler dans les deux sens les rouves AWANT.

b} Caler les longerons du berceau sur 2 chan-
delles ouw des cales en bois. e

c) Soulager le moteur sur les longerons du ber-
coau avec une chandelle ou un grig,

d) Au palan ou au cric, suppaorter |'ensemble
transmission.

&) Desserrer et enlever:
— les écrous blogquant le support de batterie,

— les 2 vis d'agsemblage situdes & la partie in-
férisure du, carter de valant moteur,

— les & wvis d'assemblage des longerons au car-
ter d’embrayage (afin déviter toute mauvai-
sa maneuvne, débloguer toutes des wis avani
de les enlever).

£} ‘Beculer s partie transmission bien en ligne.
Pour faciliter la manceuvre, on peut évenluel
lement faire tourner l'arbre de prise dé force

aprés aveir engage la gamme basse wl,gsm B‘t__

la-marche arrigre,
A la séparation, faire attention & Vaccrochage
des tuysutaries et des tringleries du maoteur,

F) DEPOSE DU MOTEUR DE :nu BERCEAU
1 fig. 1)

o) Passer une corde ou une chaine de levage
‘ capable rde~ supporter 300 Ky de charge au

-

mrimimum dans ‘anneau arrigre el le support
pvant du rézervoir (ce dernier situé ur la
culagse ).

La corde ow la chaine accrochée au palan,
tanir les brins bendus,

b} Desserrer les wis des pattes oe  fixation

AVANT du moteur; dégager ot dernigr ver-
ticalement du berceau et le déposer debout
sur une calle métallique ou en bois.

i
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&) DEPOSE DE LA CULASSE

8l

démontage du moteuy

Dépose de la culasse, motewr déposé

Débrancher les tuysuteries des injectaurs
sans oubliar d'enlever la patte de fixation de
la tuyautsrie du & cylindre sur la culasse
{voir fig, 2}, capuchonner les orifices de con-
duites de gas-ail contre les poussiénes avec du
papier adhésif ou du chiffon propre.

Enlewver la tuyautare du renitlard et le couvre
culbuteurs ; enlever la rampe de culbuteurs
et les liges de poussoirs. Véritier si ces oer-
nikres ne-sont pas tordues,

Diessarner pmgr:s.-:i\'én'ren'l la culazse dans |e
sans inverse du serrage (la figure 3 mentre
I'ordra de serrage des écrous de culasse).

Aprgs 'enlévernent de la culasse, les chemt-
ses son! pratiqueement libres, monter, avant
toute manceuyre, les entrefloises spéciales de
blocage. o
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bl

Dépose de la culasse seule du tracteur

Déposer [a rdsarvair & carburant eamme il a
&té indigué au chapitre précédent

Debrancher toutes les tuyauteries aboutiscant
au filtre & gas-oil.

Enlgwver :

les wis cu capot indiguées par les fleches &
{ frg. 41,

les écrous du support de batterie (| fléche B,
.‘lg, A%,

les wis de fixation de 'ensemble boitier de
direction [ fléches C fig. 4).

Basculer en arrigre 'ensemble boitier at ta-
bleau de bord et maintenir 'ensemble écarté
pour degager la culasse par des cales sous e
sarie du boitier.

La swite de 'opération se déroule comme il &
abd - mentionng ci-dessus.

¢} Dépose des culbuteurs

Fig. 5

.
=

s se démontant de la rampe par les extrémités,
apras anlévament du circlip. Avant tout montage

Fig. 4

des culbubeurs, noter 'ordre et la disposition des
pigces d'ensembla {voir fig. 5).
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B) DEPOSE DE L'EMBIELLAGE

BAwant de démonter l'embiellage, 1| faut enlawver
le cordon de calamine du haul des cylindres au
grattoir. Pour éviter de rayer les cylindres et les
jupes de pistons, il est recommandé, avant tout
démontage, de disposer les pistons & mi-hauteur
de leur course, enduire de graisse le fond et la
partie du cylindre comprise entre lo fond de pis
ton et le cordon de calamine. Aprés grattage des
cordons, rameanar les pistons au point mort haut
et les essuyer awvec un chiffon.

Aprés celte operation, le déemontage s effectuera
dans 'ardre suivant :

— Dépose du carter d'huile, du tuyau de reni-
I.nﬂafd_ de la crépine et du ressart,

— Dépose de la pompe & huile avec les tuyau-
teries J'aspiration et de refoulement d'huile.

— Wérifier &i las bielles ot les chapeaus sont re-
perés. Les repérer au besain,

— Séparation des chapeaux de bielles et extrac
tion de l'embilellage par le haut des eyplindnes.
L'embiellage sorti, remettre les coussinets a1
le chapeau de bielle & leur place, dans fewr
position Initiala?

Mota: Avant le démontage du carter d'hutle {lors
des démontages inbégraux ), nous recommandans
de déposer e ventilateur, la dynama, la pompe
diinjection et ses tuyauteries et |e filtre & huile,

— D'autre part, pour rendre plus aisée |'extrac-
tish de l'embiellage, il est recommandé de
mattra le moteur dans la position verticale,
le walant vers fe bas.

C ) DEPOSE DE LA DISTRIBUTION

— Desserrer |a dent de loup et soactie la poulie
do vilebraguin,

— Enlever le carter de distribution.

— Desserrer les 2 wvis de blocage du pignon

interméciaire &t sortic  ensemble  pignon-
mayey.

— Dter le circ ip_ de blocage tatéral du moyeu
oe la po rf'-mau:hnn {woir fig, &) du cbté

pompe et sormir ensemble pignon-mayeu, Ce
procéds est recommandabie lors diun démon-
tage Intégral, Mais dens le cas d'un d‘émanﬁ
tage exclusif de distribution, on peul séparer

le pignon de son moveu,

M .RlandeGraissage.

Fig. &

— Dépose du pignon d'arbre & cames] <,

Certaing assemblages pignon-arbré & comes sont
emmanchés durs, Dans le cas d'un démontage in-
tégral, nous recommandons de desserrer la pla-
que de distribution et sortic Pensemble arbre &
cames-pignon eb plaque, Faire attention aux. demi-
rendalles de jeu labéral et aux poussoirs. Pour
celte. opération, renverser le mateur,

— Dépose des poussoirs ( les ranger dans |'ordre
afin de les remettre; su montage, § leur place
respective ),

©) DEPOSE DU VILEEREQUIN

— Déposer le volant moteur. Afin de faciliter sa
mize en place au remcntage, le repérer par

rapport au vilebreguin. e

— Déposar la plague support de démarreur EIu
moteur.

Enfever les 2 vis d'assemblage de la coguille
arrigre.

— Déposer les chapeaux de paliers de la- ligne
d’arbre. Faire attention aux coussinets. Les re-
pérer avec los chopeaux de paliers.

— Extraction du vilebrequin. Pour catté opira=
tion, il faut &tre deux ou 5 aider diun pals .
afin. de ne pas abimer les coussinets et jes
tourillons du vilebreguin, '

)

i)l.-
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E) DEPOSE DE LA POMPE A EAU

—_ Dumrr'm’flm 4 vis de fization, Une seuls sort
librement, utiliser les 3 autres en arrache-
moyeu pour décoller la pompe.

F) EXTRACTION DES CHEMISES

Cette opération, lors d'un démontage, ne peut
Btre- envisagde que dans le cas ol les chemises
sont usées, donc & changer, ou encore guand
I"stanchéité des joints s"avére mauvvaise.

Sur un moteur totalisant peu d’heuvres de fonc.
tionnement, l'opération peut s'effectuer au mail-
let, mais il est plus aisé d'utiliser dans tous les
cas. lextracteur universel spécialement congu &
cel affat.

L'extracticn des chemises s'effectue toujours du
coté de la culasse. Powr faciliter 'opération, il
ast recommandé de mettre au préalable du dé-
~ grippant ou du gas-ofl aux joints d'assemblage.

o

Recommandations importantes

— Aprés le démontage dy moteur, toutes les
pitces démontées doivent &tre nettoyées au
trichlore, & l'essence ou au pétrole. Toutes les
canalizations d'huile du blec-moteur, du vile-
breguin, de la culasse &t de la rampe de cul-
buteurs devront #trk passées au jet dessence
cu de trichlore égalerment, Les conduits d'ad-
mission ot d'dchappement de la culasse seront
nettoyés avec grand soin ainsi que tous les
plans de joint.

— En c& gqui concerne les pistons, les gorges des
segments seront nettoyées avec aucun instry-
ment autre que les segments eux-mémes, En
cas de blocage des segments par la calamine,
plonger le piston dans un bain de trichlore
ou d'essence, pour les débloguer,

— Dans le cas ol le remontage ne s'effectue
dans I'immédiat, enduire les pidces oxydables
et les portées, d'une mince couche dhuile,
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Recommandations impertantes

1% Afin d'dviter toule source dennuis due & une
mauvaise etanchéité des joints au réemontage
du mateur, ne seront employes que des (oints
neufs.

7° Toutes les portées det organes B0 MoUve
ment devront Gtre propres et enduites ouneg
minee couche d'huile neuve,

3° Toutes les canalisations d'huile du moteur se-
ront soumises & un jet d'huile propre, afin
qu'aucune impureté ne nuise au ‘bon fong.
tionremeant du moleur.

A) REMONTAGE DES CHEMISES

— S'assurer que les gorges des joints toriques
dans le bloc-moteur sant propres et que la
canalisation d'écoulement deau vers Uexté

risr du bloc (fig 7) n'est pas obstrude, 5’8z
surar également que le lamage du plan de
joint de culasse est propre

] Fig. 7

— Monter les 2 joints torigues dans leur loge-
mhent.

— Lubrifier la partie inférieure de la chemise
jusqu'd Iépavlement et emmancher celle-ci
dans son logement & la pression du doigt
(wair fig. 8), Utilisar, pour achever I'emman-
chement, un marteau de bronze cu un maillet,
La face supérieure de la collerette doit étre
entre 0,025 mm en dessous ot 0,076 mm au-
dossus du plan de jeint de la culasse.

Aprés  montage des chemises, les bloquer
avec les entratoises spéciales,

| | h’

sage ORG

REMOMNTAGE DU VILEBREGQUIN

Pose des coussinets de ligne d'arbre [ cobé
blac-moteur) danz leur logement, ainsi gue
la demi-rendelle de butée, Faire attention au

: s
send de montage de cette derniére, »

4
%
N
¥
e
Pose du wilebreguin, les portées proprement
nettoyées et lubrifides,

Mise en place des chapeaux de paliers garnis

de leurs coussinets ( faire attention aux plons

de centrage). En ce qui concerne e 3* o
palier [palier cété volant), enlever la. dﬂrl_,i_‘--‘ e
coquille d'étanchéité avant montage b ne pas
sublier de monter les 2 demi-rondelles |
butée - dans leur logament. La r.ltmu-ram:lq
portant l'oreille est montée sur le chapeau
de palier cdté volant motaur,

Serrer las chapeaux de paliers aw c-::urupba dl:
11 & 12 m/ kg, en commencant par le palier
cantral,

Varifiar si le vilebreguin teurme normalement

sans point dur, Vérifier le jeu latéral au palier

arrigre. Sassurer que le jeuest compeis entne

008 et 0,23 mm, Le jew/devra étre pris de i
part et d'autre du chapeau de palier. Le vile- f
brequin étant en butée sur une face & chague . ‘*:
mEsure.
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Pose du joint de la coquille arrigre avec une
mince pellicule de graisse sur les 2 faces.

— Montage des: deux coquilles arrigre o'étan-
chéité sur le vilebrequin de blocage des bow-
lans d'azsemblage (le joint d'étanchéité gur
I"arbre montd),

— Fixation de la coguille arrigre sur le bloc-
micteur par ses & wis,

Teutes les vis d'sssemblage de la coquille arriéne
dewront &tre munies de rondelles grower ou
evantail,

Le montage de la plague arrdése et du wolant
ne s'effectuera quiaprés e montage du carker
o'hiuile,

L) REMONTAGE DE LA DISTRIBUTION

— Remonter dans l'ordre les pousscirs dans
leurs logements, Ne pas oublier de lubrifier
las logements:

— Romonter arbre & ‘cames bien lubrifié awvec
les 7 demi-randelles de jew |ataral

— Menter le joint de la plague de distribution
aver une mince pellicule de graisse sur les
faces,

— Monter |a plague de distribution st bloquer
les 4 wvis inacessibles gquand les pignong se-
ronk monbés.

— Monter le pignon d'arbre & cames, les reperes
D" bien en face {voir fig. 9).

RN

— Monter le moyeu dentrainement de pompe
bien lubrifia dans son logement, remetine
le circlip de blocage, et manter le pignon
sl ne l'est pas (faire attention awsx repéres )
{wolr fig. 10).

Fig. 10

| Reperes de fa Dastiibusion]

e

=



TRACTELIR B25 - MOTEUR FERKINS 4.107

B13

Em. 1 = Jois ES1

— Régler les jewx de denture des pignons
(fig. 11).

Ce rﬁglaga seffectue de la Tq.;;ﬁn.sui'.ranlve:

— Appliquer la denture du pignon inter-
médiaire contre celles des autres et
maesurar & aide de cales pointues les
jeux entre les dentures aux points A,
B, C. Ce jeu doit &tre compris entre
004 et 0,08 mm,

— Aprés raglage, bloguer et freiner les
vis de l'axe du pignon intermédiaire.

— Montage du déflecteur d'huile selon la fig. 12,

A — Vilghregiin

B — Delied baud

€ == Corier de dhiltibulion

B = Poglie de wilsbreguin

E == Jubnd didfomchdild AVANT
F — Dunl da lig

@ — Rendile 1 segol

M e Migran da vilgbasgean

— Montage du carter de distribution avec son
joint. Le-jeint devra édtre appliqué sur e car-
ter au plastex ou & Mhermétique. Le montage
sur le moteur s'effectvera & la ‘graisse. Celle

=

=
LN

WG Bl deGra

dizpositicon permet d'éviter la détérioration du
joint &n cas de démontage immédiat. La fig.
13 mantre la disposition de la patte de fixation
de ladynamo et de la plaquette d'accrochage
des ressorts de roppel des commandes de la
pompe d'injection,

Fig. 13 =i

Montage de la poulie de u:lubr&qurn et blo-
cage de la dent de loup.

HREMONTAGE DE L'EMBIELLAGE

Mettre o Bur wmcuiumunt cotl '.Iﬂqurl.'
vars le ba;ﬂ? =

Sassurer que la bielle cscille fibrement sur
son axe mas sans jeu diamétral apprécieble
& la main, que les segments, & 'exception des

segments DUAFLEX, tournent librement dans.
leur gorge et que Faxe de piston est bloqué
dans son logement, T iE

Lubrifier avec de I'huile neuve le pqstnﬂ,ﬁﬂ'f' :
segments, Faxe et le ssinets. Lubrifier Fﬁﬁ_ﬁ‘
maneton aprés s'8trd assuréd de sa propretd

Tiercer les segments & lexception: des il’ﬂ-
menis DUAFLEX,

Monter la sangle g%m1lngf;m

la sarrer au m‘gx




e

TRACTELR 825 - MOTEUR PERKIMS 4107

Em. 1 - Juia 1941 B 14

=— Présenter 'embiellage par le haut de la che-
mise, la face de la bielle portant Vinscription
"FROMT" (woir fig. 14]) wers le wentilateur
& page 14

Appuyer sur le fond du piston jusgquia ce gue
le piston pénétre entitrement dans la chemi-
se {vaoir fig, 15). Pendant lopération, veiller
du positionnement de la. téte de bielle sur
e manatan.

:—-rr__i 15

— Manter le chapeau de bielle correspondant
avec son coussinet &b serrer les vis au couple
de 45 & 5m'kg (de préférence, monter des
vis de bielles neuves, ceci & chague remen-

tage ).
% oy
v .
' ; £
3 P : ,-j&"_ YWAAL Pland:
Tt T i o WVl £ DO AL

Aprds montage de toutes les biolles; s'assurer
que tout legquipage meobkile towrne normale-
ment, sans paint dur.

— Lo wérificaticn termings, robatiee bes freing des
vis de biclles et chapeaux de paliers de vile-
braguin.

E)] REMONTAGE DE LA POMPE A HUILE

Four ne pas détéricrer le tournevis de la prise
tachyméteigue, |l est preférable denlever celui-ci
par l'extraction du circlip avant la mise en place
de la pompe & huile (voir fig. 1&). 11 ne pourra
Elre remontd quiaprés la pompe. Ne pas aublier
e circlip de blocage, .

Fig. 14

— Monter la pompe & hulle assemblée aver les
tubes d'scpiration &t da refoulement d'huile
au mateur sur le blec-mateur, La poesitionner
selor la figure 17,

— 5'assurer que le tube de graissage du pignos
d'entrainement de |'arbre & cames est bisn
arienhé,

— Le corps g¢ pompe embeoite dans le bloc-mao-
tewr, monter la vis de blocage, la serrer mo-
dérement st la freiner.
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Fig. 17

Remarque: En ce qui concerne le montage du tu-
be de refoulerment d'huile dans le moteur, Lon
embeilement s"avére parfois difficile, Mous re-
commandons alors de dévisser la partie infériay-
e cle la pompe portant les tubes ef le clapet
de slreté pour embeiter le wibe de refoulemant
dans e Blec.mateur,

— Aprés l'opération, fixer la patte du tube d'as-
piration sur le chapeauy de palier central.
Montaer la wvis avec une rondelle grower ou
dcmntail,

] REMONTAGE DU CARTER D'HUILE '.'__{ié%*

— Monter & I'hermétic ou au plasfex les iirparl' o
latérales du joint sur le carter, Couper las ex-— .
trémités dépassant dans les arrondis.

_— Monter la rampe de culbuteurs de flﬂn"-w.a‘r =
J:i‘

, — Monter le couvre culbuteurs sur la culassm

. - tien ). &
— Monter les injecteurs avec un joint neuof nn R

?,:, | monter & sechs

— Positionner au-plastex sur le carter, les jaints
darrondizs de fagon gue les  extrémités
dépassant le plan de joint, foujours environ
de 2°4 3mm {voir fig. 18},

— Enlever, sur le flanc des arrondis des chapeagx
de paliers extrémes, les parties des joints du
carter de distribution ef de coquille arridre
génant 4 la mise an place des joint: en likge
ainsi qu'a lewr étanchélbé,

) REMONTAGE DE LA CULASSE

= Enlever las enbretolses spéciales ef sssuyer
avec un chiffon propre les plans de joint du
Blos et de la culasse,

— Enduire d'une mince pellicule d'huile de lin et
sur les 2 faces le joint de culasse neuf, le
menter sur le bloc avec les inscriptions “TOP
FROMT vers Pavant a1 visible du dessus,

— Paosar la culasse équipée deét soupapes, sans
la rampe de culbuteurs.

— Maonter es écrous de culasse sans rondelles;
les -5 écrows de haute taille seront disposés
entre  les injecteurs;  effectuer un  serrage
d'approche de 2 4 3 m kg et ensuite la sar-
rage définitif selon lerdre indiqué sur Ia fi-
gura 21 au couple de 5.5 & & m/ kg,

— Monter les tiges de poussoirs bien graissées.
dans feur logement. Vérifier, avant mantage,
si elles sont bien droites.

le twuyau de graissage soit bien -I-I'I1I'ﬁl

" dans la canalisation d'huile de la wl-m,jhr
Cquer les ézrous aver une rondelle plate en -‘h"“
i CTEE I

— Ragler las culbideurs a 0,30 mm,

awes unm ol neuf,

(Ce joint sera collé au plastex sur le couse
culbuteurs afin de rendre plus faciles les dé- &
m.nntagag el dviter les rlsgues de déhﬁﬂqr

1."'1-

_ Cuivre recuit.

{ — Monter la tubulure déchappe l,f{n_- il
de la tubulure d'é:l:app&mm ::h:'ai -
enduits de graisse graphitée (h défaut, [k 3

Jl
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H) REMOMNTAGE DE LA POMPE A EAU

Enduire de plastex, sur les deux faces, le joint
de |a plague de pompe & eau; le poser sur
Il Blocmoteur avec la plague par dessus.

Mattre sur fa plague le joint de la pompe &
eau enduit sur les 2 faces de plastex,

Poser la pompe et serrer les 4 wvis d'assem-
blage.

Aprés montage, 5 assurer gue la pompe tour-
ne librameant.

Iy REMONTAGE DE LA POMPE D'IMJECTION

Comme le remontage de la pompe s'effectue si-
multanément au. calage, se reporter au paragra-
phe "Calage de la pompe d'injection” du chapitre
dinjection et dalimentation.

|} REMONTAGE DU VOLANT MOTEUR

— Maonter la plague arnierg du moteur et freiner
les dcrous par rondelles grower ou éventail.

— Wérifier 1'état propreté du  plateau d'ac-
couplement du vilebrequin et du lamage du
volant s'emboitant sur ce premior, Les parties
&n contact doivent étre exemptes de bavures
gt de coups pour éviter un voilage exagerd
du volant.

— Poser le volont avec l6 repéres en concor
dance ot monter les vis avec des rondelles
reins,

— ﬁi' enar toutes les wis au couple 3 SErrage
g i he de 4 m'kg enviren, puis effectuer
di ralement le serrage définitif av couple
de ¥ m kg,
.'l.h.
‘K] REMONTAGE DU FILTRE A HUILE
Dans lecas d'une révision du moteur, il est plus

i_l-i- de monter le filtre astemblé sur le matewur
ronformément & la figure 22,

s - — Vérifier, dans la cas d'un joint neuf, si ledr

 trous du joint correspendent parfaitement avec
T il.,lliwmnhur d'une part ot la face du sup-
ltre d'autre part. Entre l'entrée et
"huile su filtre, il ne deoit exisber

S Y
¥ . apeune communication.

i

=

- i b
iy :
¥ " 'h.r- : 3 '

— Assambler le filtre au bloc-moteur svec des
rondalles frains sous les tétes de wis, le bou.
chon de vidange orienté wvers le bas {wvoir
fig. 23).

Enduire d'une mince pellicule de graisse la
face des joints. du <arter portant contre e
bloc-motaur.

Monter |a crépine et son ressort comme le
montre a8 figure 1%,

— Monler le carter en faisant attention aux joints
d'arrondis et serer bes wis modérément [ MNa
pas oublier de mettre les plagueitas de ren-

forcement aux extrémilés du carter, comme
Findique -la figure 20,
ERApnEtion det pagutlen e realarcemest du cortes | Bl
. ]

e@ﬂssage
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Fig. 22.. — Filtre & huile r
i
[vue an coupe) .
. I & ' F i ik Eldment [ible
p————— il (hapoay da Hilire o el
L = i o auiemtass H Jeeray o ERorghidll
0 — By-pan Aosdella on Hle .
E Jeinly o 4o Rdils ] Redaani =
h

Fig. 23

: WP Iehde GraissageORG
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L) REMONTAGE DE LA POMPE D'ALIMENTATION ET DU CACHE POUSSOIRS

— Maonter la tige de commande de pompe dali-
mentation dans son logement sur arbre & ca-
mes [ la tige doit &tre bien lubrifiéa ). Vérifier
si elle coulisse bien dans son logement.

= Monter e joint & la graisie contre & bloc.
mobeur eb au plastex contre le cache poussairs,

— Bloguer le cache poussoirs avec des rondelles
de renforcement sous les écrous.

— Maonter sur le cache poussairs, entretoise en-
tre deux joints d'étanchéité enduits de graisse
sur les 2 faces.

— Monter la pompe et bloquer ses écrous de
fixation awvec des rondelles freins,

Remargque : La pompe peut étre d'abord assem-
blée au cache poussoirs et montéde ensuite sur
le bloc-moteur, Dans ce cas, pour faciliter e mon-
tage, il est bon de mettre la tige de commande
dans za position basse,

Pour la pose sur be tracteur, réemanter la dynams
et le support de réservoir sur le moteur, ainsi
que |'embrayage. Pour le montage de ce dernier,
woir la chapitre E du manual.

-\1"\—-. -
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A} MONTAGE S5UR LE BERCEAU

— Passor la corde ou la chaing comma au déman-
tage et metire le moteur entre les longerons
du berceau.

— Présenter le moteur entre les longerons el
allgrer les trows des vis dassemblage, Pour
maintenir a5 trous  alignés, monter provi.
soirement une broche ow une vis dans le trou
indiqué par une fléche sur la figure 24.

Fig. 24

— Maonter les vis de fization des pattes awvant

Fig. 25

— Emboiter le carter dembrayage, monter las -
wis dassemblage et les bloguer. Bloquer éga- -
lement les écrous des. pattes de fixation laté-
rales.

— Enlever les chandelles ot les autres supporis
du maoteur et des longerons du berceau,

C) BRAMCHEMENT DES LIAISONS ’ '

a} Brancher: ! m

— & bras de direction & la 2orie du L'n:ﬂtua: :

— la tringlerie de commande o' accdlérateur;

— la prise de pression d'huile au moteur;

— les canalisations d'arrivée et de retour d'huile ‘
du carter de vitesses au radiateur; =

— la prise tachymétrique ; :

— les tuyauteries au circuit d'alimentation et de .
retour de carburant;

du motevr sur le berceauw, sans les bloquer. — les durites de circulation d'eau. -
Guand alignement des troavs savere difficlle, ; e
gz aider d'une chandelle ow d'vn cric. Cet instru- S} Moriter: e
nt, placed sous le carter d'huile, facilitera 'opé — le démarreur; 3
ﬁfwnl in- £ -— le bouton de tringlerie d'arrét du moteur; S0
| ASSEMBLAGE TRAMSMISSION ET MOTEUR =i pet o Scnappement, y

— Amens transmission du mobeur : la présens
ter bien en ligne et & hauteur paur 1¢m@:me-

men Pembrayage,
— Déghger les fils et fes tuyauteries qui peuvent

géner; faire attention aux tringleries of aux
tuvauteries d'huile de liaison du carter de wi-
besses au radiateur indiguées par une flache
sur la figure 25,

NV 101 an&sag \; \J W,

Hota: Pour le montage du bras de direction: 0
- Mettre les roves avant bien droitgse -:dal_m' e

sens de marche du tracteur.

— Placer le wolant de direction dans Ia p-;mil:inii :

telle gue la rotation angulaire soit :W?'u
de part et d'autre au braguage: . ]

— Embaiter |e bras sur son axe, serrer et -‘nlp-.
quer 'dcrou par la rendelie frain,

il
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réepavations

A} CULASSE

a) Démontage des soupapes.

Il s'effectue & l'extracteur wniversel; par com.
pression des ressorts de soupapes [ vair fig. 28],

Lez dléments doivent étre déposés dans lordre
@f, tout comme les soupapes, ne doivent &tre
miglangés,

Aprés démontage, toutes les pigces, la culasse y
comprise, doivent &ire nettoydes & l'essence ou
au trichlore pour la wérification et le remontage.

b Veérification : des soupapEs.

3 ification des clapets
et das gueues de soupapes esk nécessaire ; il faut
s'assurer gue: "

— |&" queue de soupape n'est pas grippée el ne
présente pas o'vsure profonde ;

wvérifications

— le champignon n'est pas voild &t que le cla-
pet est exempt de piglres profondes ou de
traces de brilage.

Teute soupape présentant un de ces défautls pre-
sentés sera changés.

¢} Veérification des siéges de la culasse,

— Weérifier |la portance du clapet et les traces
de pigires profendes ov de brilage.

Ces défauts devront étre élimings obligatoine-
ment & la meula. Et, dans la mesure ol les tolé-
rances plan de joint-soupapes dépassent 1,25 mm
{woir fig. 27), monter des siéges neufs sur la
eulasze, Le: indications. concernant le. montags
de nouveaux siéges zeront donndes uitérieure-
ment, en additif de ce manuel,

d) Wérification des ressorts de soupapes.

Les restors de soupape:s doivent avoir les exbré-
mités bien d'équerre et répondre aux caractéris-
ficjues suivantes:

Ressorts extériours:

Pour une hauteur de 45 & 455 mm, charge &
supporter: 245 & 26,3 kg.

Ressorts intériewrs :

Posur e hauluur:g 3% mm, charge a supporter;
123 513 kg. -

Towt ressort ne répondant pas. d ces cardchéristi-
ques dewra étre remplacé.

WWW . PlandeGraissage.ORG

A

-
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A défaut d'apparsil de contrdle de ressorts, on
peutl affectver un contrdle approché de la maniare
Subvane :

Disposer en ligne tous les ressorts de mémes
caractéristiques sur un marbre et wvérifier avec
une régle leur hauteur selon la Figure 28.

Tout ressort dont la hautewr par rapport aux du-
tres serait inférisure de 3 mm, devra Btre changd,

Fig. 28
&) Extraction des guides de soupapes,

Le démontage des guides s'opére aves |'autil uni-
wersel MIMI - A, Cet outil sert au démontage com.
me aw remontage par simple changement de dis-
position des éléments.

Sur la figura 29 est présentd |'outil monté en
positien  d'extraction. Cette extraction s'effectus
par sérrage de 'écrou,

& o= Gt g0 wupops B = Culoss
fiFg. 2% Fig. 30
[T RACT N AR M A T

) &
raissage. ORG . 4

i

e y 4 i o
WWAALPlandaiid

f} Emmanchement des guides de soupapes.

Il est & noter que les guides de soupapes d'ad-
mission sont plus courts de 7.9 mm (v, fig, 31a ).
Mais la hauteur dépassant le plan de la culasse
demeure pour tous 20,5 & 21 mm, L'entretoise de
Fowtil MIMI - & évite le dépassement da cette
cote. La figure 30 montre la disposition des é&lé-
ments pour l'emmanchement. Afin de faciliter
I'emmanchement du guide, 'alésage de la culasse
devra &tre ébavuré et lubrifié.

g ) Remontage des soupapes.

Ay remaontage, les éléments doivent &ire obligs-
toirement disposés comme lindique s figure
A1 a {les ressorts avec la spire d’amaortizsemeant
en bas). Aprés montage, pour bien mettre en
place les scupbpes sur leurs siéges, taper sur
les queues un coup sec au maillet ou au marteauy
de bronze.

)

i
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Fig-- 31a
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Fig. 31b
Wum des- poiiay @ panipeclive
A Cosepa’' b bplvivars ¢ W Clpwmify dare s
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L = Fsapat imidiimg? i} hpank e gl
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= Beadula O sgpur 1 Demviditlie o g
Gulde do scupops [ 2] L uloves
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soupapes seront rectifibes 3 la machine avec
cangle de céne de de 90°, A défaur de
“gas soupapds, monter des soupapes

e = Wﬁnﬂnﬂ' ol rodage det sikges ot soupapes.
F__ Les hpdnlnﬂn: de rectifications sur tous les siéges
et soupapes deveont s'effectuer b la meule ¢t dans
l& cas ol ces organes accusent une grande défes.
fian,

En & gui concerne les siéges: wuliliser des
meules & grains fins dont le cdne de chanfrein est
‘de 88", enlever le minimum de métal nécessaire,
cafin de ne pas trop augmenter la largeur des
: pnu'léu
Erﬁa foute rn-t:hcutﬁ'r ‘effectuer un léger roda-
ge & la pite extra 'Frn#ﬂ terminer b la Fleur de

Lot

= WY Plande GBS E g0 RG

les rodages de soupapes sont  recommandés
quand les sidges ou les soupapes n'ont pas subi
de dégits importants. Pour ces opérations, wtili-
ser e la phte & roder moyenne ou fine et tou-
jours achaver avec de la Hour de soufre ou de la
pite extra fine.

Pour une meillewre exécution, il est recommandé
de réaliser tous les rodages & la main.

B] L'EMBIELLAGE

4} Changement des coussinets de bielles,

Cette opération peut s'effectuer sans, pour cela,
dépaser le moteur, 1l Importe loutefals da velllzr
délicaterment, su montage, & la propreté des or-
ganes démontds,
- Mettre le tracteur sur un pont de levage ou
une fosse de réparation.

— Dépaszer le carter d'huile.

- Dessarrar los injectours pour décomprimer les
cylindres,

— Démonter les coussinets at les remplacer bielle
par biells.

Avanl monldge des NoUVERUX Cousiinels, procé-
der au nettoyage du maneton avec un chiffon
propra et "enduire d'huile newwe,

— Bloguer les vis avec de nouwvelles rondalles
frains.
— Remonter le carter,

— Ressarrer les injecteurs avec des joints nawfs,

b} Changement des biclles ot des pistons sur le
tracheur.

Cette opération nécessite la dépose de la culasse
et du coarter d'huile, Pour bien faire, il faut &tre
deux & l'extraction et au remontage de 'embiel-
lage.

— Enlever la collerette d;q calamine sur le haut
®  des chemises,

— Dévisder les bielles of |El. sortir par le haut du
Blocmateur,
Séparation de l'embiellage

— Enlever les joncs d'arrét de 'axe de piston at
les segments [ si, toutefois, ces demiers doi-
want atra remontés ).

— Planger Fembiellage dans de 'eau bouillante
pendant 2 & 3 minutes,
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— Chaszer 'axe au et de bronze. Pour lextrac-
tian, poser le piston sur uneé cale de bois,
dépourvue de poussidres matalliques si, tou-
tofois, celui-ci doit &tre remonts,

b-1) Assemblage bielle-piston,

1" Cas d'une bislle neuve,

Avant 'assemblage, il faut wérifier |"ajustensant
du pied de bielle sur 'axe de piston. L'assem-
blage doit &tre sans jeu appréciable & la main.

La bielle & meonter deit porter le méme numére
dans le lamage dv chapeav que la précédente
[ wair fig. 32). Ce numéro correspond & une caké-
gorie de poids bien déterminde figurant au (a-
bleau des jeux et toclérances des assemblages de
of rmaneel,

Fig. 32

L'inobservation de ces indications peut avair des
conségquences graves sur le fonctionnement du
moteur & plus ow moins longue échéance. Il im-
porte gu'elles soient scrupulausement suivies,

— Plonger le pi::.:n"::i.ms de 'eau bouillante pen.
dant 2 & 3 minutes, comme précéddemment,

— Placer le pied de bielle ('alésage bien lubri-
fid) entre les bossages du piston et amman-
cher I'axe & la prassion du doigt ou au maillet.

— L'axe bien centré sur le piston, monter les
jorcs d'arrdt dans leurs gorges.

— Aprés monlage, s'assurer que la bielle oscille
sans point dur, sur son axe.

AV Rl@ade Graissage.ORG. .

2" Cas d'un piston neuf.

Taut piston au montage devra ére assemblé avec
son axe dappairage. || faut s"assurer, avant maon-
tage, que:

— L'axe de piston ne coulisse pas dans I'alésage
& la pression du doigt,

— Lla jupe du plston esi exeqpte ce rayures
@l de traces de matage.

— Les segments tournent bien dans leurs gorges
a4 l'exception des segments DUAFLEX,

— Les gorges des joncs d'arrét de 'axe sont usi-
néas,

L'opération s'effectuera normalement, comme: il
a &g indigué plus haut,

b-2) Montage et dispesition des segmeonts,

Les segments sur les pistons ne peuvent étre mon-
bés gu'aprés assemblage de Pembiellage. Avant
mentage, les jeux a la coupe doivent étre vérifigs-
wur chaque segment et dans. le cylindre correspons -
dant, & l'exception des segments DUAFLEX pour
lesquels il n'est orévu avcun rédglage.

Sur la figure 33 st indigude la pesition das seg-
ments dans les gorges du piston, 11 est & noter
la disposition des segments conigues.

'-l:.—_.._'—____!

Fig. 32
. Sigpvennl (diges -
A e Sageen) du Fey 1]

Sagrreeni DITAFLEX
Sagman] rosiau
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Fig. 34
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C) LE CIRCUIT DE GRAISSAGE (fig. 34)
Le circuit de graissage comprend :

— LI carter an tSle emboutie de contenance 4.3
litres au niveau maxi de la jauge d'huile,

— Une crépine en toile mélallique recouverte
A'ume cleche en tdle pour éviter le désamor-
cage quand le moteur est fortement incling
vars "avant. Catte cloche a5t parcée d'un trou
cde 3 mm au sommet pour pallier aux matelas
o’ air,

— Ure pompe volumétrique "HOBOUBRM EA.
TON" ou "CONCEMIRIC” tocumant & demi
vitesse du moteur, munie d'un clapel régu
lant la pression entre 3.5 ot 4,5 kg 'em’.

= Ln filtre & cartouwche monie &n sarie dans le-
quel est incorpord un systéme by-pass qui
entre en action quand la différence de pres-
sion entre 'AMONT &t I'AVAL de la cartouche
dépazze 200 & 1200 g c,

— Uns rampe principale répartissant 'huile aws
paliers do vilebrequin et d'arbre & cames, aux
awe: du pignon intermédiaire de distribution,
et du pignon de commande de pompe d'in-
jEction,

Dez paliers, partent les canalisations de graissage
pour les bielles &t la culbuterie,

Afin de diminuer la pression d'huile & la rampe,
le graissage est effectud par éclipae

Les queves de soupapes, les tiges de culbuteurs,
las poussoirs, les cames b les dentures des pi
gQnons sont  graissés par projection et vapaur
g huile. L'huile dans le moteur revient au carter
par gravité,

I. — LA POMPE A HUILE

a) Dépese de la pompe & huile sur tractour.
— Enlever & carter d huile.

— Enlever la vis frefnée situde & droite, en avant
cde la patte de fization latérale du bBloc-me-
beur

— Dessarrar le tuyau de refouldment d'huile &
Fantrée du blocsmoteur,

sortir 'ensemble, En cas de résistance, taper

au maillet, & pelits coups, dans le sens de
I"'extraction.

b)) Démontage.

En enlevant les 4 vis do fond de la pompe, on
extrait les rotors. Lo clapet de sOrelé se trouve

il ]

dans le fond de fa pompe et sur le circuit de
refoulement de 'huoile. La figure 35 montre le
clapet, son ressort, 8 rondelle dappul et sa
goupille de verrouillage démontés dans 'ordre
da patitisnnament

i

| & wa——

‘\@ G; ﬂ

SsitlaNieila
Fig. 35
A == PRosde'la O e 1 Dipapi g
fl B ppagri £ Corpn de pomps
i Clapsi

c] Wérification des jeusx.

— Mettoyer au trichlere ocu & l'essence toukes
les pigces démontées.

— Examiner les rotors {(wsure des lobes, félures
ou ravures profondes ).
Y P J -

— Monter; sur le corps de pompe, les rotors, en
vaillant & ce [+ 117 fe chanfrein du rotor extd-
risur soit introduit d'abord (voir fig. 3&7).

A '

u-ﬂ
o
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Mesurer le jeu entre le corps de pompe et le
rotor extérleur selon la figure 37, Ce jeu na
doit pas excéder 0,15 mm.

Mesurer fe jeu antre lobes du rotor central
et du rotor extérieur selon la figure 3B [ jeu
maximum, 0,25 mm ),

Mesurer fe jeu latéral oes robors par rapport
au plan de jaint du fond de pompe {wveir
{fig. 3% ). Pour une meilleure précision, ce jeu
sera contrdlé au fil de plomb et au palmer.
Il devra &tre compris entre 0,04 ot 0,08 mm,

Lez rotors devront &tre chlngé—l qu:nd les
jeux dépassent une de ces tolérances maxi-
mium.

Remontage de la pompe.

Monter e clapet de sécurité dans le fond de
pOmMpe.

Maonter les rotors dansg le corps de pompe [ le
chanfrein du rotor extérieur en avant, comme
indigué précédemment ),

Azzembler le fond de pompe et les tuyaute-
ries d’mspiration et de refoulement d'huile. Le
rotor central, sur axe, devra &tre maintenu
par deux goupilles disposées perpendiculaire-
misnit.

Emmanchement du pignon d'entrainement de
la pempe.

Le montage seffectee & la presse, la pompa
entiérement astemblés : I"énaulemant lisse du
pignon contre le corps de pompe. Apras mon-
tage, le jeu entra le pignon et le corps doit
&ire compris antre 0.8 et 1.2 mm.

f) Pose de la pompe sur le moteur.

Eilo s'effectue comme il est indigqué dans e para-
graphe “Remontage dy motegr”,

Changement de la cartouehe sur le tracteur.

= 1

Vidanger la cloche par le bouchon siteé a la
partie basse dy chapeau.

Desserrar la vis centrale et enlever la cloche,
faire attention que I'huile ne tombe sur le peot
d'échappement, afin d'éviter des risques
diincendie,

Fig. 37
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— Maonter la vis de wvidange avec une rondelle
métallo-plastique newve ou auw plastex,

Oy LE FILTRE A AIR

Mettoyage de 'élément filtrant. -

il est sxtrémement difficile de nettoyer cet dlé-
ment filtrant, L'utilisation du trichlore ou du jei
d'eau donne des résultels assex médiocres, aussi,
il faue prn-e:b-dicr par lg feu pour obtenic un net
toyage satisfaisant.

Démonter élément du filtre, le poser dans
un endroit & I"air ot loin des vepeurs d'essen-
ce, d'huile ouw d'acide.

— Répandre sur la paille de for un pew de gn-aiﬂ%
et mettre le fauw. 51

— Les flammes éteintes, laisser refroidir et taper
ensuite & petits coups spour dégager les cen-

dres. -
— Mettover & l'eszence au au trichlare la cloche, — Passer "élément filtrant su jet d'air, dans les
le resgorl e la rondelle dappul de la carou- 2 send, el le remonter sur le tracteur,

che, ainsi quae le chapnau, o
: Aprés ce nettovage, mettre de huile neuve
— Meaitre une cartouche nmeuve dans |a cloche et dans s cuve.

remanter celle-ci ur le chapeau,

Pour éviter toute fuite d'huile au remontage, Mota : Catte cpération ne s'effectuera que 2 fois
monter une rondelle neuve en cuivee sous la dans la vie d'un élément a cauvse dela baisse
vis de blocage de la cloche. d'efficacité de celui-ci au troisidme brilage.
-
L2
Sl

H NeN\TJ
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v incidents de fonctionnement

Sur le tableau ci-dessous figurent les incidents pouwant survenir au mateur lors de son utilisation, lewrs
cauvses at les ramiédes & apporter pour pallier a ces incocnvénients,

Incidents constatés

Cautes

Rembdes

(1}

Le courant narrive pas au
thermostart

[2) La résistance du thermostar

Wérifier i"installation électrigue
et rétablir le courant au ther-
masiard

Changer le tharmostart

cafouille aprés quel-
# gues instants de fonc-

F
A1 tionmement

| casshe
Par temps froid, le
moleur lourne au - {3) Air danz les canalizations et — Purger les canalisations, le fil-
marreur mais e part les appareils du circuit dali. tre, la pompe d'injection, les
pas mentation et Jd'injection injecteurs o1 wérifier Agale-
ment =i le gas-oil arrive au
thermastart
(4) Mangue de compression = Vérifier la fermeture des sou-
dans les cylindras papes, be searrage de la culag-
e ot ['état des segments et
des chemizes
—FF
I
Le maoteur part mais Eauv dans |& gas-oil — Furger les canalisations, e

décanteur, le filtre, les pom-
pes et les injecteurs

—

1]

Le moteur part . mais
mangue de puissance
en utilisation

(11

Mangue de Ccompression
dans les cylindres, ca gui se
tracluit par:

a) la. culasse n'est pas
287 rép

B) Le filtre & air colmatd

c) Jeint de culasse défes-
fueuws

la resserrer au couple awto-
rigd

Mettoyer: |'élément filtrant par
e feu et changer 'huile de la
cuve

— Changer le joint

FE '-‘V“V’:\_/_V‘}". I}!anut ‘:F

la

=i

=
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Incidents constatés

Causas

Remédes

Hi

Le moteur part mais
mangue de puissance
en utilisation

[2)

(3)

d) Segments usés

e} Usure excessive des cy-
lindras

f) Segmenis cassés

Mauvais réglage des tringle-
ries d'accélérateur

Mauvais réglage des culbu-
beurs

Changer les zegments

Changer les chemises

—_—

Changer les segments cassés

Weérifier le réglage et les joux
aux arliculations

WVérifier les jeux aux culbu-
teurs

v

Le moteur cogme at
ung fumée blanche se
dégage & |'échappe-
mient

(1)

(2}

Le thermostart ferme mal

Légere fuite & un injecteur

Le remplacer

Vérifier les injecteurs at rem-

placer éventuellement le mau- o

Vais

W

Le rmoteur cogne el
une  fumés noire e
dégage & |'échappe.
et

(1)

Mauvais fonctionnement des
injecteurs

Vérifier e fonctionnement et
le tarage des injecteurs ot
remplacer le mauwvais {ou le
réparar}

{2) Filtre & air colmaté — Mettoyer  Pélément  filtrant
par le feu et changer ["hulle
de la cuve aprés. neltovage
complet de ['ensemble

Wi -

(1) Début de grippage d'un in- — Wérifier les injecteurs & ram.

Le mateur part meais
aprés quelques minu-
tes de fonctionnement
commence & cafouiller
at & fumer,

jectaur

{2lyDebut de grippage dune

soupape

placer les mauwais

Remplacer la socupape et le
guide défectusux -!_

N.PlandeGraissage. OR G sl . -
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Incidents constabés

Causes

Remédes

Wil

Le motewr part, <a-
fouille et souffle beau-
coup par le reniflfard

(1l

Segments cassés

[2) Segments wsés

— Dang tous les cas, woir la seg-
mEntakicon

(3) Dépdt de calamine sur les
segIments
{1} Les segments cnigues sont — Woir la segmentation dans
mantés & Penvers. ces 3 cas
Vil {(2) Segments cassds
Lee mrotewr & I'8tat : v s
neuf consomme anar- | (3) M“““‘“';“ﬁ":"'ge des ale-
malement de I'huile ments 8 segmentation
DUAFLEX
(4) Les guides de soupape ont — Manter des guides proches clé
I'alésage au maximum de la la tolérance minimum
tolérance
1% {1} Segmeantation usée — Voir la segmentaticn dans ces
Z cas
Le moieur conscmme
environ 4 fois plus | (2) Segments cossés
d'huile qu'd ['état
neuf (3} Jewx excessifs dans les gui- — Yaritier les jeux entre queuves
des de soupapes de soupapes ot guides; chan-
cher les mauvais guides
{1} Niveau d'huile trop bas — Rafaire le niveau d'huile
b
la pression dhuile (2} Fuite d'huile par le carter — Warifier 51 e bouchan de wi
est faible quand le d'huile dange est bien serré; vérifier
matewr atteint sa tem. si le carter n'est pas fissurd
pérature de fonction-
ERITen {3} L'huile utilisée n'ast pas — Wérifier la gualité de 'huile

celle indiquée pour la saison
[ hwile trop fluide)

et la remplacer si elle ne con-
wienl pas

WA

AW.Plan .‘

A _‘__,'

*
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Incidents canstalés

Causes

Remédes

waté  sur |'axe  d'entraing

Nt

(1) Miveau d'eau trop bas dans — Rofaire lo niveay
le radiateur
(@) Thermostat blogué en posi- — Remplacer o thermostat
tion fermée ou partiellameant
fermée
(3) Fuite dans le circwit de re- — Wérifier le circuit
froidissament
{4) Tension e la courraie du — Weérifier la tension
¥] wventilateur insuffisante
La température de )
IFeat dﬂp refroidisse- {5) La surface raciante du rachs- Mettoyer en faisant passer un
ment dépasse la nor- teur obturde par des saletés jet cd'eau ou dair comprimé
male dans le sens inverse du cir
cuit de |'air de refroidisse-
it
(&) Radiateur entariré Détartrar le radiateur
(7)) Mauvais calage de la pompe Vérifier le calage de la pompa
d'injection
{(8) Sur un moteur neuf: ob- — Vérifier les canalisations du
struction partielle des cana- bBloc-cylindres
lisations dans le bloc-cylin-
dres par un voile de fende-
rie
(1) Le joint de filtre 4 huile est — Vérifier la position du joint
®Il monté & [‘anvers
Manguee de pression
ﬂhuf'h;m ::L:I:?u;; (2) Le rolor extériewr de |a — Warifier fa pompe a huile
il pompe n'est pas monté
(3) Le rotor mble nlest pas cla- — ‘eérifier le clavetage

WWW.PlandeGraissage (OREEE
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jeux et tolérances des assemblages

|. — ASSEMELAGE ARBRE A CAMES - BLOC-MOTEUR

17 palier
Algsage du bloc-cylindres
Diamétre de la portée d'arbre & cames. ..

Jeu admis .
2 palier
Alésage du’ blsccylindres
Diamétre de la portée d'arbre & cames. ..

Jeu admis

3 palier
p— Alésage du bloc-cylindres
: Diamétre de la porte d'arbre & cames...

Jeu admis

II..— ASSEMBELAGE VILEBREQUIN - BLOC-MOTEUR

Alésage des paliers du bloc-moteur

Alésage des coussinets lchapa-aux de pulmrs
serrés au couple) . . .

Diamétre des tourillons de vilebreguin ..
,'1.--4II Jelrsdmiss St e F i

«  Epaisseur des rondelles de poussée E:.tandald:l
Jou latéral

I1l. — ASSEMBLAGE BIELLE - VILEBREQUIN

Alésage de la bielle sans coussinets

Aldsage de la bielle aves coussinets
{I:si-ujh serrée au couple) .

Diametre du maneten .o pes o owen
Jeu admis

Largeur de la bielle. ..

Largeur du maneton ...

o latéral admis

L]

45,57
45,49
0,05

45,31
45,24
0,05

45,11
45,03
0,05

&0.83

57,14
57,10
0,05
2.3
0,08

54,51

. 50,84

& 4551 mm
a 4552 mm
a 0,12mm

& 45.3% mm
a 4526 mm
& 0,15 mm

a 4514 mm
& 45,06 mm
& 013 mm

& 6084 mm

4 571% mm
a 5711 mm
& 0,08 mirn
b 235 mm
& 023 mm

3 54,52 mm

a 50.8& mm
a 50,80 mm
& 007 mm
A 20,00 mm
A 30,23 mm

& 023 mm
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IV, — ASSEMBLAGE PIED DE BIELLE - AXE DE PISTONM

Aldsage pied de bielle avec bague. ... . Y. 21.B3%% 21,84 mm

Diamétre axe de piston ... ... ... i.. ... 2381 & 2382 mm
Jew gddmis . ... ... .0 e aes e we. 001 & 003mm

3 W, — JEU DU PISTON DANS LA CHEMISE

rd

Aldsage da la chemise . =& . ... L. il Lo TEAT R TR AN mm

Diamgtre du piston

(pris & la hauteur st perpendiculairernent & 'axe). . 79,26 & 79 28 mm

Jou do fonctionmement. . .. cwE e i eeee DODOR

Wl — JEUX DES SEGMENTS DANS LEUR GORGE

a) Segment de Feu
Largaur d& la gorge du plsten... .. .0, .. O3 A
o LT s TR TV | e P s R i 1,
Jau ) ANy (8 GOrgNY .« L i e e e PN
Jotn Bl connipe = Srv T Sve ks s a0
bB) 2 ot 3" segments (segments cénigques)
Largeur de la gorge duv pistom: ..o ... e 1,64 &
Hautsor ‘du segment’ o0 Go. S0l Ga. e 1,56 a

T E o TR o (e | S e e i B ]
) TR T R T v T e o i T e o e e e

£} 4 segment

0,54 mm

2,045 i

198 mm:

0,10 mm
0,43 mm

1,86 mm
1. 5% mm
0,10 mm
0,38 mm

Il n'existe auvcun réglage pour les segments DUAFLEX & expendeurs.

d} 5 segment [segment racleur)
Largeur de la gnrg;d-.i pltonain sewsl v Vi ADICK
Heuteur du segrment 4,74 &
Jan . HANE T gOrg R . e ek g eex OOF A
Jott HAHE-COUPS. ... ove. wme e TEE ek OEA

. — ASSEMBLAGE PISTON - AXE DE PISTON
R

L'utilisatevr n'a aucun cont effectuer sur cet assemblage, Les pistor:
en sortant de l'usine, sont appairds avec leurs axes. Tout-piston *n

coulisse & |o pression des doigts, & froid, sera rebuté,

4,85 mm
4. F& mm
011 mm

0,35 rrim_

L -
:'n! g




TRACTEUR 825 . MOTEUR PERKIMNSG 4.107 - B 1e Juis 141

B34

PR |
VIll. — ASSEMBLAGE CULASSE - GUIDE DE SOUPAPE ﬁ _
Aldsage de la culasse . ... ... .0 .ew e TE2AWE BT mm
- Diamétre extérieur du guide . ... ... ... ..o 1273 & 12,74 mm
SRITARE - AN o el el GonEr st snen cane ARk O

Dépassement du gwdq': p-ar rapp-s:-'l: & lo face o appm

des ressoris ... v 2045 & 21,21 mm
o | ¥, — ASSEMBLAGE SOUPAPE ET GUIDE DE SOUPAPE
a Alésage du guide ... ... ... ... ... ... TR 801 mm
% Diametre de la tige de soupape dadmission... ... 72 a TSSmm
F i Diamétre de la tige de soupape d'échappemant ... 721 4 754 mm

leu de la soupape dadmission ... ... ... ..o 001 & 0,09 mm
Jau de |a soupape d'échappement. cos Caae el 003 A0,10mm

e X.— ASSEMBIMGE RAMPE - CULBUTEURS
Alésage du culbuteur avec coussinet ... ... ... 1584 a 1589 mm
Diamétre de la rampe b P ety F et R Lt
A Jev admis . L. vae wie een v eee ew. D02 4 0,00 mm

¥l. — JEUX DE FONCTIONMEMENT DE LA POMPE A HUILE

i ]

Mycete: biolles o oo Courd siaeline whn tows gh S e gyl
R T e ] T T e e S e 3 B T R

< T T [T 1 Tt R A R I C it | = o ST 011 1
€

Classification des bielles d'aprés leur poids
N' de Code 9 de 737 & 766 grammes

10 de 747 & 795 grammes
e 11 de 795 & B33 grammes
12 de B24 & B51 grammes
13" de 852-4 879 grammes "
i4 de BBO & 908 grammes g
15 de 909V & 936 grammes

'I:a,»numim de code est porté dans un lamage du chapeau de bielle (Exemple:

 woir fig, 32)..
WK
e ci i

=
L=, -l-l"‘

A . Plangs e&taissage. ORG

Jeu maximum entre les rotors de la pompe.. e are oaew 15 mm
_._,:.“___H Jew maximum entre rotor et corps de pampe. ... ... ... 025mm
- - Eﬂlr.:jl. des rotors par rapporl U plan de- |r:|n|nl - i
= {jeu latéral ces rotors) . .. P 0,08 mmi-
X od Couples de serrage importants {
A Culasse iz A e e o S e R T . (T T

-
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refroidissement

Le refroicissement du moteur s'effectue par
circulation d'eau. Une pompe centrifuge entrainée
par poulie et courrcie & section trapézoidale, as-
pire 'eau & la base de radiateur de cuivre et la
refoule dans le bloc-moteur. L'eau arrivant & la
base des cylindres passe dans la culasse pour
retournar au radiatewr. Un thermostal situé &
I"avant de la culssse (& la sortie moteur) régu-
larise la température de 'eau & 80° centigrades
(178" F). Lo ventilateur en thle emboutie com-
porte & pales. [l est monté sur la poulie d'entrai-
nement de pompe & eau et maintemu par 4 wis,
Lensemble ventilateur-pompe & sau tourne envi-
ron & 1,5 fois la vitesse du moteur,

Le raciateur du type & pression comporte un bou-
chon & clapet dont le tarage permel une prassion
intérieure de 280 g/cm® pour une température
d'eau de 105°C. Au dela de cette tempéralure,
I'eaw du radiateur bout et s"échappe par le clapet
du bowchon,

Bien que fe radisteur permette une telle élévation
de fempérature en toute sécurité, il est prudent,
en cas de surchauffe, d'arrdter le moteur et de
rechercher la cause qui engendre cette anomalie.

A1 LE RADIATEUR -

o) Dépase du radisteur du tracteur
— Widanger le radiateur,
— Déposer la cuve d'huile du filtre & air.

— Enlever los durites d'arrivée et de sartie d'eay
au radiataur.

— Enlever la téte du capat meteur comme il a
été indiqué dans le paragraphe “dépose du
meteur du tracteur” (ceci aprés la séparation
da la durite d'air su niveau du filtre ),

— Débrancher la biellotte de fixation du rédser
wvalr sur le radiateur.

— Sdparer le radiateur d'huile du radiateur d'eau
en enlevant les 4 wis,

— Enlever la cloizon de téle situde de part et
d'autre du radiateur,

— Séparer la buse du ventilateur et pousser cel-
le-ci sur le moteur,

— Desserrar ¢l enlever les 2 écrous de fixation
& la baze situds au-dessous de essiew
AVANT,

— Sartir le radiateur par la haut du capot,

b} Mettoyage duv radiateur

Mettoyage des ailetbes radiantes:

A bout d'un cerain temps de fonctionnament
dans les milieux ol se dégagent des poussiéres
de paille, leé nettovage des ailettes: du radiateur
devient indispensable car les poussiéres, en obtu.
rant les orifices de passage d’air, occasionnant
un mauvais refroidissement de 'eau. Pour y re-
médier, 1l faul :

— Faire passer un jet d'air ou de I'=au sous
prassion danms le sens fnverse de circulation
de Iair sur le radisteur jusqu's ce que les
alvéoles soient dépourvues de toute saleté,

Mettoyage sommaire de Pintérieur,

Il arrive qu'une certaine couche de boue se dé-
pose au fond du radisteur, au bout d'un grand
nombre d'heures de fonctionnement cu par 1'uti-
lisation d'eau sale. Pour enlever cette boue, faire
passer, dans le sens normal de circulation, de
IFeau sous pression pendant 10 minutes environ,
Ensuite, établir la méme circulation d'esu dans
le sens inverse, pendant quelques minutes.

) Pose du radiateur

Il sa fera & VUinverse de la dépose;

.
C
\
!
ﬂ.:' i
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BE) LA POMPE A EAU

a) Démantage:

— Enlever la poulie d'entrainement avec un ar-
rache-moyeu comme 'indigue la figure 1,

Fig. 1

— Enlever le jone d'aredt de la cade de roule-
ment de l'arbre (voir fig. 2). Larbre se
sépare du corps & ¢ moment, mais la turbine
demeure salidaire 4 son extrémité,

Fig: 2

— Enlever la turbine & la presse. Celleci, enle
vie, libére le joint d'étanchéité et be déflecteur
d'eau du roulement {woir fig. 3).

Fig. 3

Pempa & sou |wes an cogpe|
h Loips o poEpS

Prulis & antia!npspnd
Ertrefdin

o e

Worikilgleur & & paled
Vis de Piediign
Faging e =g

Arinre & douharman

- R

| Jong Jarrdk

Dri st

Joind d'dienchiil
T b2 roe

=

b} Remontage:

L'assemblage de la pompe devra &tre conforme
a la tigure 3.

— Maonter l'arbbre de pompe sur le corps, Dextré-
mité la plus courte vers le ventilateur, Mettre
la gorge annulaire de Marbre en alignement
avec la gorge du corps de pompe el monter
le jonc d'arrét,

— Monter le déflecteur, le disque vers "avant;
puis le joint, la face graphités devra &lre con-
tre la turbine.
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— Monter la turbine & la presze ou au marteaw.
Le jeu entre la turbine ef le corps de pompe
devra &tre compris entre 0,18 et 060 mm, La
ngn: 4 montre la manigre de contrdler ce
jeu sur la pormpe assemblée.

— Placer les 3 vis de flxation prisonniéres de
la poulie, dans leur trou at monter la poulia
d'entrainement par dessus, & la presse. Aprés
montage, le flasgue avant de la poulie devra
affleurer l'extrémité de [arbre (voir fig. 3).

L] LE THERMOSTAT

a) Dépose du thermostat

— Yidanger le radiateur.

— Débrancher la durite de sortie d'eau,

— Desserrar la patte de fixation du réservoir sui
le maotewr et libérer la cloche du thermostat

de celte pathte.

— Dessarrer of soulever la cloche ; sortir le ther
mostat [veir fig. 5).

b Wérifieation du fonctionnemaent

5l on croit & un mauwvais fonctionnement du ther-
mostal, on peut vérifier ce fonctionnement de la
facon swivante :

— Limmerger dans un récipient d'eau.
— Faire chauffer graduellement ce récipient en
contrélant la température avec un thermome-

tre pouvant monter & 100°C environ.

— Observer si la soupape du thermostat s ouvre
entre 74 el B2°

— En cas de non fonctionnement du thermos-
tat dans ces limites, le changer,

o) Pase du thermoestat

Elle - s¢ fait & I'inverse de la dépose. A la posse,
meonter un joint nesf enduit de graisse sur les
2 faces. A défaut, monter ["ancien au plastex.

Fig. 4

Fig. 5
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systéme d'alimentation et dinjection

du moteur 4.107

¥ ad.

T

{

A) DESCRIPTION

8} Cireuit d'slimentation et d'injection (fig. 1)

Il s& compose essentielbemeant -

— d'un réservair A de 45 litres placé en charge ;

g i et B etk U6 ot AL FAsar.

voir surilequel se trouve le robinet d’arrét
du, circuit'l; un robinet du type pointeau;

WAL Bl and

& Bidgdfvst gnnipal

[ =

€ Pornps  d'timpniafion
O Filkva

E - Posmpe . dinjeciian

FTrnjest Snie

- Rdsevedr gy Thedmaitan

H W e paerpE

i Ploggusila e ‘ewmidre de covinis
B Prbumind

— il e e

s = a=2 Qo ds relioe

Fig. 1

—, d'une pompe o alimentation & membrane €
type pompe davtomobile commandée par
Farbre & comes;

— d'un filtre D doté d'une unigue cartouche &
alémeant filtrant an papler;

— d'une pompe dinjection E du type rotatif;
— ot de 4 injecteurs & téton F.

Le réservair et le décanteur ne présentent aucune
caractéristigue particulidne,

5SAJE. AR K

| -



TRACTELUR 825 - ALIMEMTATION - IMJECTIOMN

Em. 1 + Juin 1981 D 2

b) La pompe o alimentation

Elle est commandée par I'arbre 3 cames par |'in-
termédiaire d'un pousseir. Ce poussoir est guide
dans le blec-mataur et graissé par les retombees
d'huile des culbuteurs. La membrane eit intar-
changeable. Pour la changer, il faut enlever la
cloche & clapeis da la pompe, appuyer sur |a
rmembrans et tourner dans lg sens des aiguilles
d'une montre, d'un quart de tour environ §voir
fig. 2). Pour la remonter, faire Finverse [wvair

fig. 3.

o) Le fltre & combustible

Il 58 compose de 3 parties maintenues adsembiées
par une vis centrale.

Le chapesu regoit toules les canalizations d’arri-
wie, de sortie et de relour de combustiblo.

La cartouche est métalliqua. Lélément filirant en
papier, est serti & l'intérieur, les fonds sont percés
pour permettre Ja circulation du combustible fil

e,

Le fond du filtre en forme de cloche, comports,
au centre, un filetage qui permet assemblage des
éléments. Le combustible arrive sur I'dlément fil-
trant dz haut en bas et périphériquement, puls
remonte par le centre & destination de la pompe
d'injection.

d) La pempe dinjection
Elle eomprand

— Une pompe & palettes ou pompe transfert qui
éléve la pression du combustible avant son
admission dans [a vérifable pompe dinjec-
tion.

— Une pompe dinjection & pistons oppasés &
cames fixes et cylindre mobile; selidaire d'un
rater {1l n'y a guien unigue cylindre et 4
cames fixas ).

— Un distributeur qui sisure la rdgartition aus
cylindres du combustible refoulé.

— Un dispositif d'avance automatique & Fingec-
tion qui entre en fonctionnement quand le
régime du moteur dépasse 1600 tmn, Ce
dispositif & avance centrifuge, tourne a la vi-
tesse du reter.

— Un dispesitit de régulation limitant la guan-
tité de combustible admis dans la pompe
d'injection (c'est "accélédrateur),

La pompe tourne dans le méme sens que le mo-
teur, Elle doit &tre calée sur le motsur aves une
avance initiale de 18°. Et sur le roter, la lettre C
indigue celte avance par rapport au premier cy-
lindre, Ce repére est visible lorsquion enléve |a
plaquette latérate (fig, 4) de la pompe mainte-
nue par 2 vis. La sortie d'alimentation du premier
evlindre est repéré par la lettre W figurant sur
le corps du distributeur. L'excédent de combusti-
ble retourne au Filtre par la tuyauteric située &
Favant de la pompe. Tous les organes do la
pompe sont lubrifiés par le combustible. La pom-
pe est étanche.

L
11S S ) N\

r..--\.
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Fig., 4

&) Les injecteurs [fig. 5)

Chaque injecteur alimente un cylindre par l'inter-
médiaire d'une chambre de turbulence.

Cans Uinjecteur, on distingue 2 parties:

— L& suppart dlinjecteur (pikce n® BE B 405
5105 ).

— Llinjecteur proprement it (piéce n® BON
125 D 4236).

le support d'ini&-c'.l:l:l.rr CoOMmporie le ressort de ta-
rage el la wig ca r¢g|.ﬂﬂ-&. Il asturd armeds o
cambustible & linjecteur et le retour des fuites
au réservair principal,

Linjecteur & compose de 2 éléments: le corps
de 'injectaur, qui est en permanence au contact
des flammes, et la soupape. Celleci est terminde
par un bEton conique dont le but est d'assurer
ung mailloure pulvérisation du jet {voir médail-
lon oe la fig. 5).

Le support &t injecteur sont relids sans joint par
un écrou & chapeau, Il importe au montage que
les surfaces en contact soient dépourvues de tow-
te poussiére. L'étanchéité de Finjecteur contre la
culasse ooit ebre assurés par un joint an cuivre.

F Win g Pt i coembindible
H L hiapregas

i Ve e inrogs

a] loird & chopéos

E Coppoi de Hinjedtee

F — Roudded o admiiinos

] Joomd T

L] Jgsnby de cordineotion e Fedow

ferois o Bfczoge

Bl CALAGE DE LA FOMPE

17 cas: La pompe a été vniquement démontée

du mateur.

— Monter |'arbre cannalé sur la pompe, |"exiré.

k.9

L £

W LJ

L]

® ©

® 6

Fig. 5

Coupalle da Favior
Besuhen hilsld
Egieet do 1070

Thgs
Bijde da Tmaribn
Ecrisa o iheigao
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SYSTEME D'ENTRAIMEMENT DE LA POMPE D'IMJECTIONM

Fig. &
R— R, F s it prgeon
- ) e T Lr Carcleg
L = dibra ool H Lhordrgin os Varkes onnedl
1 Ploga o o glvibul ice B = Poliar ®n bronss
I Foonon de commonds de pomps K Circlip danilil du
— Positionnar |a dent double de ['extrémité — Emboiter 1F8rBre et |a pompe. dans 'alésage
chanfreinés de 'arbre cannelé de fagon quiau du moyeu d'entrainement et monter les dcrous
montage les goujons du bloc-moteur tombent de fixation, le montage devra étre conforme
dans les trous ovalisés de la bride de pompe. a la figure &.
':l Ve
Fablc i
l 2 S
P E! Ve
i ¢ DC
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— Faire cofncider les trajis de repére duo bloc
mateur ot de la pompe comme le présents
la figure 7 et bloguer les dcrous de fixstion

de pompes,

Fig. 7

La wis ALLEM du trofsiéme point de fixation
sera bloguée également, pour effectuer opé
ration plus commodément, se servic de 'outil
sarvice MIBALL

2" cas: La distribution a été démontée &t remontba
#n respectant bien les reperes,

Opdrer comme dang le premier cas,

3" cas: Des pigces relatives a la distribution ont
#té changdes au montage.

[ pignon d'entrainement ou moveu cannelé ou en-
care les deux & la fois).

hp-iriliun i effectuer avant la mise en place du
carter de distribution :

— Enlever le couvre-culbuteyrs et melire le 4°
cylindre en basculs,

— Enlgvar los ressorts ef coupelles’de la toupape
d'échappement du premier cylindre : attazher
la queuve de soupape aves un fil de fer pour
"'empécher de tomber dans le cylindre en cas
de fausse manceuvre,

NWW ..P

— Monter un comparateur sur la quoue de sou-

pape comme [indique la figure 8. Aupara-

vant, bien faire porter la scupape sur le fond
du - pistan,

— Rechercher le point mort haut exact &t meltre

le comparateur & zéro,

Fig. B

Tourner le moteur en arfiére pour descendre
le piston n® 1 de 4 & 5 mm environ,

Remonter le piston jusqu'd ce que le compa-
rateur indique la position du fond de piston
4 272mm du peoint mort haut. Cette cote
correspond & un angle de 18 degrés sur le
vilebragquin,

Monter la pompe comme indigué dans e 1%

Las,

N
Enlaver la plaguette latérale cachant le regard

des repéres du rotor.

Enlever le pignon d'entrainement de la pom-
pe et tourner le moyeu dans le sens de rota-
tion: cdu moteur, jusau’d ce que le repare CY

tombe en face du trait du circlip comme

|'in|:.|i.q|.|1: la ‘Fig.url:l 4.

Maonter le pignon sur la’moyeu st bloguer las
vis, che fixation:

— Repérar au besoin le pignon et & moyeu, =

sage. OR i
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— 5i les repdres do rotor ne tombent pas par-
faiternent au maontage du pignen, achever le
colage par rotation du corps de pompe dansg
les limites parmises par les lumikres de la
bride de fixation.

Dans le cas ol le repdre do bloc e corfes-
pond plus avec celui du roter, Velffacer ot
metlrg Un NoUVEay

— Mettre le moteur au point moart haut,

— Enlover le comparateur, remonter les ressorts
et coupelles de la scupape, régler le culbu-
bawr.

(Dans le cas dv montage d'un pignen neuf & |a
pompe ) :

— Tourner le moteur jusqu'd ce gue les repéres
des pignons d'arbre & cames et de vilsbrequin
cormespondent avec oceux du pignon infermeé.
diaire, et repérer la denture du pignon neuf,

— Remonter le couvra culbuteurs, le carter de
distribution, la plaguette de la pompe et la
poulie du vilsbreguin.

4 cas: Montage d'une nouvelle pompe.

— Positichnner comme dans (e troisigme cas le
pistan & 2,72 mm,

— Monter la pompe comme dans le premier cas.

— Weérifier 51 les repéres du rotor coincident. En
cas de dispersion des repéres, parfaire la con-
cordonce par rotation du corps dans les: limi-
tes permises par les’ lumiéres de la bride de
pompe, Et mettre un nouvesy repére sur le
bloc-moteur aprés avoir effacd "ancien,

Toute vérification de calage de pompe dinjection
s'effectuera comme dans le 4° cas.

C) TARAGE D'UN INJECTEUR NEUF

— Enlever le chapeau de la vis de tarage.
— Déblogquer 'écrou de la vis de tarage.
— Maontar linjecteur sur le banc de contrdle,

— Régler la pression d'injection en agissant sur
Ia vis de tarage. (Se rappeler pour un injec-
teur neuf: 145 kg/cm® et pour un injecteur
déid en service 140 kag/cm’.

NW

Pla#ideGraissage

— La pression cbtenue, bloguer 'écrow de la wis
de tarage.

— Faire de nouveau un essai pour s'assurer de
Fexactitude du réglage et remonter le cha-
peau sans aublier le joint d'aluminium,

Incidents de Fonctionnement ot remides.

Il arrive en’ fonctionnement que la calamine e
dépose sur la face de linjecteur et sur le téton
& un paint tel qu'elle modifie le jet de combus-
tible ou provogue des fuites au clapet, Cette der-
nigre se traduil sur le moteur par une fumée
blanche ou noire b Méchapperment selon Fimpor-
tance du défaut,

Pour pallier & ces inconvénients, il est plus. sage
de changer l'injecteur; mais, & défaut, on peut
nettoyer le téton de 'injecteur sur une bande de
cuir au une plagueette de bols tendre. Quant au
corps dinjecteur, |l pourra &tre mettoyé facile
ment au trichlore au & 'essence, L'arifice central
sera nettoyé avec un fil de culvre,

L'emploi du fil d'acier pour cette opération est
rigouresusement interdit.

Aprés chagque nettoyage, effectuar un léger roda-
gt du clapet & 'huile. pure ou & la fleur de soufre.

Au remontage, ne jamais cublier de vérifier |'état
des surfaces en contact support-injecteur et oe
serrer convenablement I'dcrou & chapeay,

Par mesure de sireté refairg également e tarage.

D) REGLAGE DU RALEMTI

Celte’ opération s'effesiuera aprés une révision
générale ou un changement de pompe d'injection.
Le mateur, aprés réglage, doit tourner entre 550
ct 600 t/'mn dans les conditions normales de fonc-
ticnnement, c'est-d-dire eau et huile a 80° centi-
grades environ, (Les B{® centigrades gorrespon-
dent aux graduations “"NORMALY des P8 Sl
tableau de bord du tracteury), Sur la fiflure O et
indiquée, par une fléche, la E' sur laqualle il
faut agir,

ORE

-
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E} DISPOSITIF DE DEPART A FROID (fig. 10)

Ce dispositif comprend :

- yn petit réservoir auxiliaire de gas-oil de quel-
ques centimatres cubes fixd & larriére du ré-
servoir principal ;

— ufA thermostart |'_=|¢-e;lri-;|l,.||: foncticnnant awes
le courant de la batterie;

— yne tuyauterie de liaison réunissant les 2 ap-
pargils par des raccords.

8) Le réservoir

C'est un simple cylindre en fonte avec 3 orifices:
{a) orifice d'alimentation du thermostart,
{b) orifice de remplissage,

(c) orfice de retour du combustible au réser-
wair pringipal,
1
Il est alimenté par la tuyauterie de retour du fil-
tre, de sorte gu'il est toujours rempli quel que
soit le niveau du carburant dans le réserveir prin.
cipal.

hrrivke de gas-uil

Réseavnic anzilizire

Teyamierie

.Fig. 10

Thermesiart

Maznr

P
Tl
NE B i
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Thermostart

{wue en coupe )

¢ (B)
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b) Le thermostart (fig. 11}

Il comprend escantiallemeant

— un corps B en acier termind par un manchon
percé de trous périphériquement ;

— un porte<clapet B & l'intérieur duquel est logée
une bille maintenues appuyés sur son siege
par la tige E;

— yne résistance électrique F entourant la partie
du porte-clapet en forme de manchon,

Le courant arrive par la bome D a la résis-
tance.

La tige E ast salidaire da 'extrémité du porte.
clapet par pincemant,

Foncstieonnement :

En tournant la clé de démarrage sur T ou "DT",
le courant aerive & |a borne D et porte a indescen-

Fig. 11
A Cerpn B Bt d'arnvie du cowrgnl
I Morte o logspid £ Tige i i
C Hilla F Réalstonoe

ce la résistance F. La résistance F, par sa tempé-
rature, fait dilater lextrémité du porte-clapet qui
s'allonge, Cette derniére, dans sa course, entraine
la tige E qui libare la bille €. Sous la pression
de la colonne du réservoir, Il gas oil coule &
Fintérieur o manchon et se répand sn vapeur
dans le collectewr d'admission. Ce: vapeurs de
gas il réchauffent ['air aspiré et |ui permet d'at-
teindrg en fin de compression la température
nécessaire & l'inflammation du combustible injec-
té, La clé de démarrage dans une position autre
gue celles indiquées, supprime le courant au
thermastart et la résistance F e refroidit ainsi
yue "axtrémité du porteclapet B.

La tige C, solidaire de cette derniére, appligue
la bifle sur le siege du clapet &t coupe IMarrivée
du combustible.

En cas d'avarie, le changement du thermostart
eit la seule solution recommandable,

-
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EMERAYAGE DOUELE

e BPEEER

— Permet de débrayer |'avancement sans dé.
brayer la prise de force,

— Fopcticnnement & sec.

&\ — Dizque avant de 11 pouces (2B mm ] pour
I"avancement.

— Disque arrigére de ¥ pouces (228 mm )} pour
la prise de force.

= (|
P adod
"!

F;.

— Butée d'embravage & billes.

— Garde au patin de la pédale 19 mm,

— Réglage des doigts en position embrayée dis-
tance 14533 a 14548 aves une tolérance de
0.4 entre les doiges, depuis la face de la pla-
que d'adapiation [disques & "état neuf seu-

lement ),

Ce réglage peut &tre vérifié comme sur les
tracteurs 835 au moyen de la cale de contrile
de 254 % 0.2 'embrayage dtant monté én
place.

— Garde des vis de débrayage de la prise de
force @ 22 & 2.4 mm. B

o
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REGLAGE DE LA GARDE

La gercle se régle de lextérieur sur I'axe de la
pédale, an agissant & la fois sur la vis en bout
d'axe et sur le boulon de fixation de la pédale. La
garde, ou course libre de la pédale doit &tre de
1% mm. (a fig, 2) mesurés au patin,

Fig, 2

Aprés plusieurs réglages successifs, il est pos-
sible gue |'usure des garnitures ne permette plus
un débrayage complet et en particulier le débraya-
ge de la prise de force. |l importe dans ce cas
de vérifier la garde des 3 vis de réglage & ['in-
rérieur du carter dembrayage.

On accéde & ces vis par la porte de wisite sous
le carter. Une distance de 2,2 & 2,4 mm doit éfre
respectée entre la tébe des vis et leur face d'appui.

En cas d'utilisation fréquente de la prise de
force, il est possible que le disque de prise de
force « patine », bien gue la garde & la pédale
n‘ait pratiquement pas varié, Vérifier alors la
garde aux E{is de réglage intérieures.

DEMOMNTAGE

La dépose de l'embrayage nécessite le désac-
couplement de |‘ensemble transmission du bati
ﬂ“_ﬂﬂt. ’

&

e AR P

Désaccouplement de "ensemble Transmission
du Biti avant.

= [Debrancher at enlever la batterie.

— Démonter les T écrous d'assemblage (33, fig,
&) 4 la partie supérieure du carter d'embraya-
o,

— Déboulonner les 4 vis de fixation de 'ensem-
ble boitier de direction, tableau cde bord, de
maniére & pouvoir soulager cet ensemble
paur dégager e carter.

(]

— Debrancher la faisceauw d'éclairage arrigére aux
deux conmections sous le siége et enlever la
vis de fixation du wbe protecteur de ce fais-
ceau sur le couvercle de boite. Dégager ce
tube sur le coté,

= [Débrancher les deusx fils du contacteur de sé-
curité, 'un du contacteur de démarrage sur
tableay de bord, Mautre du solénaide de dé.
marraur,

— Débrancher les deux tuyauteries d'arrivée at
de retour dhuile sy refroidizsecr, aux deux
raccords de cellesci, sous le démarreur,

— Déposer le pot déchappement [ pour accés
aux wis d'assemblage & Ilintérieur du  bAE
et calage dece dernier ).

— Disposer deux chandelles réglables de chagque
coté du biti mobeur et caler les roues avant,

— Saulager 'ensemble boitier de direction et
arriére du rézervoir de 2 & 3 om en dispo-
sanl wne cale entre le réservoir et le moteur.

— Disposer un cric roulevr ou un suppart mobile
sous la carter de boite (vers 1"avant ).

— Désaccoupler le carter dembrayage du biti
sur leguel il est retenu-par 3 viz téte & pans
de chague c&té & lintérieur du bati.

| boulon a la partie supérieurs;

1 wis sur bride de démarreur.

UG.
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— Reculer la partie transmission bien an ligne en
la faisant rouler en arrigre.

Pour faciliter ce recul, on peut éventusllement
taire tourner 'arbre de prise de force aprés
avair engagé la gamme basse, la marche arrié-
re et la prise de force proportionnelle et
désaccouplé le manchen d'arbre d'embrayage
retanuy par la wis frainde [3?, 'f'ag. 3}.. |aﬂ|IJ!HE
est accessible aprés avoir enlevé e couvercle
supérieur du carter d'embrayage {grille de
vitessas ),

[cette opération n'est valable que pour les
tracteurs dquipés de |'embrayage double).

Démontage de 'embrayage

Avant toute chose, mettre en place les 3 wis
{indigquées par des fléshes fig, 4), gui maintien-
nent assemblés le couvercle de mécanisme (1 fig.
5) et le plateau presseur (15 fig. 5).

— Repdrer la position relative des différents or-
gares.

— Dévisser progressivement ot en croix les & vis
{19 fig. 5) d'assemblage du meécanisme sur le
valant.

— Regueillie les 3 sectaurs déflectevrs de refroi-
cissement (13 fig. 5) entre volant et couver-
cle.

— [Diisposer le mécanisme & plat sur IMétabli.
— Dégager les épingles d'arrét @'axes des doigts

— Chasser les axes de daigts [ 5 fig. 5) &t dépo-
ser les ressorts de rappel (3 fig. 5).

— Basculer les leviers werticalemant.
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Mettre en place le presseur a plateau spécial
et serrer & fond |'écrow & broches,

Remplacer les 3 vis d'assemblage de couver-
cle {disposdées au début de 'opération) par
treds tiges guides vissdes & leur place.

& défaut du presseur & plateau, toute |'opé-
ration peut &tre conduite & Paide de 3 wis
trés lomgues (ou de 3 tiges filetées) et de 3
sontredcrons qui sont visséds au liew et place
des 3 vis indiquées ou des tiges quide,

Fig, &

Dévigaer "dcrou & Broches du presseur o ma-
nigre & relacher la pression des ressorts d'em:
brayage,

Recuaillir dans 'ordre indigué par la wvue acla-
tée les pidces constituant 'embrayage (fig. 5).

REMOMNTAGE

Remaontage de |'embrayage

Aprés examen des différentes pibces, dchange
eventuel des garnitures (n'utiliser que des garmi-
tures d'origine ), vérification des ressoris et fa-

e

de friction, procdder av remontage dans 'or-

dre suivant

Retournar le cobvercle d'embrayage (1 fig. 5)
a plat sur PPétabli, v placer la rondelle Belle-
ville (& fig. 5) (le diamétre extérieur se cen-
tre sur le couvarcle ) et le plateau de pression
{2 fig. 5) j

— Maintenir e tout & 'aide de 3 pinces spécia-
les disposées comme indigué fio. 7.

Fig. 7

— Disposer sur le plateau presseur spécial, le

plateau de pression [ 15 fig. 5) sur lequel zé.
ront disposées les rondelles sigges de ressorts
(13 fig. 5} les ressorts, les 3 vizs butée {16
fig, ) si elles ont été démontées et les 3 ti-
ges guides utilisdes au démantege, les doigts
{4 fig. 5) et leurs articulations (6, 7, 14 fig.
=Y,

Présenter I'ensemble couvercle préalablement
assemblé en guidant les doigts verticalement
dans leurs logements et mettre an place le
couvercle presseur [fig. 8).

b
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— Aprés avoir serré & fond 'écrou & broches
remplacer les 3 tiges guides par les 3 vis de
fixation provisoire utilisées sy démontage et
déposer les 3 pinces d'assemblage provisoire
cles plateaux [ fig. 9).

Fig. 9

— Remetire les ressorts de rappel des leviers,

leurs axes et les épingles d'arrét d'axes.

— Enlever le presseur, garnir de graisse consis-

tante de rovlement pilote au centre du volant,

— Disposer le disque de 11" dans le fond du vo-

lant [ moyeu cbté embrayage ),

- Présenter |'embravage en centrant les disques
&t le roulement pilote su mayen d'un mandrin
spacial {les deux arbres de trensmission peu-
went remplacer ce mandrin] {[fig. 10),

— Mettre en place les 3 secteurs en tdle {18 fig.
2) et les & vis dlassemblage (19 fig. 5) avec
lewr rondelle Grower. Serrer les & vis — Re-
tirer les 3 vis d'assemblage proviscire et en-
suite le mandrin de centrage.

— La tébe des vis de réglage des doigts doit se
trouver 4 14633 & 1454 de |a face de |a plague
d'adaptation avec une tolérance de 04 entre
elles. Cecl peut étre facilement wérifié au
mayen d'un comparateur (fig. 11) ou bien
au moyen de la cale de 254 prévue pour e
tracteur B35,

Regler les 3 vis butée du deuxiéme plateau a
2,2 - 24 mm de feur face dappui.

Verification =t entretien de la timenerie

3i la timonerie d'embrayage et la butée sont
& démonter, ne pas omettre de garnir de graisse
consistante les axes et dovilles d'articulation, |a
cavité de fourchette d'embrayage, les doigis de
cotte fourchette et le chambrage intérieur du cou-
lisseaw ce butée (11 fig, 3)

Werifier 'état de la butée et de son Fessort de
rappel,

Vérifier lo fixation des 2 tuyauteries d'huile
& Iintericur du carter d'embrayage (wis 27 fig.
3L
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Riéaccouplement.

Avant réaccouplement de Pensemble, remettre
en place les deux arbres concentrigques de trans-
mission of de prise de force dans le carter et
remonter |a vis du manchen d'accouplement avec
son cavalier, le manchon étant préalablement
amené an butée sur le circlips d’arrét. Freiner la
vis et enduire légérement de graisse au bisulfure
de molybdéne les cannelures des deux arbres coté

embrayage,

Pour le réaccouplament de la partie arrigre du
tracteur, inverser les opérations de désaccouple-
ment, Veiller & ne pas endommager les deux
tuyauteries d'huile & leur passage cdans las ori
fices de la plague d'adaptation {14 fig. 3} du mo-
teur sur le carter d'embrayage et s'assurer que
les plans de joints soient débarrpssés de tout
COrps alranger,

Respecter les couples de serrage indigués, Ré-
gler la garde & la pédale 4 la cote indiquée plus
haut,

Couples de serrage

Vis de fixation de plague d'adaptation sur mo-
beur : 3,2 & 3.6 m/ kg,

Wis de fixation du volankt : 5.5 & 6,2 m/kg.

Wiz d'assemblage du carter d'embravage & inké-
rieur cdu bael 5.5 & 6,2 m kg,

Ecrous d'assemblage du carter d'embrayage : 2.4
& 3 m/ kg,

Wiz de biellette de commande de butés @ 2.4 @
3 m kg,

Wis de manchon diaccouplement sur arbre dem-
brayage : 1,1 & 1.4 m/ kg.

WVis de fixation du méchnisrme sur volant @ 2.4 4
2.5 m kg.
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EMERAYAGE SIMPLE

caractéristigques

.-
Lo
et T L

Embrayage monodisque & sec

Disgque :

e

-, 'Tj -
.

Diametre : 251 mm,

Ressorts :

Mombre : 12,

& omxk, 3 28,5 mm.
5w fil 33,8 mm.
Mombre de spires @ 10.

Longueur libre 1 77 mm,

!
E Longuewr montéa @ 473 mm.

i i
T % Tension & longueur de montage : 32,08 a 37 kg.
”“”, Garde de la pédale : 19 mm,
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DEMOMTAGE

La dépose de |'embrayage nécessite le désaccou-
plement du motewr et de 'ensemble de la trans.
mission,

Désaccouplement du moteur et de la Etransmis-
sion

Procéder comme indigqué pour le tracteur & eam-
brayage double page E 2

Dépose de 'embrayage

— Démonber les six wis TH (4, fig. 13) retenant
le mécanisme sur le velant en procédant pro-
grassivemenl at en Crais.

Démeontage de 'embrayage

1| st nécassalre de repérer toutes les piédces lors
du démontage, afin de ne paz changer [égquili-
brage de Vensemble,

— Placer sur le plateau presseur MAML, 3 pas-
tilles an acier MIS| { voir fig. 14 ).

Fig. 14

— Placer l'embrayage sur |e plateau de fagon
que les axes des leviers soient & I'aplomb des
pastilles, mettre la bride & trois branches et
serrer & l'alde de écrou a broches (woir
fig. 15).

— Démonter les dcrous de réglage (3, fig. 13).

— Desserrer 'écrou & broches, enlever la bride
af le couvercle de 'embrayage.

— Enfever les ressoris.

= ﬂégra{'ar les ressarts de r.pppﬂi' des laviers de
'emnbravage (&, fig. 13)

— Dégrafer les ressorts de retenuve de |a bague
de débravage (1, fig. 13) ot dégager la bague
(2 fig. 13).
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REMOMNTAGE

Avant le réassemblage, nettover entidrement les
pitces, Vérifier si elles ne présentent pas de
traces d'usure ou de détérioration. Le cas échéant,
les remplacer. 5i le disque est gras ou usé. |e
remplacer ou remplacer les garnitures par des
garnitures d'origine, Les ressorts hors tolérances
sarcnt remplacés.

Réassamblage

— Placar la platear d'embrayage (12, fig. 13)
an appul sur les pastilles MISE posédes sur le
presssur MAMU

— Lever les laviars (11, fig. 13) pour Geéegager
les butées da leviers (@, fig. 13) et les bou-
lans & ceil (8, fig. 13), extraire les axes de
leviers {vair fig. 1&).

Fig. 17

— Mottre en place les leviers, les butédes de le-
viers, les boulons & oeil ef leurs axes, aprés
las avoir légérement enduils de graksse &
haute température, ou e graisse su bisulfure
cde molybdéne aux endroits gui travaillent
(suivre les repéres de démontage).

— Placer |la bague de débrayage el agrafer les
ressoris de retenue.

— Placer les 12 ressorts sur leurs bossages [voir
fig. 17)

— Agrafer les ressorts de rappel des leviers sur
Fig. 14 le couvercle.



TRACTEUR B25 - EMBRAYAGE

b 1 = Ridembee 1907 E 12

Fig. 18

— Mettre en place le couvercle sur les ressorts,
p|r|.-e:|:r la brice at {Hn]priml:r I'ersemble sur
le plateau a 'aide de 3 wis 378 - 14 F. Enbever
la bride centrale [voir fig. 18).

— Monter les dcrous de réglage,

— Effectuer le réglage de l'embrayege 4 |'aide
d'une jauge de profondeur ; cote 66,23 - 56,55
{ voir fig. 12 et 19).

Fose de l'embrayage.

— A 'aide de 'arbre de transmission, centrer
le disgque sur le valant

— Mattre |'embrayage en place sur les pieds de
cantrage. Serrer les six vis progressiverseni
Bl 8n croix.

Warification ot entretien de la timonerie

— 50l est ndcessaire de démonter la limonerie
d'embravage et [a butée, ne pas oublier d'en-
duire légérement de graisse “hauts tempé-
ratuere™, les axes et points darticulation, les
doighs de la fourchette, les cannelures du sup-
port e butée {8, fig. 20).

— ‘arifier 'étar de la butée of de zonm ressort
de rappel.

Warifiar |'drat et la fixalion des 2 !:Jyﬁul‘::ri-&:—.
d'huile & Nimtérieur du carter rr"e!r11|::|r41'§,-'.:|l;_;|:
(vis 23, fig. 20).

MOTA : Sur le tracteur modéle "Vigneron™, la
pédale d'embrayage est inversée par rapport
aux modeles “Standard™ et "Errcit”, De ca fait,
le levier, les bisllattes et leg axes sonl suppri
mits, La pédale entraine directement la fourchetie,
pautes depx atant wolidaires du mEme e [ voir
fig. 20)

Réaccouplemant

Pour & resccouplement du tracheur, |::lr-:_‘:~c13-:’|&r
comme indigué page E 7.

Couples de serrage.

vis de fixation du mécamisme sur le valant :
2,63 m kg,

Pour les autres wvis, s& reporter 4 la page E7

Régloge de la garde de pédale

Se reporter 4 la page E 2.

Fig. 19
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BOITE DE VITESSES A PRISE DE FORCE
INDEPENDANTE ET PROPORTIONNELLE

BOITE DE VITESSES

— Boite & B vitesses avant et 2 vitesses ar-
rigre obilenues au moyen d'une pignonnerie 4 vi-
tesses avant ot 1 vitesse arriére, ef dun réduc
teur-multiplicateur.

— 3 pp 47 vitesses synchronisdes,

Rapporis

Réduckeur : 17w 3B=0447
Multiplicataur : 34w 21 =1 620
 fay 1541 =0,364
o 18337 =048%
a 24 5032 =0,750
4° 2B X 26= 1077

M. AR 15% 36 =0414 {intarmé-

diaire : 171}

Joux ot débatterment normawx

Jeu entre dents par couplé de pignons @ 0,08
a 0,18 mm.

Jdess longitedinal du manchon du réducteur mul-
tiplicateur : 0,25 & 2.2,

Débattemient longitudinal de la bogue du  syn-
chro : 2.5 4 3mm,

PRISE DE FORCE

Arbre e prise de force & & cannelures
1738 (349 mm )
Hauwt, du sal 434 mm avec poeu de 928
Haut, du sol 418 mm avec pneu de B 28
Haut, du sol 485 mm avec preu de 105328

Rapport de la prise de force indépendante :
0,285 tour par tour moleur,
soit 540 tours d'arbre pour 1890 1/ moteur,
Repport de la prise de force proportionnelle |
| towr pour avancomant e :

0445 m avec phneu B 28

044 m ave: pneu 928

0,485 m avec pnau 103 28

Rapport de la prise de force ventrale pour fau-
cheuse

1.057 tours d'arbee & 2,000 tours mataur.

DIFFEREMTIEL

— A planétaires el satellites,

— Avec blocage par crabots sur cage et sur axe
d'assigg droit:

— Commabncdé par couple conique.

— Précharge des roulements du -pignon d'at-
taque

Dait résister a4 la rotation sous un couple de
0,057 mkg a 0,115 mkg.

— Batternent du couple spirc-conigue @ 0,10
i 034 mm.

— Montage des roulements du  différentied
Sans rtglagr..

LUBRIFIANT A UTILISER

19 litres d'huile S.AE. 10W 30 cdafifs & carter

commun § la boite de vitesses, & |a prise de force
et au systeme hydrauligue,

- 1e.ORG e
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démontage

Lo dépose de ['snsemble de relevage hydrau-
lique s“impose dans tous les cas de démontage
& Iintérieur de la boite de vitesses, excepté ce-

lui de prise de force arrigre, de la crépine st du
pignon meme de prise de force indépendante.
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PRISE DE FORCE ARRIERE (fig. 2]

— Retirer la plague de fermeture arriére de
carter et extraire |la bague d'étanchéite (42,
Fig. 1) (qui sera b rémplacer) pour avoir acods
au circlips d'arrét (41, Fig, 1) du roulement.

Fig. 2

— Placar lg levier de commande de P.OF. en
position arriére { P.DF, IND. } de maniers & main-
fenir fe crabot engeagé sur les canmelures de
I"arbre inférieur,

— Eviter ¢ manceuvrer <8 |evier tant que
I'arbre n'aura pas été remis en place,

Dans le cas contraire, le crabot tombe au fond
ey carter ef ne peut étre récupéré sans dépose
du eouvercle supdrieur, Extraire [arbre (43,
Fig. 1} avec son roulement {39, Fig. 11,

CREPIME {voir chapitre Hydraulicue ),
FIGMON MENE DE FRISE DE FORCE IMDEFEN-
DAMTE (4. Fig, 1).

Ce pignon, en bout darbre inférieur de. prise
de force, rotenu par le circlips (7. Fig. 17 peut
Etre dégagé par 'orifice ventral a 'avant de [a
boite,

*DEPOSE DE L'ENSEMELE DU RELEVAGE
HYDRAULIGUE

— DeEcannecter les tirants des deux bras de
relevage.

— Déposer le sidpe,

— Deconnecter - les deux fils d'éclairage AR
[ sous e siégae),

— Dévisser les 14 vis dassemblage du cou-
vercle sur carter {'une de cellesci maintient le
tube de protection du faisceau électrigue ).

— Boulonner & la place du siége, la plaguette
suppert dont le croquis ast donné ici (fig, 3) ou
#linguer convenablement le couvercle,

—

GO 1032 - 1/
.L 75—
Fig. 3
— Soulever wverticalernent le couwvercle a | aice

d'un palan (fig. 4) en prenant 50in de ne pas
cogner le pignan de pompe hydrauligue,

Mota @ Veiller @ na pas édarer las ressoris da
honhommes de verrouillage.

— Apcune connection hydrauligue n'est & dé-
sacccupler, sauf 3l des circuits extérieurs sont en
place.

® Poler ure dépots an s do EBravaus sue Uenismhle bydrauliges, voese Chapitee 1§
fur

aissageiDRG
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DEMONTAGE SANS DESACCOUPLEMENT DU CARTER D'EMBRAYAGE

DIFFEREMTIEL

Dhrpose

Le différentiel, logé dans la partie arriére du
carter de boite tourne sur deus roulements 4 ga-
lats coniques dont les bogues sont supportdes par
las frompeties.

Le différentie! ne peut &tre sortl de son car
tar gu'aprés désaccounlement des deuwx from.
pattas

15
14 Si le couple canigue est & changer, la couronng
peul &tre démontée sans difficultes,
5
Démontage

.-"'l|:-r:-.1. FEpErage de la eoa i gl flaly ] du erabal fixe
(13, Fig. 5) sur la cage (5. Fig. 5) démonter le
crapat fixa (B wvis ovec freins d'arrét). sur les
premiers tracteurs chasser la goupille (9. Fig. 5)
diarrét daxe des satellites comme indigué
{(Flg. 7} (elle ne sort gue d'un cBré),

Sur les autres la goupille #tant montée libro est
libérée par le démontage du crabot,

Sartir 'sxe des savellites. les satellites avec
leurs rondelles (8. Fig. 5) puis les planétaires
{ 70, Fig: 5 et leurs roncelles. Fig. 7 {Premiers tracteurs)
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Remontage

S une cale a &té brouvee sous la couronne, elle
cloit dtre remontds,

En cas de remplacement de |8 courcnne ou de la
cage de différentiel, ajouter ou enlever la cale
pour citenir le battement du couple spirc-conique
préconisé (000 & 0,34 mm ). Ne jamais mettre
plus d'une cale,

Respecter les couples de serrage :
— Vis de fixation de la covronne 3,2 & 3,7 m, kg,

— Vis d'assemblage du crabot fixe au carter de
différentiel 3.3 & 3.7 m'kg.

Freinar les vis, changer systématiguement la gou-
pille d'arrét d'axe des satellites.

La précharge des roulements de différentiel est
déterminds par les tolérances de fabrication;
glle ne peut Btre modifiée. Aprés remontage du
différentiel et des trompettes, le différentiel dokt
pouwoir tourner sous oun couple au plus égal &
2.3 mkg, exercé & 'une des fusées, "autre atant
immabilisée et lo boite &ant au point mort.
Un couple supérieur & cette valeur indique une
défectucsité de montage,

FIGHMON DATTAQUE

Le pignon dattague est monté sur deux roule-
ments & rouleaux conigues en opposition (13 &t
B. Fig, &) les cages de ces roulements {12 af %.
Fig. &) &tant retenves dens leurs logements par
des circlips {11 ot 10, Fig, B),

{Lecirclips 11 étamt calibré il ne pourra étre
remplacéd par un autre luil ressamblant. )

Un dcrou & créneaux [5. Fig. B) avec frein
(&, Fig. 8) et rondelle d'appul 7, Fig. 8) parmet
le réglage de |a précharge des roulements au
mantage.

Le pignon d'attsgue doit tourner sous un cou.

plede 0057 & 0,115 mkg. Ce couple peut éire
mesuré & “aide d'un peson ou de toul autre
MOYen Sppropria,

Pour le démontage du pignon, dévisser |'écrou
de régiage & crénebux aprés avoir enlevé le frein

By

ot sortir le pignon par l'arrigre (fig. ). Récu-
pérer |"écrou, le frein, la rondelle d'appui et le
cAne du rowvlement svank,

Hota

Il est possible qu'une rondelle butés soit trou-
vée antre 'dcrou (5. Fig. 8) ot le manchon can-
nelé (4. Fig: B

En cas de changement du pignon  dattaque,
cefte rondelle n'est pas 4 remonter; la butée du
manchon cannelé s'effectuant directement sur
Fapaulement prévu sur le pignon d'attague,

5i le pignon dattague est réutilisé, la rondalle
doit 8tre remise en place pour obtenir le jeu
axial prescrit oe 0,25 & 2,2 mm du manchon
cannelé,

Fig. &
PIGNON BALADEUR ET MANCHOM CAMMELE
DE REDUCTEUR (3 et 4, Fig, B)
— Déposer le manchon canneld,
— Le pignon balagdeur peut e démonter fa-
cilement aprés dépose de sa fourchette de com-
mande (Fig. 10).

— Récupérer la rondelle butde (1. Fig. 8.

e '
WAL PlandeGrajssage. ORC
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PIGNON MENE DE PRISE DE FORCE
PROPORTIONNELLE

Le différentiel, le pignon d'attaque, I"arbre de
prise de force dtant démantés,

— Dégager e circlips darrét arrigre {37, Fig. 1)
repausser le manchon (47, Fig, 1) wers "avani
ce manidgre 4 pousoir ascéder sy circlips d'arrét
avant [ 2. Fig. 1}.

— Dégager le circlips et chasser le manchon
par |"arriére;

Recugillir le pignon (3. Fig. 1} por Nintéricur
du carfer, puis sortir le roglement,
FOURCHETTES

— L'axe et fourchette de synchro peuvent seuls
Efre démontés sans nécessiter le désaccouple-
ment de la bolte {woir Fig. 10}

PlandeGraissage ORG
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il DEMONTAGES DE LA BOITE
NECESSITANT LE DESACCOUPLEMENT AU CARTER D'EMBRAYAGE

DESACCOUPLEMENT DE LA BOITE

La boite est assemblée au carter d'embrayage
par 2 gros écrous & Dextérieur sows be carter
d'mmbrayage et par 5 écrous (Fig. 11} plus pe
tits accessibles par Vorifice sous le patit cowver-
cle avont portant la grille deg vitesses,

— Enlever & couvercle,

— Ddmaonter la vis de maintien du manchan
d'accouplament de I'arbre de fransmission of sa
plaguatte,

— Caler l'avant du tracteur si ce n'est déjb
fait.

— Disgoser deux anneaux de levage ou  élin-
guer convenablement la boite,

— Désaccoupler la boite:

— Vailler & ne pas égarer les 2 joints torigues
assurant 'étanchéité av plan da [oint des deux
tuyaotepies d'huile du refroidizsement et celui de
'axe de fourchette de réducteur,

Mota

Le contactaur gque l'on apergoit souws le cou-
vercle avant sart & condammer le circuit démar-
reur |orsque le levier de changement de gamme
f'est pas au point mort.

ARERE PRIMAIRE DE PRISE DE FORCE
{38. Fig. B)

— Extraire la bague d'étanchéité (42, Fig. 8)
pour avoir accés au circlips (41, Fig. 8). Cetre
bague sera & changer.

— Dégager ce circlips (fig. 12}

Fig. 12

— Sortir arbre avec szon  roulement {40,
Fig. 8} et laizser le pignon (35, Fig, 8) et le rou-
lement (34, Fig. 8) sur larbre primaire véhi-
cule, lls seront récupérés lors du démontage de
celui-ci.

Mota

En cas de fuite d'huile par 'arbre dembrayage
noter cque dedx bagues assurent ['étanchéité :
I'gne (42, Fig. 8} pour T"arbre de prize de force;
lautre (37, Fig. B) logée derrigre la douille &
aiguilles dans arbra’primaire de prise de force,

=y .

AW | i 7 § P Do
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ARBRE PRIMAIRE VEHICULE

Il n'est pas nécessaire de démonter les four-
cheties de commande de baladeurs pour le dé-
montage de "arbre primaire véhicule, du syn-
ehira de 37 - 4% du baladeur de 2° ot dea celui oa
1™ - M AR,

— Didgager de sa gorge e circlips (30. Fig. 8)
placé entre le synchro et le baladeur de 2* ( fig.
130

— C& circlips zera & glizsser le long de ['arbre
on lui faisant franchir les différentes gorges de
calui=ci, suivi de la rondelle 3 ergot (31, Fig. 8}
au fur et & mesure du retrait de Parbre,

— Recueillir dans 1'ordre, le pignon de com-
mande de pompe {35 Fig. 8); le rovlement (34,
Fig. &), les baladeurs—{32 et 2¥. Fig. 8), lacir-
clips [ 30, Fig, 8), la rondetle & ergot [ 31. Fig. 8)
lensemble synchrg H-ﬁ-1.‘-"-1E;ﬂ'.'-"-2EI-21- Fig. 8).

— L'arbre peut &tre ratiré pnr-l'ﬂant & condi-
tion e'avoir cégagé le circlips (24, Fig. ).

Mota

Il est possible de démonter l'arbre primaire
wvéhicule sans démonter |'arbre primaire de prise
de force, Cependant ceci est & proscrire afin d'évi-
ter la détérioration de la nouvells bague d'étan-
chéibé (37, Fig, &) lors du remontage,

1
4 Tal= - |
v “Iut-- 2 1 ¢

PIGNON DE RENVOI DE MARCHE ARRIERE

— Dédvisser la vis d'areét {15, Fig. 1) et chazcer
|'axe vers arFifre,

— Récupérer le pignon de remvol {10, Fig. 1}
avec ses deux rondelles de friction (8 et 13.
Fig. 1) ses deux chemins daiguilles (48 an
pout ) et la rondelbe (17, Fig. 1).

ARBRES INFERIEURS DE BOITE ET DE PRISE DE
FORCE (22 et 27. Fig. 1)

— Faire sauter le botchon expansible |ogé en
bout d'arbre (& 'avant de la boite).

— Déposer si cela n'a pas &té fait déja, le pi-
gnon mendé de prise de force (&, Fig, 1) et la
bague (34, Fig. 1).

— Extraire la bagua d'étanchéité (14, Fig. 1) de
maniéra & avoir acchks au circlips d'arrét (17,
Fig. 1} d= roulement avant.

— Extraire ce circlips (Fig, 14},

Fig. 15

iIssage.ORG
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— Par l'intériaur de la boite, extraire le circlips
(25, Fig. 1) de retenue de |'arbre inférisur,

— Gortir 'arbre creux par "avant et recoeillic le
train de pignons et entretoises au fond de la
boite,

Fourchettes - Sélecteurs {fig. 14}

La dépose des fourchettes, de leurs tiges et des
sélecteurs ne présente aucune difficulté.

Les  fourchettes et sélecteurs sont fixés par
goupilles LGC qui re doivent en aucun cas étre
remontées. Remplacer ces goupilles par des new-
ves do méme diameétre,

Veiller & la disposition des ressorts et hilles da
verrcuillage ainsi qu'a celle du dispositif d'inter
verrouillage des tiges de fourchettes représentés
icl en coupe {(fig, 17).

Au remontage des sdlecteurs, attention auv sens
de montage des sélecteurs de 3% - 47 pt 17 - M, AR,

Les lamguettes de ces sélecteurs doivent &kra
orientées vers 'avant (fig. 18).
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remontage

Chacune des opérations de remontage de la
boite f'est pas reprise ici par le détail, il suffira
en effet, de se reporter aux opérations de démon-
tage ifdiguées dans le texte précédent et d'inver-
ser les' opérations.

-
T-'.:.'-utef-::ﬁ:., afin d'éviter les erreurs, 'ordre de
remontage et les points particuliers suivants de
wront étre respectés,

Une wue en coupe de 'ensemble boite de wites-
ses est donnéde i (fig. 19) afin de faciliter la
mise en place des pignons en respectant leur
arientation ainsi que celle des joints d'étanchéité
el Vemplacement exact des entretoises, circlips
et rondelles de friction.

Mota

Sauf en ce qui concerne l'écrou de réglage de
précharge, des roulements de pignon d'attaque,
il n'y & aucun autre réglage 4 observer au remon-
fage de la boite. Tous les arbres et roulements
sont positicnnéds par leurs circlips darrét.

Le jeu longitudinal de la begee de synchroo est
déterming par |'épaisseur et I'état des chnes de
synchro,

Le jeu longitudinal des arbres inbérieurs ne
peut étre imputé gu'h ['état das roulements &
billes sur lesquels ils tournent ou & un mauvais
montage d'un circlips d'arrét de ces arbres ou
des roulements.

Un jeu diamétral excessif de ces arbres peut
dtre imputable soit au mauwvais &tat des roule-
menis 2 au L (voir coupe) ou de Pusure excas-
sive de la cartouche & aiguilles qui centre cet
arbre sur celui de prise de force.

Les mémes observalions peuvent &tre refenuves
pour Parbre primaire de prizse de force, arbre
primaire véhicule et |"arbre de sortie de prise de
foroe,

\ J

de la boite

IMPORTAMNT

Pour tout remontage de roulement ou de bague
oda roulement utiliser des manchons: de dimen-
SIOAY Appropriges,

Eviter toute contrainte par choc sur les billes
& la mise en place des roulements.

Pour |a mise en place des joints d'éfanchaité,
utiliser des manchons calibrés pour leur faire
franchir les canmelures afin de ne pas endom-

mager les |évres de ces joints. Lubrifier les sur-
faces de friction sur ces joinks;

Eviter la déformation de ces joints en les em-
manchant dans leurs alésages & |'aide d'un tube
calibré,

FPour le remcntage des chemins d'aiguilles, cal-
ler celles<i en place avec de |a graisse consistante
at utiliser des axes pilotes pour la mise en place;

Fespecter scrupuleusement le nombre d'aiguilles
de chague chemin de roulement.

Chagque fois qu'une goupille LGC est utilizée,
ne remonter qu'une goupille neuve de méme dia-
metre que cille qui a été démontée.

ORDRE DE REMONTAGE

Points Particuliers

Pour le remontage de la boite de vitesses |'ar-
dre ci-aprés sera suivi ef les points particuliers
abserves.

— Mise en place des arbres inférisurs,

Attention & lempilage des pignons et entre-
toises sur ces arbrés — voir coupe — el en par-
ticulier ne pas intervertir les deux derniers pi-
gnong - [V oet W) qui sont semblables. Celui en-
grenant avec le synchro (V) & 32 demts eelui
d'entrainement de fa gamme havte du réducteur
(W} & 34 dents.

— Remontage de [‘arbre de prise de force (L)
avec son roulement.

raissage. OR(
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Cet arbre tourne dans une bague partde par
I'arbsre crews inféricur, leguel est centré a avant
par une carktowche a aiguilles.

Le jeu diaméiral enire 'arbre ¢t la bague pa-
lier est de 006 & 0,11 mm,

Aprés mise en place du circlips d'arrét de rou-
lamant avant, montar e joint d'étanchéité (H ) at
za bague de friction (&) formant entretoise dar-
rigre le pignon mené de prise de force lui méme
arrété par le circlips (D).

5i la boitier de prise de foroe pour faucheuse
dait étre monkd, un deuxidme pignon est monté
en bowr darbre od il est maintenu par vne vis
freinde,

Rermnanter la pastille expensible (DM) & la piie
a joints.

Cog deux dernlers pignons pauvent &tre man
tés par V'orifice infériasr de boite sans autre Ope-
ration que |a vidange du carter avant de boite
par le bouchon F.

Me pasz omettre le circlips d'arrét d'arbre infé-
rieur { AB).

— Remonter le renwal de marche arrigre &
I'side d'un petit axe pilcte permettant de présen-
ter ce plgnon et les deux rondelies butédes en-
sermble dans leur logement sans risquer de faire
tomber les aiguilles (44 auv total ).

Freiner la vis darrét d'sxe et remettre en place
la pastilla expansible en regard de cet axe dans
la parcl avant, si celle<ci avait &té extraite.

Intraduire 'arbre primaire vé&hicule par 'avant
of l'enfoncer jusqu’s Marrigre de la baite,

— Engager |'arbre par arrigng  Sucoessive
ment dans le pignon & crabots de 3, lensemble
synchro, le pignon de 4%, la rondelle butée & er-
got (B0 ) le circlips [BR) puis les baladeurs: de
2" et da 1™ &1 marche arriére.

— Ne pas omeltre d'engager sur l'arbre pri-
maire véhicule le reulement arrigre de Parbre pri-
maire de prise de force et le pignon (BX) dans
le compartiment avant de la boite. 1

I\/VII'JI\,J 11U

=1

-
y

Engager le circlips d'arrét dans sa gorge entre
la rondelle & ergot et le baladeur de 2°.

Remonter le roulement arriére et ses circlips
£ils ont &té démontés,

Ce montage effectué et les fourchettes en place
virifier le débattement libre de |"anneau de syn.
chro en faisant manceuvrer celuici d'avant en
arridre ef vice versa jusquau serrage des chnes
en bronze.

51 les chnec sont en bon atat, ce débattement
sara de l'ordre de 2.5 & 3 mm (fig. 20).

5i les cines ne se trouvent pas immobilizés
en latéral avant engagement des crabots de ba-
gue de synchro avec cewx des pignons solt de 3*
ou de 4%, ce qui correspond & un débattement lon-
gitudinal exagéré de la bague de symchro, il v
a liew de changer les chmes

— Remonter 'arbre primaire de prise de force
(CZ) avec zon roulement avant en 'engageant
dans le pignon de commands de pompe [(BX) le
rouvlement arrigre étant déja en place.

Pour pas  détériorer la  nouvelle Shlgue
d'étanchéité, qui s@trouve dans cet arbre, munir
Il partie cannelés dad’'arbre (DA ) d'vn manchon
protecteur,
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Fig. 21

Mettre le circlips d'arrét en place puis une ba-
gue d'étanchéité neuve [ fig. 21).

MHota

Le roulement arrigre de Varbre primaire de
prise de force est du type & flasque étanche.

Le cdté etanche dolt &tre orienté vers larrigre.

— Monter le manchon cannelé (BJ) de bala.
deur de gamme havile et basse, avec sa rondelle

de botée [(BL) et le baladeur [ BE).

Ce manchon est centré par une cartouche 4 ai-
guilles sur I'arbre primaire wéhiculs,

— Remonter le pignon de prise de force pro-
portionnelle (AE]) avec son manchan qui sera in-
troduit sans circlips par arrigre dans le roule-
ment. Attenticn & [‘orientation de ce manchon :
les cannelures intérieures doivent e trouver obité
erabol, cest-btlire wers [Tavant,

— |ntroduire le manchon sufflsamment, pour
permatire la mise en place du circlips d'arrét cbid
pignen puis repousser le manchon wvers Marriére
pour engager le circlips c&té roulement,

— Mettre en place le crabot de prise de force
(AC) et l'engager sur les cannelures de larbre
inférieur, levier an position POF. IND.

Me pas cmettre de replacer la bille et le ressort
die werroulllage de ce levier dans la pardi gauche
de la boite avant ce montage (47, Fig. 14),

— Remonter l'arbre de prise de force avec
san roulement arriére qui sera arrétd par le cir-
clips trouvé au démontage,

— Mettre. un joint d'é$tanchéité neuf en place
en veillant & protéger les lévres ce ce joint & son
passage sur las cannelures de Parbre (fig. 23,

Fig. 23
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— Remonter la crépine avec son joint avant,
son bouchon, la rondelle et le ressort, puis le
couvercle arriére de boite (fig. 2d4).

!Z
g

Fig. 24

— Le pignon dattaque peut maintenant &tre
remonté avec sés roulemaents 4 galets coniques.

Si une rondelle butée de manchon cannelé 8
&0& trouvée By démontage, réemettre cette rons
delle en plece avant d'engeger l'extrémité de
I‘arbre dans les cannelures du manchon (fig. 25)

— Wair nota aw démontage du pignon d'attagque,

Me pas omatire la rondelle d'appui (BG) e
frein { BH ) darrigre 'écrou 3 crénesu,

La précharge des roulements est réglée par le
serrage de |“écrou de maniére & ce qu'un couple
de 0057 & 0,115 kgm soit nécessaire pour faire
taurner le pignon dattaque.

Freiner |'écrou aprés serrage.

— Placer le différentiel dans son carter et
rédassembler les trompeties. 3¢ reporter au cha-
pitre correspondant.

REACCOUPLEMENT DE LA BOITE

Les fourchettes et leurs axes é&tant en place,
réacooupler la boite au carter d'embrayage.

Procéder dans I'ordre inverse gque pour le dé-
saccouplement (voir page F B) en cbservant las
pornts swivanis,

— Les plans de joints doivent étre exempts
de tous corps étrangers &t parfaitement propres.

— Las pastilles expansibles doivent &tre en
place et remontéas a la pite a joints.

— Le joint torigque de tlige de fourchette de
commande de gamme {la plus longue) doit étre
maonté sur Pextréamité de celle-ci,

— Les 2 raccords de tuyauteries d'huile cdré
droit du carter ne doivent en sucun cas déborder
du plan de joint. Un retrait de 013 mm est
admis.

— Coller & la graisse les deux joints borigues
ce ces tuyauteries sur la plan de joint du carter
d'embravage. Des chanfreins sont prévus pour
rECeNDIr ces Joints.

— Assembler la boite su carter d'embrayage
en wveillant a emboitement des 2 tuyauteries
d'huile. Serrer les dcrous intérieurs b extérieurs
au couple suivant

— EBerous intérieurs ; 7.6 &4 8.5 mkg,

— Ecrous extérieurs (& [a partie inférieura) :
13,8 4152 mkg.

ki
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REMISE EN PLACE DE L'ENSEMELE DE RELEVAGE HYDRAULIGQUE

— %%assurer que les ressorts de verrouillage
des tiges de fourchettes soient en place dans leurs
logements et que les baladaurs soient au poing
mort.

— Préparer un joint de couvercle neuf,

— Me pas omattre le tube plongeur d'aspira-
tion dhuile muni de son joint cacutchowc,

— Wérifier encore le freinage des vis d'arrét
& écrous & lNintérieur de la boite et s tous las
organes sont bien & leur place.

— Poser le couvercle bien d'aplomb en  utili-
sant la plaguette de levage préconisée. Prendre
soin de ne pas cogner le pignon de la pompe
hydrauligue.

— Monter les 14 wis de fixation (couple de
serrage | 4.5 & 525 mkg) en nlomettant’ pas la
patte de fixation du faisceau électrique & droite.

— Reconnecter les fils d'éclairage sous le siege
gt remonter ce dernier,

— Réaccoupler les bras de relevage hydrauligue.

-
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Fig. 24, — Boite de vitesse sans prise de force indépondante et pre



TRACTEUR 825% - B.D.V, - P.D.F. - DIFFERENTIEL

Em. 1 - Dicambes 1961 F 2“

BOITE DE VITESSES SANS PRISE DE FORCE
INDEPENDANTE ET PROPORTIONNELLE

caractéristigues

Les caractéristigues sont similaires & celles de la
boite de vitesses & prise de force indépendante
et proportionnelle {voir page F 1), mais |a prise
de force proportionnella a été supprimée et la
prise da force subsistante n'est plus indépen-
dante car elle s’arréte en méme temps gque le
tracteur, lors du débrayage {voir fig. 24).

DEMONTAGE

Se reporter au chapitre “démontage’” de la boite
précédents [page F 2 et F 3.

DEMONTAGES SANS DESACCOUPLEMENT
DU CARTER D'EMERAYAGE

DIFFEREMTIEL
Dépose
S¢ reporter au chapitre "Dépose’, page F 4,

Démontage
Se reporter au chapitre "'Démontage’’, pege F 4.

Remontage e
Se reporfer au.chapitre "Remontage’, page Fé.

PIGNON D'ATTAQUE
Se reporter au chapitre, page F &,

PIGNON BALADEUR ET MAMCHON CANNELE
DE REDUCTEUR

Se& reporter au chapitre, page F 4.

FOURCHETTES
e reporter au chapitre, page F7.

DEMONTAGE DE LA BOITE NMECESSITANT
LE DESACCOUPLEMENT DU CARTER
D'EMBRAYAGE

DESACCOUPLEMENT DE LA BOITE
Se reporter au chapitre, page F B,

FIGHMON MEMANT DE PRISE DE FORCE

— Extraire la bague d'étanchéité.
— Extraire le circlip de retenue du pignon.

— Sartir le pignon de prise de force en |aissant
la pignon d'entrainement de la pompe hydrau-

lique sur I'arbre primaire véhicule. Il sera
sarti ave: le roulement lors du démontage de
cet arbre.

ARBRE PRIMAIRE VEHICULE
Le reporier av chapitre, page F9

PIGHNOM DE REWNVOI MARCHE AR.
Se reportar au chapitre, page F 9,

AREBRES IMFERIEURS DE BOITE
ET DE PRISE DE FORCE

%o reparter au chapitre, page F% et F11.

FOURCHETTES - SELECTEURS
Se reporter au chapitre, page F11.

REMONTAGE DE LA BOITE

Se reporter au chapitre, pages F 13.F 14.F 15-F 14

oxcople pour !

— Remontage de l'arbre primaire de prise de
force qui est remplacéd par un pignen com-
mandant la prise de force.

= Remontage du pignon de prise de force pro-
portionnelle gui est supprimeé.

Am

REACCOUPLEMENT DE LA BOITE
Se reporter au chapitre, page F 18,

REMISE EN PLACE DE L'ENSEMELE
DE RELEVAGE HYDRAULIGQUE

%e reporter au chapitre page F 17,

i
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DIFFERENTIEL VICNERON

DESCRIPTIOMN
Sur le modale “Vigneron™, le montage d'un ré- tial, elle est montée sur le crabot fize dont le
ducteur drait au liew d'un réducteur épreycloidal ciamatre extériaur a &té auvgmenté dans ce bul
a ndceszlid Minversion de la courcnne du différen- [woir fig. 270,




CHAPITRE G

TROMPETTES



S

TRACTEUR 825 TROMPETTES Er. 2 - Dbtemires 1961 KB
TABLE DES MATIERES
TRACTEURS STANDARD ET ETROIT
REDUCTEURS - FUSEES
— Caractéristigues (.. .. G
— Démontage ... .. T B b B Lo e e e
— Remontage .. e arain o e Mowaien i taeE o &3
BLOCAGE DE DIFFERENTIEL
— Carsctéristioquess | S M o R e i e e T L
et | e B e T
— Démontags ... .. wse was ot e G &
— Remontdge ... ... res owwr pes e G &
TROMPETTES
= CHAPBCEAPTOLIEME  cus. i cwiss s Twern R T L G 7
— Démontage ... co. sse o oean FaR v s O i T e 8
— Ramontdge ... ... .- - . GB8 .
— Démontage de PFaxe dessiev .0 .. ..o 8d L. G 8
TRACTEUR * VIGNERON "
CARACTERISTIQUES
DEMOMNTAGE
— Dépose da la trompette droite |, .. ... ... ... G 13
— Dérmcntage de la tramipelle . ... ... cia see  wes sas G 13
— Démontage du blocage de différentiel .. ... ... ... ... G4
— Extraction. ces cuveties de roulements conigues ... ... ... G 14 .
— Opérationz ne ndcessitant pas la dépose de |la trompette | | 15
REMOMTAGE
— Mise en place des cuvettes de rovlements conigues | G 15
— Mise en place des joints d'étanchéité . ... ... ’ G 1&
— Aszemblage el montage de Parbre dessieu | | : G 14
— Montage du blocage de différentiel ... ... ... G 18 |
— Assemblage et montage de la fusée ... ... ... ... G 15
— Montage du frein by £ & 17
— Montage da |a trompette. , .. .. s ees s 17




TRACTEUR B25 - TROMPETTES Em 1 - duinwn @1

TRACTEURS STANDARD ET ETROIT



TRACTEUR 82% - TROMPETTES Em. 1 - Jula 1901 E 2

TRACTEURS STANDARD ET ETROIT

fusées - reéeducteurs

CARACTERISTIGUES
— réducteurs & train epicydoidal en bout ce — Jeu entre dents de la couronne et des sa-
trompette. tallites 0,08 & 0,18 mm.
g1

. o — Précharge des roulements 0.05 & 023 - ré
— Bamultiplication : glage par cales de 0,05 et 0,13 mm,

— Jeu entre dents du pignon central et des sa- — Lubrification 0,351 d'huile minérale pure
tellites O & 0,1 mm. 5.4 E. 90 par réducteur

_—
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DEMONTAGE

—rm

Les opérations sulvantes se font sans démon-
tage de la frompethe,

Wisite du réducteur,
Echange du joint d'étancheiné cbid réducteusr,
Echange des roulements.

Le démontage des réductaurs et des fusées
(échange du joint d'étanchéité cbié fuséde,
cdes roulernents de moyeux arriére) ne pré-
sente auvcune difficulné.

Caler sous la trompette.
Dépozser fa roue.
Vidanger le réductaur.

Repérer la position relative du couvercle de
réducteuvr el de la couronne fixe sur la trom-

[rlieE,

Enlevar les 3 bouloms dassemblage du ré-
ducteur,

A |'aide d’vn tournevis engagé dans les en-
coches prévues, décoller le couvercle de ré-
ducteur [fig, ) avec la fusée et le porie sa-
tellites {24, Fig. | ).

Fig. 2

— La courgnne extérieure fixe (11, Fig. |) peut

alors étre déposde aisément,

— Mg pas aextraire arbre de rove car sa remise

en place nécessite le désaccouplement de la
trompette, & cause des joints d'étanchéié,

Pour le dézassemblage de la fuséde of du
porte satellites procéder comme suit ;

Chasser vers intérieur les goupilles d'arrét
(10, Fig. 1) des awes de pignons zatellites
(8. Fig. I}.

Repousser cés axes vers l'extérieur {monlage
libre} &t sortir les pignons. Recueillir les ai-
guilles {Fig. 3) {2 rangées de 28 et une bague
de séparation par pignon) et les plaguettes
de friction (22, Fig. 1).

Fig. 3

— Extraire de son logement le circlips (21, Fig

I} de retenue de fusée (1. Fig. 1).

Extraire le porte satellites. - Lhtiliser pour
calte opération un extractecr a 3 branches
d'une puissance de & tonnes (Fig. 4) et si
possible d'une presse-hydraulique intercalée
entre o vis dextracteur et "axe de fusde,

En aucun cas la fusée (1, Fig. I} ne doit
étre chassée au chos ow & la presse sous
peine de détériorer le roulement Timken de
fusde,
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Fig. 4

La fusée étant déposée, le couvercle de ré-
cucieur ef le porte satellites se séparent.

L'#tat du roulement Timken extérieur (4,
Fig. 1) et de la bague d'étanchéité (2. Fig. 1)
de fusée peut &tre vérifie.

Le réglege de ls précharge des roulements
du réducteur est déterminég par des cales de
0,05 et 0,13 disposées entre la cuvette du rou-
lement intérieur (9. Fig, 1) et la trompatie.
[ Sur les premiers tracteurs ces cales peuvent
étre placées dans le couvercle du réducteur,
prés du roulement extérieur) (4, Fig. 1), Ce
réglage est effectué, en premidre monte, en
calibrant Ie porte-satellites (cales de réglage
et roulements compris) a 1471914714, La
précharge ainsi oblenue donne un serrage de
0,05 a 0,25,

En cours o'utilisation af dans le but o'dévi-
ter le démontege du porte-satellites et de la
fusée, si un jeu axial est constaté au com-
parateur avant le démontage, il peut &tre cor-
rigé en ajoutant les cales nécessaires entre
la cuvette de roulement (9. Fig. 1} et |a trom-
pette de fagon & cbtenir la précharge initiale,

REMONTAGE

Le remontage de la fusée et du porte-satel-
lites nécessite les précautions suivantes :

— Dégraisser et nettoyer avec un produit com-
mercial comme fe trichloréthyléne les cannes
lures de la fusée et du porie-satellites,

— Laisser sécher et enduire le bord des canne-
lures du porte-zatellites de guelgques gouttes
de liquide bloguant LOCTITE grade ANV,

— Emmancher & |a presse e porte-satellites sur
les cannelures de la fusée comme indiqué fi-
gure 3.

Fig. 5

Pression mécessaire de 2.270 & 4.540 kg.

Un montage nécessitant une pression de moins
de 2.200kg ne peut étre admis ‘et entraine
I'échange soit de la fusde, soit du porte-satellites,
soit des deux pidces.

— Remettre en place le circlips de sécurite (21,
Fig. 1}.

— Remonter las satellites dont les chemins d'ai-
guilles seront maintenus en place & la graisse
(54 aiguilles par pignon ).

-
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Me pas omettre la rondelle entretoise (& Fig.
I} entre chague chemin daiguilles et les plaguet-
tes de friction (22, Fig. ).

De part et d'avutre du pigron.

— La remize en place des axes de satellites sera
facilitdée par l'emplol d'un axe pilote de
120 mm de longueur et 23,86 & 237 mm de
diamétre légerement conique d'un cdté, qui
permettra le centrage parfait des pignons et
placqueties de friction avant l'introduction de
I"axe.

— Arréter les axes de pignons par 3 goupilles
L.G.C. neuves,

Mota : Une bague (13. Fig. I} est emmanchée
dans |'slésage du porte-satellites &t a pour but
le centroge de laxe diessieu.

Cette bague doit avoir un diamétre intérieur,
apris montags de 43,01 & 43,08 mm, son alésage

doit &tre parfaitement concentrique & 'alésage
duy porte-satellites,

Le jew, au montage, de l‘arbre dans la bague
axt ce 018 &4 0,30 mmi.

— L%change de la bague d'étanchéité (14.
Fig, |) cé&té trompette ne présente pas de dif-
fleultds,

Utiliser wn manchon approprié pour le montage
e ce joint.

En auvcun cas larbre de rove ne deit &tre dé-
posé sans désaccouplement de la trompette.

La remise en place du réducteur ne présante
aucume particularité,

Monter les joints ligge d'origine & la graisse
at serrer les boulons d'assemblage av couple de
24 8 3m/kg. Couple de serrage des vis de fixa-
thon ces roues arrigéres 159 a 17,3 m kg,
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blilocage de difFérentiel

CARACTERISTIQUES

— Le dispositif de bloccage de différentiel est

constitué par un crabot baladeur (&, Fig. &)
sur |'axe od'essieu droit.

La fourchette de commande (30, Fig. &)
est sctionnde par la pédale (14, Fig, &) pour

Fig. &

le blocage: le retour du crabol, est avloma-
tigue griéce & laction du ressort de rappel
(7. Fig. &)

En position blocage, les demts du crabot
viennent s'engager sur le carter de difiéraen.
tiel rendant sclicaire celui-cl de 'axe d'agsiog,
supprimeant de ce fait 'action du différentiel
[ wair Fig_ ).

i
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REGLAGE

— Le réglage du blccage de différentiel s'cbtiant
en desserrant lo vis {11, Fig, &) de levier de
commande et en positionnant la pédele de
manigére & ce que le blocage soit effectif dés
gue le patin de pédale est en contact avec le
marchepied [Fig. 8). Contréler ["action effec-
tive du crabot par la plague de visite (1
Fig. & )4 |la partie supériaure de la trompeite,

DEMOMNTAGE

— Le démontage du crabot nécessite la vidange
cle la boite el le désaccouplement de la trom-
pette droite [opération traitée paragraphe
suivant ).

Ce démontage est indispensable en particu-
ligr si le joint d'&tancheité d'arbre de roue
dait &tre changé.

La trompette droite étant déposée, exiraire
le circlips (9. Fig. &} la rondelle d'appui
(B. Fig. &) le ressart (7. Fig, & et le crabot
(6. Fig. 6).

La dépose de 'axe de fourchette de commande
[ 20, Fig. &) du manchon (5. Fig. &) at de fa trin.
gle relais {146, Fig, &) ne présente aucune diffi-
culté,

REMOMNTAGE

Au remontage ne pas omettre de freiner la vis
d'arrét (3. Fig. &) qui deit étre serrée au couple
de 0.7 4 0.8 mkg et procéder au réglage comma
tncligue plus hawt,

Fig, 8
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trompettes d'essiev AR

CARACTERISTIQUES

Les trompettes dessiew AR (Fig. ¥) sont rap-
portées ce part et d'autre du cartor cle boite et
dittérantial sur lequel elles sont fixées par 7 vis

1ae & pans.,

A chagque extrémité des trompetles sont man.
té les réductevrs épicycloidaux. La trompetle
droite comporte le mézanisme de blocage de clif-
ferantiel,

Les trompetles supportent en oulkre e méch:
nisme de freinage et les ailes et constituent par
lsur assemblage sur le carter de balte, les pa-

liers supports de différentiel.
Fig, 2
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DEMOMNTAGE

Lo dépase de la trompetie ast indispensable.
— Pour ls dépose d'un axe d'essieu,

— Pour un changement de bagues (étanchéité
d'axe d'essieu cité boite ),

— Pour un échange de poulie de frein,

— Pour le démontage du dispositif de blocage
de différentiel [trompetie droite],

— Pour le démontage du différential ou d'éle-
ments de la boite de vitesses ce gqui entraine
également la dépose systématique de |'ensem-
bla couvercle supérieur de boite et bloc hy-
draulique.

Le désaccouplement ne présente aucune diffi-
culte, il nécessite la vidange de |a boite.

S5 une seule des trompelbes ast & déposer, Co-
ler sous la baite ot utilizer un palan ou un por-
bique.

& les deux trompeties doivent &ire déposées
simultanémeant caler scus la boite et de part at
d'autre du biti pour éviter le basculement latéral
du tracteur,

Mata,

La dépose simultande. des deux trompettes |-
bére le mécanisme de différentiel gqui ne peut
cependant pas &tre sortl sans démontage du cou-
vercle supérieur de boite,

Par contre, au réassemblage des trompettes, le
ditférentiel peut parfaitement é&tre positionné
sans dépose du couvercle supérieur,

Monter d'abord la trompette gauche puis la
droite pour plus de facilite de mise en plate cor-
recte du différentiel.

REMARGQUES

Deux des vis d'assemblage des trompettes sup-
portent les plaguettes d'accrochage des ressorts
de rappel das commandes de freins et celles de
verrouillage de 'axe des biellsttes dattache de
chaines de relevages,

En outre, les bielles inférievres de relevage
sont articulées chacune sur wn axe supporté par
la trompette.

Une des wis d'assemblage de la trompette
droite fait fonction d'axe de la pédale de com-
mande de blocage de différentiel,

5i le mécanisme de commande de patin mo-
bile de frein n'est pas démonté, débrancher la
cammandes,

REMONTAGE

L'assemblage de o trompette sur le carter ne
nécessite pas de produit détanchéité ; celleci est
assurés par un joint ligge encastré et collé & la
graisse pour faciliter la remise an place.

M utiliser que des joints ligge d'ariging.

Ay remontage des trompeties, serrer les wis
d'assemblage av couple de 138 & 152 mkg.

Apres assemblage des trompettes la fusée doit
pouvair tourner sous un couple au plus égal &
2.3 m.kg, la boite de vitesses et la prise de force
étant au point mort, Pour vérifier ce couple frei-
ner une roue et faire tourner [‘autre en mesu-
rant le couple nécessaire.

DEMOMNTAGE DE L'AXE D'ESSIEU

Le démontage de Paxe d'essieu entraine le dé-
saccouplement de la trompette et du carter de
réducteur et |"échange systématique des bagues
c'dtanchéitd cdré réducteur et cdié boite qui sont
b remonter aprés mise en place de |'arbre at &
l'aide de manchons protecteurs sous peing o
clétéricration inévitable des lévres des bagues
par les cannelures d'arbre.
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TRACTEUR VIGNERON
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TRACTEUR VIGCGNERON

CARACTERISTIGQUES — Jeu entre dents du pignon et de la cou-

renme | 008 - 0028,

- Réducteurs droits en sortie de trompethbes. - : e ;
—= Lubrification 047 litre d'huile mindrale pure

— Démultiplication 7.1 S5AE BD par réducteur

25
\ \ A% )
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DEMONTAGE

Dépose de la trompette droite

Vidanger la boite de vitesses [191.) et le
carter de réducteur (démonter le couvercle
inférieur en téle 20, fig. 10).

Desserrer les vis de la rous AR,
Caler lez roues avant et la traverse.

Soulever 1'AR du tracteur a aide du chariot
da désaccouplement.

Enlever la roue,
Démonter le sidge et les garde-bowe.

Extraire la goupille supdrievre de la biellelte
de renvol du Blocage de différentiel, Enlever
Faxe {12, fig. &),

Desserrer I'écrou de serrage du levier coudé
de l'axe de fourchette et enlever le levier
(10, fig. &).

Enlever la wis d'arrét de |'axe de peédale,
gxtraire ["axe ot enlevar la pédale.

Désaccoupler la commande de frein en dévis-
sant le tendeur, décrocher le ressort de rap-
pel extérieur.

tmonter les 7 vis hexagonales de fixation
{39 fig. 10). Sculager la trompette & laide
d'un palan. Enlever les 2 édcrous et dégager
I"'ensemible de la trompetta {voir fig, 17).

Démontage de la trompette

— [Démonter 'ensemble frein,

— Arracher le capuchon d'obturation (&, fig.

10,

— Extraire Ia goupille (7, fig. 10) de ['écrou

Me

da fusée ot enlever I'édcrou (5, fig. 10).

Extraire le circlip (11, fig, 10} de retenve de
la couronne et le placer en dehors des canne.
lures,

Extraire la fuséde en utilisant 'étrier MIRO
et 2 vis de fixation de la rove {woir fig 12).
Sortir la courcnne { 14, fig, 10), le circlip et
'entretolse (15, fig. 10},

Fig. 12

Décoller le roulement de fuséde (19, fig. 10)
en utilisant le décolleur DECOX, et arrachar
le rovlement & la presse (woir fig. 13 at 14)
ab cégager le [oint d'étamchaite.

Extraire |e l;il‘-l;lip [34, Hg. 'I'I:I':I- du roulemeant
de "arbre d'essieu,

Sartir 'arbre (24, fig. 10) et le roulemant
par l'orifice extérieur an poussant de Vinké-
rieur, Dégager la poulie & gorge du frein,
Extraire le circlip {38, fig. 10} de retenue de
la bague (37, fig. 10);

chasser le rovlement de Varbre dessiev gue
£'il est nécessaire de le remplacer.

Mata : Tout démontage des arbres ou des fusées
oatraine obligatairement le remplacement des
jdmts el'étanchéité,
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Extraction des cuvettes de roviements cenigues

— Roulement intérieur de la fusée : Extraire le
circlip.

Sortir la cuvette (9, fig. 10) en wiilisant les
autils serviee = Bondelle MIRS - Etrier MIDU -
Vissbcraou MIDL {volr fig.15).

-

Fig. 13 i

— Roulement extérieur de la fusée © Extraire
le circlip,

Fig. 15

Fig. 14

Démontage du blocage de différentiel

— Extraire I i.'.in;|ip dg retenus (9 'I:u!J. &1,
sortir la rondelle (8, fig. &), le ressort (7,
fig o) et la moix (&, fig &)

— Coupar le fil de freinage de la vis de la four-
chette, anlever la vis {3, fig. &), sortir "axe
(17, fig. &), dégager la fourchette (30, fig,
&1, Fig. 14




TRACTEUR B25 - TROMPETTES Em. 1 - Décembre 1981 3 15

Sortir la cuvette (18, flg. 10), an wtilisamnt REMOMNTAGE
les outils service @ Rondelle MICU - Etriar

; e Avant de procéder au remontage, il est néces-

MIDU. - Vis-écrou MIDU {vair fig. 16). saire que toutes les pieces soient nettoyées et

— RBoulement de différentiel | Utilizer l'extrac- que les plans ce joint soient débarrassés de
teur FACOM U 28 (voir fig. 17). towte trace des anciens joints.

Mize en place des cuvettes de roulements
canigues

— Roulement du différentiel {voir fig, 18],

Fig. 18

Mettre la cuvette en place an utilisant bes
outils : Tampon MICU - Bowlon MIDU
1 rondelle,

Fig. 17

Dépose et démontage de la trompette gauche.

Méme processus de dépose et de démontage que
pour la trompette droite, excepté pour le blocage
de  différentiel qui n'est pas monté sur cette
trompette.

Onérations ne nécessitant pas la dépose de la
trampette

— Toutes les opérations de démontage 32 rap-
partant & la fusée (roulements, joint, cow-
ronne, elc..), peuvent E&fre exdcutées sans
démontage de la trompette,

— M pas viclanger la boite de vitesses.

— Exécuter las opératicns comme dans le cas
d'une dépose compléte.
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— Roulement extérieur de fusée (voir fig. 19).
Placer le circlip de retenue

Maettre la cuveite en place en utilisant les
outils : Tampon MICU - Etrier MIDU - Boulon
AAIDLL

— Roulement intérieur de fusde [voir fig, 20).

Placer le circlip de retenue,

Mettre |la cuvette en place en utilisant les
autils ; Tampan MIRA - Etrier MIDU - Boulon
MDA,

Fig. 20

Mise en place des joints d'étanchéins,

— Jaint intérieur de 'arbre dessieu (4, fig, 10},

Utiliser la bague MICA mantée sur le manche
MIGE,

— Joint extérieur de |'arbre dessiew (34, fig.
14).

Utiliser la bague MIPD montée sur le manche
MIGA,

Effectuer la mise an place au maillet an véri-
fiant plusleurs fois |Taplomb du joint durant
l'ocpération, afin de ne pas déformer la cage
mdtallique.

Mota : Les joints et leurs logements seront huls
lé5 pour faciliter la mise en place.

Assemblage et montage de l'arbre d'essieu.
— Monter le roulement & billes {35, fig. 10} et

I'entratoise (37, fig, 10) & la presse a I"aide
du manchan MIRI et du manche MIGA [ voir
fig. 21). Placer le circlip (38, fig. 10). (5i
I'état du roulement au démontage a nécessité
son remplacemant. )

Placer sur les cannelures le tourreaoc MICH,
metire la poulie de frein dans son alvéole et
manter "arbre (24, fig. 10). Placer le circlip
[ 34, fig. 10} de retenue du roulement & billes.

Montage du blocage de différentiel.
— Mettre en place la noix de blocage (&, fig. &)

et la fourchette (20, fig. &), y intreduire |'axe
{17, fig. ). Bloquer la vis pointeau (3, fig. &)
et freiner aw fil & fier.

— Monter le ressort (7, fig. &), la rondelle

(8, fig. &) et ba circlip {9, fig. &).

-
==
- 2
=
r
=

Fig. 21

Assemblage ef montage de la fusée

— Placer le joint d'étanchéité extérieur de la

fusde (22, Fa, 10).
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— Monter e chne du rouleament extérigur [ 1%,
10F & laide du manchon MIPU ab du
manche MIGA {mir ‘Fig. 22
toise (15, fig

Placer |'sntre-

— Placer entre le joint d'étanchéité et la joue
de la fusde les 2 demi-rondelles MISA et in-
treduire la fusée [ 23, fig. 10); en la passant
dans la courcnne dentée [ 14, fig. 10). Mettre
Iz bague M50 dans la cuwatte (9, fig. 10) du
roviement intérieur et serrer ["&crou de fu-
168, IUsGUE ce que le joint soit en place { vair
fig, 23)

— Enlever les demi-rondalles MISA et |a baguse
MISO, monter le cdne du roulement (8,
fig. 10} et serrer dcrou (35, fig, 10).

— Meitre an place la gowpille (7, fig. 107 et
monter le capuchon {6, fig, 10) av plastex

Montage du frein

— Monter e support de michoire de frein et
serrer les 3 vis & t8te hexagonale,

Montage de la trempette

— Mettre un joint en ligge neuf {40, fig. 10),

— & |"side d’un palan, amener la trompetlte en
position, engager les cannelures de l'arbre
dans le différantiel. Visser las boulons et las
ecrous en placant la butée de débattement
et la patte d'ancrage du ressort de rappel du
frain.

— Brancher les commandes de blozage de diffé.
rentiel &t de frein.

— @ccrocher le ressort de rappel de la pédale
de frein.

— plonter la rous st serrer les boulons,

— Garnir ls bofte de vitesses d'hwile SAE
10W 30 (19 1.) &t e réducteur d'huile SAE B0
(047 1.).

— Monter be siege at les gard&hc-ue.

— Poser le tracteur sur ses roues ot enlever les
cales de la traverse AW,

— Régler les. freins.
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DESCRIPTION : R ; I
tion de 'axe d'essieu sont essentiellement consti-
Les freins disposés sur chagee trompette et tugs par un patin mobile sctionné par une pédale
agizsant sur une poulie & gorge solidaire en rota- et wn patin fixe absorbant la réaction,
Vis DE REGLAGE GARNITURES MACHIHRE MOEHLE

RESSORTS
GE BAPPEL

MACHDIRE FIXE

ok CAME

: == LEVIER OE COMMAKNDE

DEMI-ARBHE FOLLIE

Fig. 1. — Vue en coupe des freins

DEMOMNTAGE Le patin fixe ost mainteny & lintérieur dela

La dépose du patin mobile et de son mécanis- trompette par une petite vis téte Allen (& pans
me de commande ne présente auvcune particula- creux) de 5/15 placas a lintarisur de la vis de
rité, I'ensemble étant fixé par 3 vis téte & pans réglage de ce patin qui sa trouve el.le-rneme .
sur la trompette l'ocpposé du mécanisme du patin. mobile.
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Il peut parfaltement étre démonté sans retirer
'axe d'essieu en procédant comme: suit

— Retirer |a vis de maintien [ pans creux ).

— Coincer le patin fixe dans la gorge d= la pou-
e en serrant la vis de réalage. Retirer ensuite
celle=ci,

— Faire tourner la roue de 3 6 4 tours dans e
sens de fa marche avant pour faire passer
le patin fixe par-dessus la poulie et e récupe.
rer par 'ouverture avant,

Nota. — En cours de démontage, repérer soi-
grnevsamant les patins de frein afin de pouvoir
les remonter & la méme place ot dans le méme
Sens

En caz de remplacement, prendre soin bu Sens
de montage des patins (wvoir fig. 2).

Avant remontage du patin mobile, graisser |ége-
rement les faces en contact avec la came at avec
le boitier support aves une graisse & haut point
de fusion,

REGLAGE

Le réglage s'effectue, la rous étant montée sur
cric.

— S'assurer que |a vis & & pans creux ost cor-
rectemnent bloguée,

— A l'aide de la vis de réglage du patin fixe,
amener celuici en contact aves la poulie.

Fig. 2

— Dessarrer la vis de réglage d'un demi-tour et
bloguer le contre dcrou,

— Régler la tige de commande de patin mobile
cde maniére a4 obtenir une garde de 34 & 44
mm & la pédale.

— Procéder de la méme maniére de facon & égui-
librar |a garde des deux pédales.

PRESEMCE D'HUILE DANS LES FREIMS

Lorsqu'au - démontage, on constale des traces
d'huile dans les logements des freins, il ¥ a lieu
de déesassembler las trompettes pour changer les
bagues d'étanchéité d'axe, dessieu.
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fonctions

L'ensemble hydravlique du Tractsur M.F. 825,
d'un “PRIMCIPE NOUVEAL™, conserve capendant
les caractéristiques propres duo  "FERGUSOMN
SYSTEM™ qui solidarise en une "UNITE DE TRA-
VAIL" le Tracteur et ses outils et la “"COMNTROLE
INTEGRALEMENT ™.

Sitvé dans le carter supérleur de |a boite de
vitesses en wun ensemble compact, le systéme
hydravligue asiure e fonctions suivanies :

1* TRAMSPORT DES CUTILS.

2 CONTROLE DEFFORT de traction des instru-
ments, donc de la profondeur de travail,

3* CONTROLE DE POSITION de attelage trois
pHnts.

4° CONTROLE DE REPOMSE ET DE DESCEMTE
de l'instrument, guel gque sait son paids,

5 CONTROLE DE REACTION du systéma hy-
draulique en fonction des sollicitations cu
troisieme point.

& COMMANMDE DES CIRCUITS HYDRALULIGUES

EXTERIEURS par le levier de commands wnls
e,

74 PRISES D'HUILE pour l'alimentation o'équi-
pemants extéricurs autonones.

)|
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CIRCUITS HYDRAULIQUES

Une pompe hydravliqgee & engrenages aspire
Ihuile [de viscosité SAE, 10W 30 & 'exclusion
de toute autre) du carter de boite de vitesses &
travers une créping et alimente le bloc vérin dis-
tributeur guun flltre monté en série protége des
impuretés {vair fig, 2},

Dosée par le distributeur, 'huile est admise au
vérin de relevage & simple effet. Le déplacemant
du piston du vérin est transmis au bras de pous-
sée de "arbre de relevage per intermédiaire de
la bielle de poussde. L'arbre de relevage porte &
ses extrémités cannelédes les bras de relevage so-
lidsires des barres d'attelage par des tirants ré-
glables montés sur cardam.

Loutil ast attelé asux exirémités & rotule des
barres - d'attelage. Ces barres d'attelage sont
fixdes au carter de pont dgalement par des arti-
culations & rotule, leur débattement est limitd
par des chaines.

EEah 0 REVEWALSE

virlve  incondolre

BIELLE DE -
POISSEE ™

= S 5y

b
| ’
o

Tl ArCE 1Al
DF RETOUR

2ous action de la pression d'huile, le piston
du vérin repousse le bras de poussée, fait pivoter
I'arbre de relevage et remonte les barres dat-
telage

Inversement lorsque ['huile s'échappe du wé-
rin, I"attelage descend sous son propre poids ou
celui de "autil.

Ay travail le troisieme point dattelage com-
munigue & ['ensemble hydraulique les réactions
de I'outil dans le sal, engendrant ainsi la réponse
du contrdle dleffort pour maintenir 'outil & la
profondeur de travail choisie.

Dans le cas d'utilisation de wérins estérieurs,
le contréle du travail est également assuré’ inté-
gralement par |‘ensemble hydraulique du Trac
TELF,

FRARE & H!-"-H.l’

rifraidivioor

dhulle
LnarLn -

GE PRESSICH
BOMPE

Fig. 2

R romd |
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ELEMENTS DE L'ENSEMBLE HYDRAULIQUE

Crépine d'aspiration

La crépine de protecticn de la pompe hydrau-
ligue, constitude d'une woile métallique est situde
cdans le carter de pont (woir fig, 3). Elle retient
les impurelas én :.t..l:p':n:.ian dans holle 5.!.:|JE"-
rigura 4 0, 15m'm

Fig, 3

Un tube diaspiration amovible permettant wun
démontage aisé, relie la pompe & la tubulure ve-
nue de fonderie dans le carter de pont.

Pompe hydrauligque

La pompe hydraulique & engrenages du type
PESCO, & rattrapage de jeuw automatigue, esi
fixda au corter de relevage, Débit maximoem |
12 1mn,

Son  entraingmant o3l assurd par un couple
d'engrenages directement sur 'arbre de prise de
forcae.

Rapport de multiplication @ 1,2 & 1, soit 2.420
{/mn de pompe pour 2,000 ¢/ mn motewr

Debit & 2430 p/'mn ; 2.8 litres a 140 kg om®,

Limitewr de pression

Intégré & la pompe, l& limiteur de pression 51
placé en dérivation sur le circuit de refoulement
Il est similaire & celui du Tracteur M.F. 835 mais
son tarage est de 140 kg em’

Filtre & huile

La pompe refoule I"huile sous pression wvers le
bloc vérin distributeur & travers un filtre & car-
touche interchangeable, situé sur le carter de re-
levage derrigre les leviers de changemant e vi-
tessas et du réductaur,

L'huile est asinsi <ddbarrassée des  impurebés
supsripures 4 001 m/m ce qui gvite tout gom-
mage ou grippage des valves.

En cas de colmatage de la cartcuche filtrante,
la tére de filtre comporte un clapet qui forme
"hyepass” ef permet 4 'hwile non filirde dali-
A TEr | diﬁtribur:ul‘

Le chapeau de fixation du filtre est muni d'une
prise de pression indépendants pour le branche-

ment d'équipements hydrauliques extérieurs com-
portant un distributeur.

Distributeur

Le distributewr, intégré au cylindre de relevage,
comprend essentiellemeant !

— umne valve principale
— une valve seconcaire
— une walve régulatrice
- un clapet anti-retour
— N !‘H}inln.;u e rﬂg!..hge e pdpction

— un boisseau de conirdle de réponse et de
descEnte

- un thermostat.

Le: walves prncipale et secondalre sont souw-
mises & Vaction du levier de commande de sec-
feur unigue,
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La montée des instruments ne peul avoir lisu
gue si la wvalve principale est sortie [ position
dmission ) &t la valve secondaire rentrée { circuit
tarmea ).

La descente ne peut s'effeciuer que lorsgue la
valve principale est renirde | position échappe-
maenk ).

La valve secondaire est sartie lorsgue le relevage
est en position haute,

Varin

Le cylindre en fonte est fixéd aw carter de rele-
wage par trois goujons, L'étanchéitd du peshan
est réalisée par un oint en casutchaue,

La powssee est absorbée par ume vis solidaire
du cylindre et s"appuyant sur la nervure du carter
ce relavage.

Retour et refroidissement

Le reteur d'huile aw carter s'effectus par un
orifice & la partie supdrievre du couvercla des
walveEs,

Fig, 4

Lorsque la température de 'huile de la boite
de vitesses atteint 68* C, un thermostat obstrue
arifice de retour, abligeant |Thulle & troverser
le  refroidisseur placd & l'avant du radiateur
d'eau (fig. 4.

La température de huile est ainsi maintenue
constante a4 70°C guelles gque soient le:x condi-
tions dwtilisation.

Le mefroidisseur est relié au relevage par des
canalizations longeant le bt et traversant le
carter d'embrayage.

Secteur de contréle {voir fig. 5)
Un leviar de commands unigque permed
— |la descente ot e r|:|1:u-.i-;_;ﬂ e |'r:-u1i|_:

e contrble d'effort de traction, donc la pro-
fondeur de travail, partie avant du secteur;

— |& contrdle de position de louwtil, partie ar-
rigere oy secteur:

— la mize au point newtrs, lors du transpori
de "outil, déterminde par I'une ou l'autre des
deux encaches

— |a sommande des circults extérieurs de part
at dautre de 'emcoche arrigére diu secteur.

Deux butées mobiles, réglables par des bow-
tans moletés permetient de retrovwver aisamant
les positlons de travail aprés manoeuwvre en bBoul
de faie par exemple,

La butée maobile avant présente um curseur en
regard duguel || suffit d'amenar le |levier parmat.
tant wn certain jeu, compensant les irrdgularités
dues aux changements de bextune du sal,

Cette butés peut servir également & débermi.
ner la havteur maximum lors de la cemmande
des circuils annexes,

Réglage de réactian

La sensibilite de réaction est oblenue par la
manatie placde sur le coté drait do carter de re.
levage (B fig. 5],

En tournant le doigt "inverse sens horloge”™, &
partir de la butée, les réactions sont de pius an
plus rapides.
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Réponze et descente

le réglage de |la réponsa lente
ou rapicde des autils 81t ebtenu
par une maneite placée sous le
sidbge du Tracteur & portée de
la main gawche (T fig. 5]

Fig. 5

& Esdiwur S8 connlle
B Manetie be rdgloge ds ddoriion

angily G riglogs de rdponis 4° de

Werrou de relevage

Ce wverrow, constitué dun  axe semi-cliroulaine
sitwd & arridre du carter de relevage, permet
dimmobiliser 'attelage en position haute | vair
fig. &), Ce dispositif nouveau simplifie Putilisa-
tion des equipements ax AU rs,

Troisibme paint

la poussés edercéde par la réaction de Mowtil
dans le scl est transmize su distributeur par la
balancier (B) articulé sur le carter de pont re-
poussant la tringle {TY (fig. 7).
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Le déplacement du balancier est amorti par un
ressort & lame (R} pouvant occuper une fléche
positive ou négative par rapport & osa position
de repos.

Lorsque le fracteur na comporte pas diowtil,
l& ressort ne subit avcune contrainte et se frouve
par conséquant en. pasition de repos comme illus-
tré en & fig. 8.

Par contre, lorsgqu’on y attelle un outil, il s'en
swil, en position de relevage, une traction sur s
barre supdricure d'attelage qui est plus ou MEing
impartante suivant le poids de ['outil. Au tra-
vail, la valeur de cette traction vient se retran-
cher de l'effort de poussée normalement engen-
drée at, selon le travail demandé, le ressort peut
former une fldche positive comme indiqué en B
fig. & ou uneé fléche négative comme illustré en C.

L= balancier est muni de deux trous d'attelage
pour la barre de poussée donnant deux possibi-
lités:

— La pogition supérieurs &3t recommandés
pour 'utilisation d'outils donnant wne faible reac-
ticn afin de conserver une grande sensibilité dans
les limites de — 700 kgs & + 1.975 kgs.

— L3 position inférieure est réservée aux ou-
tilz ayant une grande réaction et qui ne pour-
raient tre contrélés intégralement.

Les limites sont repoussées & : — 975 kgs &
+ 2,740 kgs.

Leviers de commande des valves

Larbre du secteur de contrdle est solidaire
d'un dovble excentrique sur lequal tourilionne les

‘doigts de contrale d'effort et de contrdle de po-

sition et d'ume come & profil aige pour le con-
tréle des éguipements extérieurs {fig. 9).

B AWAVWLPLan

Larbre du secteur porte également une came
de remise au point mort en forme de secteur,
ralide & |"arbre de relevage,

Fig. ©

Morsils gd [ormeands

Sedlear da remise ou poed  mpel

Lomé de commands del cingubc awidnaure
Escomiliigue ca commonds o ol fori
Entwiirigea da conirblile de pouilion

meoMMD >
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FONCTIOMNEMENT

L'ensemble hydraulique du Tracteur MF. B25
est concu pour établir et maintenir un EQUILE-
BRE entre la pression fournie par la pompe et
calle communiguée au wérin par outil.

Une gorge tronconique sur la valve principale
assura la communication entre 'arrivés d'huile
sous pression et le retour (fig. 10). La surface
de communication varie aves-le déplacemant oo
la valve, L'admission et |"échappement d'huile du
varin s'effectuent par un seul orifice débouchant
sur la gorge tronconicque

L'équilibre des pressions est réalisé par lami-
nage du retour d'huile en fonction du dégage:
ment de 'orifice de retour,

PRINCIPES DU LAMINAGE D'HUILE

Laminage d'admission au vérin

La gorge de la valve principale est au centre du
conduit diarrivée d'huile au wérin, Uarifice de
retour est lotalement obstrua,

La totalité da 'huile débitée par la pomps esi
admise au vérin (A fig. 10},

Laminage d'équilibre - réaction du 3* point
constante

Loutil &tant & la profondeur désirée, la réacs
tion cdu 3* point s'est érablie. La fléche du res-
sort de contrile o pris la position awtoriséo par
la maneite du sacieur amenant ainsi la valve a
wne pasition de laminage d'équilibre (B fig. 10

Lioutil exerce dans le, wérin une contre-pression
po= a la preision Pode huile débitée par fa
pompe #n fonction de lp-surface” 5 du passage
de retour,

P=p

Modification du laminage d'équilibre

La réaction du, 3*  poind wu.msnmnl: | terrags
supérieur d'une charrue par ex; ) [ fléchaidu, res-
cort de contréle varie modifiant |a position de
la walve principale, |'éguilibre primiflf des pre:-
sions &5t rempo (C flg. 100,
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La surface <y passage de retour diminue, de-
vient 3 2 entrainant un laminage plus important
du retour d'huile ce qui provoque une augmenta.
tion de prassicn de |"huile débitée par la pompe
P1 plus grande gue Is contré-pression de outil.

P1 plus grand que p
Le wérin admet de 'huile; 'outil monte.

La montée cesse lorsque la réaction cdu 3
point est revenue & $a valaur initisle, la valve
révient alors & sa position premiére.

Le phénoméne inverse a lieu lors d'une” dimi-
nution de réaction,

La contre-pression p est alors plus grande que
la” pression d'huile débitée par la pompe; La sur-
face du passage de retour augmente.

CONTROLE D'EFFORT

Lors du terrage d'un outil (fig. 11), lutilisa-
teur abaisse la manette de commande vers
I'svant du secteur entrainani excentrigue XE
“sang horloge”,

Le doigt E tourillonnant autour de cet axcan-
trique prend appol sur le galet G sous acticn de
son ressorl de rappel. Son bossage repousse la
wvalve principale VP en pasition de  laminage
d'dchappement.

Le wérin se vide, DNoutil descend, la Héche du
ressort de contrdle B est négative,

L'outil pénétrant dans le sol, la poussde sur le
troisigme paint atteint la valeur choisie — done
la profondeur désirée — la fiéche du ressort de
contrdle se modifie, engendrant le déplacement
du balancier B.

Solidaire du balancier par la tringle T, le ga.
let Gose déplace wvers |"avant faizant pivoter le
doigt E inversement. La valve principale, relichée
sous action de son ressort quitte sa position de
laminage échappement et vient en LAMINAGE
DEQUILIBRE; position qui porte |'outil en tra-
vail & la profondeur désirde et permet & Mhuile
débitée par la pompe de retourner aw carter,

Chaque pasition du levier de commands du
secteur autorise une fléche déterminde du ressort
de contrdle, d'od une position du galet G.

Ay cours  du travail, si la poussée de 'owutil
au 3 point vient & avgmenter — par différence
de densité de la terre par exemple — la fléche
du peszort de contrdle augmente, Le balancier B
déplace par l'intermédiaire de la tringle T, l& ga-
let & qui repousse davantage le doigt E modifiant
ainsi le laminage d'équilibre de la valve princi-
pale.

)
"-.F_r

:& 'Ex 1

Fig. 11

WWW.Pland
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Fig. 12

La surface de passage de retawr
d'huile. diminue, woire s obstrue
totalement ot la pompe débite
au wérin [fig. 12).

la pression augmente dans le vénn et outil
remonte jusqu'd ce que |'effort de traction attei-
gne sa valeur initiale. La valve reprend alors sa
pasition de laminage primitif — Minstrument est
stabilisé & la profondeur da travail choisie.

5i la poussée diminue, le processus inverse se
ctéaroule.

Pour une méme réaction awes wnooutil lourd,
le levier de contréle d'effort se situe dans le haut
du secteur,

indeGraissagei@R G,

Fig. 13 .

VITESSE DE REACTIOM

Le réglade de la vitesse de réaction de la valve
principale aux sollicitations de 1"outil dans le sol
st assurd par wn amortisseur hydravligue cons-
titué d'une rondelle étanche solicdaire dela valve:
et situé & sa partie avant coulissant sans jeu

dans une chambre remplie d'huile provenant par

fravivé di thermostar ([ fig, 13).
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En sa déplagant, la valve entraine la rondelle
qui chasse ['huile d'un compartiment dans 'au-
tre suivant le déplacemant.

Le passage d'huile se fait par un conduit dont
la section peut &tre modifiée & tout instant par
un pointeay commandé par une manette sur le
cote erail du carter de relevage (fig. 143,

Fig. 14

La vitesse de déplacement de la valve princi-
pale, at par conséquent |a réaction des autils, &5t
done variable. Ce dispositif évite, en outre, dans
eerlaing cas las vibrations de la valve.

VITESSE DE REPOMNSE ET DE DESCENTE

l.a witesse d’un instrument au cours de sa des-
cente eit fomction de som poids. Un instrument
lowrd descendant trop rapidement pourrait se dé-
térigrer en arrivant av sol. Dautre part, il réeagi-
rait trop brutalement & "automaticité du sys-
perne, il aurait une réponse trop rapice.

Inversament, un outil frop léger manguerait
‘dindédpendance vis-dvis du tractéor et il s'en-
‘suivrait un contréle défectueux de la profondeur,
[l auralt une réponse trop lente,

VV VYV

Pour palier ces inconvénients, | distributeur
présente une valve régulatrice du débit de retour
d'huile [ fig, 15, c'est-a-dire de la vitesse de des-
cente de Poutil

Cette wvalve [(V.E.} coulisse & |'intérieur d'une
chemise (C.H.) placde sur le circuit d'huile de la
valve principale aw vérin du tracteur [ouU BUX Wé-
fins extérieurs - remorgue, chargeur, elc...).

Deux clapats G et D sur le corps de la wvalve
engandrent deux chambres assurant, 'une, 'ad-
mission dhuile au wérin, 'avtre son retour. La
chambre de drofte est soumise & la pression du
vairin par le passage du clapet Dy Sur le conduit
déchappement, un boisseau réglable {(fig. 14)

B\ B
\y

177

bo-62 N

Fig. 14

permet e faire varier le débit de la valve, Ainsi
CUEL QUE 3OMT LE POIDS DE L'OUTIL, pour une
position délerminge du boisseau, la VITESSE de
réponse et de descente est stabilisée & UME WVA-
LEUR COMSTANTE.

Position neutre (s reporter & la fig. 15)

La walve principale n'#tant pas sollicités, la
pression dans la valve régulatrice est uniforme,
elle: occupe une position neutre, les clapais sont
repousses sur leur siege par le ressor,

s \JI|
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En se déplagant, la valve entraine la rondelle
qui chasse [huile d'un compartiment dans 'au-
ire swivant le déplacemeant.

Le passage d'huile se fait par un conduit dent
la section peut &tre modifiés & tout instant par
un pointeaw commandé par une manette sur le
cote droit du carter de relevage (fig. 14},

b S
——
Nnim

Fig. 14

La vitesse de déplacement de la valve princi-
pale, et par conségquent la réaction des outils, est
dane variable. Ce dispositif évite, en outre, dans
certaing cas los vibrations de la wvalve.

VITESSE DE REPOMSE ET DE DESCENTE

La witesse d'un instrument su cours de sa des-
cents est fonction de son poids. Un instrument
lourd descendant trop rapidement pourrait se cé-
pericrer en arcivant av sol. DMautre part; il réagi-
rait trop brutalement & Fautofaticité du sys-
berse, || aurait une réponse trop rapide.

Inversement, un outil trop léger manguerait
‘d'indépandance vis-d-vis du tracteur et il s'en-
“suivrait un contrdle défectireux de la profondeur,
il avralt une réponse trop lente,

Pour palier ces inconvénients, e distributeur
présante une valve régulatrice du débit de retour
d'huile [fig, 15], c'est-d-dire de la vitesse de des-
cente cle Poutil,

Cotte wvalve (V.E. ) coulizse & [intérieur o'une
chemise [C.H. ) placde sur le circuit d'huile de la
valve principale au vérin du tracteur [oU aux veé-
rins extérieurs : remorgue, chargeur, etc... ).

Deux clopets G et D sur le corps de la valve
engendrent deux chambres assurant, l'une, 'ad-
mission d'huile au wérin, lavtra son retour. La
chambre de droite est soumise & la pression duw
vérin par le passage du clapet D) Sur le conduit
d'échappement, un boissesu réglable {fig. 14)

\

Eo-G2 N

Fig. 16

permetl de faire varier le débit de la walve. Almsi
ZUEL QUE 50IT LE POIDS DE L'OUTIL, pour une
position déterminde du boisseau, lo VITESSE de
réponse ¢t de descents est stabilisée & UME WA-
LEUR COMSTAMNTE,

Position neutre (3¢ reporter & la fig. 15)

La wvalve principale n'étant pas sollicitée, |a
pression dans la valve réguliatrice est uniforme,
elle occupe une position neutre, les clapats sont
repousses sor leur siége par la ressort.

U\
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Echappement (fig. 17)

Lors de la mise an position échappement de la
valve principale, le retour d'huile s'établit primi-
tivernent par les conduits B et A, Au niveau du
hobsseaw B et des aldsages T de la chemisa s'exarce
we perte de charge, Les pressions s'établissent
done ainsi

P dans la chambre de droite

p dans la chambre de gauche

Les pressions s'exercant sur des surfaces iden-
tigues, la pression différentiells P— p déplace la
valbve vers la gacche jusgu’au moment ou se pro-
duit la fermeture des alésages U. Cette farme-
ture s'cpposant au débit, la pression différen-
tielle diminue — la valve revient wers la
droite —. La pression différentielle prend une
valeur fixe lorsque son action sur la valve est
équilibrée par le rassort.

Pour différentes pressions av cylindre, il v a
done différents degrés de fermetore des passa-
ges U mais toujours une méma pression différen-
tielle, la force exercée par le ressort en ces dif-
férents points pouvant &tre considérée comme
constante étant donné sa longueur,

Ainsl c'est le rarage initial du ressort gqui dé-
termine seul la pression différentielle, donc e dé-
bit, qui 5t constant quelle gue soit |a pressicn
au cylindre,

Admission [ fig. 18]

Le senz: d'dcoulement dhuile étant inverse, la
pression différentislle s'établit en sens contraire
at la valve s& frouve repoussée vers la draite li-
barant le clapet G plus ou moing salon la position
du boisseau B

L'huile agissant sur toute la surface de la valve
pour repousser le clapet G, son ouverture ne na.
cessite qu'une triés faible perte de charge, — le
débit nest pratiquement pas fraine.

CONTROLE DE POSITION (fig. 1%

Le relevage étant en position haute, si 'on dé-
place le levier vers I'arrigre du secteur, ['excen.
trique XFP se déplace “inverse sens harloge™. Le
doigt P tourillonne autour de cet excentrique;
son extrémité prend appui sur la came F par son
ressort ef repousse la valve principale en position
laminage échappement.

Le wvérin s¢ vide, les bras de relevage descans
dent entrainant la came F de I'arbre de relevage,
déplagant ainsi 'appui du doigt P et libérant la
valve principale qui change de position et vient
en laminage d'équilibre. Les bras de relevage se
stabilisent 4 la hauteur choisie.

Chague déplacement du levier de commande
— zong oo contrélesds position —engendre une
ratation de i'a:-:ﬂl_ntr'iqua EP, donc une modifica-
tion du point d'appui du doigt P permeltant ainsi
plus ou moins rapidement & la valve principale
de venir en laminage déquilibrs.

1etOR
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Fig. 19

A chaque position du levier de commande cor-
respond donc une position des bras de relevage.
La came F a éré étudide de manigre que le dépla-
cement du levier soit proporticnnel & celui des
bras de relevags,

Les excentrigues XE et XP pivotent simulta-
nément entrainant leurs doigts respectifs lors du
déplacement du levier de commande, mais leurs
positions ont Até détermindes de faton qu'un
coigt atteguent la wvalve principale, autre s'en
dloigne, Les deux doigts sont sur un méme plan
lorsque le levier de commande est en position
verticale.

POSITIONS DE TRANSPORT (fig. 20)

Les positions oe Iransport — zone contrdle
d'effort, contrdle de position — correspondent
aux points neutres de 'ensemble hydravligue.
Afin diéviter un travail inutile de la pompe, ou
du clapet da sécurité, le distributeur forme alors
“by-pass’ du.débit d'huile.

WWW.Planc

Lors du relevage d'un  instrument, la  vaive
principale est en pleine admission. Lorsgque e
bras de poussée est prét d'atteindre le fond du
carter, le sectaur 5 dégage la valve secondaire, Le
retour d'huile s'effectue alors directemant. L'hulle
du wérin ne peut s'écouler &tant retenue par le
clapet anti-retour CA, Le relevage peut alors étre
verrouillé,

La commande du secteur S est réalisée par um
collier M soclidaire de I'arbre de relevage et une
tringle TR, Un trow cblong sur la tringle TR per-
met un certain débattement du secteur par rap-
port & l'arbre de relevage afin d'éviter un lami-
nage au moment de 'owverture de la valve se-
condaire ou qu'en cas de fuite du vérin, le sec
taur vienne repousser la valve avant que le bras
de poussée repose sur le verrow V.

Lorsque 'utilisateur  descend  l'instrument &
l'aide du levier de commands, la rotation de
I'arbre de relevage, par lintermédiaire. du sec-
teusr, refarme la valve secondaire. Le débit d'huile
g5t alors rendu disponible pour le contréle de
Iinstrument.

g,

kil
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CONTROLE DES CIRCUITS
EXTERIEURS {fig. 21)

Les circuits extérieurs hydrau-
ligues & simple effet (Char-
gewr, Remargue par sxem-
ple) branchés sur la price de
pression (A peuvent &lre
cammandds directemant DBar
le lawvier de cammande g:.!u;:
& un dispositif spécial

Précisons tout de swibe gue,
pour commander |85 circuils
axtérieurs, il faug L1 | k-
lage 3 points =oit VERROLIL-
LE en position haute a "aide
cy werrou W,

- Pride da pdaiingn A Buila w. warrta de ielEvogs
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Positien neuvtre

Le levier de commande étant en position trans
part — zone de contrdle de position — {encoche
arrigre du secteur ], la valve principale st en po-
sition admission et la valve secondaine en posi-
tion échappement. Lo vérin axtérisur ne peut sa
vider, |'huile étant rotenue par le clapet anti-
ratour CA, ni se remplir, lhuile débitée par la
pompe retournant directement au- carter,

7la

o luul,r
Ea -_ﬁ? j
JrE "l' EE e
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P

Montée (fig. 22)

En relevant légérement le levier de commande,
la came & profil aigu C repousse la valve secon-
caire, Phuile débités par la pormpe alimente e
verin extérieur.

En ramenant le levier auv niveau de |'encoche
arrigre du secteur, la came € libére la valve ze-
condsire offrant de nouveau passage & 'huile,
I"alimentation du vérin extérieur cesse, le clapet
maintiant le circuit en pression.
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Descente [ fig. 23)

En déplacant le levier wers "arrigre du sectaur,
'excentrique du doigt de contrile de position pi-
wote inverse fens horloge”, le doigt P prenant
appul sUr la came F rEpouLse la walwe pr4r-.|:ipa1e
an én:_ha[,:q;u:lrl{-.nl: l,'.;il:!{‘rhpgl: | pt_‘:-ir'll.'. atanl var
rauille, cest le we&rin extérigur qui se vige,

Lors de la descente, ou du relevage d'un outil,
I'utilisateur peut stopper & lout instant le dépla-
cement en ramenant le levier de commaende aw
drait de encache, stabilizant singi on outil & |a
hauteur gu'il désire

Dans le cas d'utilisation simultande de deux
instruments {Chargeur et Remargque par exem-
ple) un robinet & deux directions s'adapte sur la

LEE- 15T

prise de pression et permet "alimentation de 'un
ouw de ["autre instrument {fig. 24).

Fig. 24
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DEMONTAGE ET REMONTAGE

DEPOSE ET REPOSE DU CARTER DE RELEYAGE :

— Dépaze

I 1]

} Débrancher le cible d'éclairage au niveau de
& plague de raccordement, sous le sigge.

21 Verrouiller les bras de relevage en position
haula.

3) Déposer le sidge,

41 Enlever les vis de fixation du carer de reje-
vage sur la boite de viteises,

52 Meltre an place le releveyr comme indique
sur la figura 25.

&) Matire en place les deux plots A ol B, comme
indigué figure 24 et soulever légéremeant e
carter pour la faire reposer sur ces plots.

7) Tirer d'un petit coup sec le - releveur & fond

mi: illusteé & la figure 27

Fig. 25

Fig. 26
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3)

4]

Fig. 27

Ropose

Graisser la partie suptéricure du jaint préala.
bBlement mis en place sur le carter de la
baite de vilesses,

Disposer dans les trous arriére ot extrémes
du carter de boite de vitedses les deux plots

de centrage fournis & estl effet aves le
TEiBvELIr.
Basculer 'ensemble wvers "avant en ayant

soin de faire reposar le carter de relevage
sur lez deux plots A st B fig. 26 demsurés
an place,

S'assurer que le pignon d'antrainement da la
pompea s'engage convenablement dans le
pignon corredpondant de la boite de vitesses,
puis soufever |'avant du carter de relevage
a4 'aide des leviers de réducteur &t de chan-
gement de vitesse ot faire reposer doucement
l'ensemble sur le jQint

5]

Remettre en place les vis de fixation du car-
ter de relevage ainsi que les accessoires
préalablement débranchés cu déposés.

DEMONTAGE ET REMOMNTAGE DU FILTRE A
HUILE :
Mattover soigneusement. le  filtre et ses

Z)

3}

4)

abords, puis déposer le couvercle de prise
d'huile (A, rig. 28) et ratirer l& corps du
filbra.

Dévigser le couvercle du filire (B) et sortir
I"&lément filtrant, Maintenir si nécassaire le
Corps o filtre dans un Ay &n ayanl soin
de ne pas cndnmrr:nr__jer las faces utindad cda
la plague de fixation.

Vérifier I'dtat’ du joint sur le couvercle, puis
mettrea en place une cartouche neuve, &t
remonter le cauvercle,

Dégager le tube d'arrivée dhuile au filtre
et wérifier 1"étlat des deux joints toriques pla-
cés sur ce tube, Le remettre en place,

Remanter 'epnsemble du filtre sue le carker
de relevage aprés awoir vérifié le bon posi-
tionnemant at le bon ot des: joints, Opérer
avec la propreté requise en s'assurant que
les faces usindss du filtre, du couvercle et
du carter soieni exemples de checs oy

d'impuratds. Serrer les 2 wis de fixation au
couple de T mfkg.

B, Covweicle de phis d'hels

B, Coevercle de Tk 5 Rayila
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Fig. 29

Besfsw

DEMONTAGE ET REMONTAGE DU RESSORT DE

I}

2)
3}
4)

5)

&)

T

COMTROLE :

Désaccoupler la tringla de liaison (A, fig. 2%}
sur le basculeur,

Enlever la butée B et les cales de réglage .
Dépeser |'ébrbar D.
Chasser 'axe de pivotemant du basculeur,

Dévisser les deux dcrous de fixation du res-
zort et dégager ce derier.

COpdrer dans & ssns inverse pour le remen-
tage, sans remettre en place la butée du res-
sort, L'axe pivet doit en principe &tre rem-
placé aprés le deuxiéme démontage pour
ohienir un emmanchament derrd,

Remonter la butée du ressort aves le nombre
de cales de réglage nécessaires (voir Cha-
pitre = Réglages =, page 23).

Culey- da

gyl oge B,  Edrar

DEMONTAGE ET REMONTAGE DE L'ARBRE DE

1)

2)

3)

4]

5)

&)

RELEWVAGE ET DE SOM WERROU:

Oter les deux wis de fization, en boul des
bras de relevage et déposer ces derniers avec
lewrs rondelles de réglage,

Dezserrer les cames de contrdle de position
et de remise au point mort (& et B, fig. 30)
gt chasser arbre,

Sortir le bras de poussée ainsi gue les deux
cames précitées,

Extraire les bagues disposées dans fe carler
de relevage et wvérifier leur état ainsi que le
jaint torigque placé entre chacune d'elles.

Chaszer la goupille stride (D) retenant |e
verrou de blocage sur le carter puis retirer
e verrou et récupérer la bille et son ressort
de pousséa.

Rermonter 'ensemble en procédant dans le
sEns inverse oes opdérations de démontage.
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DEMONTAGE ET REMOMTAGE DU SECTEUR
DE COMMAMDE :

1) Retirer les dewx wis de fixation duo support
sur le cartér, puis dégager 'enzemble en le
tirant wers soi {fig. 31).

21 Dépaser les deus wis de fization du secteur
SUr 50N SUpPPorl,

3) Chasser la goupille de fixation de la manatte

4]

5]

sur arbre puis retirer ls manette et dégager
I'arbre de son support avec son ressort, 53
rondelle ef son axe dentrainement,

Rermonter l'ensemble en procédant dans le
s@ns  inverse, aprés avoir vérifié ["état du

joint torique sur le suppaort.

Régler le sectewr sur son sUppadth Cormme
indigué au chapitre « Réglages », page 24 ),

Fig. 21
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DEPOSE ET REPOSE DE LA POMPE:

1} Déposer le ressort de contrdle de position,

2) Déposer la tube dalimentation dhwuile d= la
pompa.
3} Retirer les deux wis de fixation de la pompe

sur le carter, puis déposer celle-ci an la déga-
geant verticalerment [ fig, 32).

Fig. 32

& Sospans o scurdd

] Tuhs o redclamanl d'haile

41 Retirer le circlips en bout d'arbre de pompe
gt sortir le pignon en le dégageant & fa
main ; <elui-ei deit venir sans éffort.

51 Déposar le clapet de sécurité et le placer sur
une pompe & tarer & l'aside d'un raccord ap-
proprig {woir fig. 33).

&) 5 le clapat est conforme, le remonter sur
la. pompe de remplacement. Remonter éga-
lement le pignon de commande sur la nou-
velle pompe aprés s"étre assuré de la bonne
teriue de la clavette sur 'arbre. Le pignomn
dait &tre monté sans effort, sau pouces. Remet-
tre en place le circlips, La pompe ne doit
jarmais &tre démontée en raison des apaira-
ges & respecter et des précautions particu-
ligras & prendre au montage. Daillewrs, les
pigces interngs ng sont pas fournies en pié-
o5 de rechandgs.

Me jamais poser brutalement la pompe sur
son axe, les pignons en acier risquant alors
de faire une empreinte dans le corps de
pompe an aluminium,

T) Vérifier I'état des plots de centrage de la
pompa sur le carter et mettre en place la
nouvelle pompe en serrant les deux wvis de
fization au couple da 7 m/kg. ;

B) Remaitre &n place ls tube d'alimentation
d'huile ainsi gue le ressort de contréle de
pasition

DEPOSE ET REPOSE DU VERIN DE RELEVAGE:

Il ast possible d'opérer soit sur un atabli, sait
& partir do couvercla de relevage reposant sur

le relewvaur. ',:_
— Dépoie

1) Enlever la tacleur de commande comme indi-
qué 4 la page 19.
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Fig. 34

o Beukan de lermaiys du refoor d'Buile

B, Wis bubbs de wirin

2) Déposer les deux ressorts da rappel des
doigts de commands des valves.

3) Désaccoupler la tringle de lisison sur la came
de remise au point mart.

4} Déposer le tube d'aspiration d'huile de la
pampe,

5) Retirer 'excentrigue avec |les deux cames el
les deux doigis de commande des valves.

&) Déposer la maneite de réglage de sensibilite
ob dévisser le pointeaw,

7} Déposer le bouchon de fermeture du retour
d'huile (A&, fig. 34).

8) Desserrer la vis de butés du wérin (B),
G} Deszerrer le collier de liaison (C) du tube
de retour d'huile de la pompe au vérin, puis

pousser ce dernier vers la téte de Filtre pour
le dégager du wérin,

10} Refirer la tige plongeuse.

Lollimr o Do

11) Dépozer le levier de réglage de reponse ef
de descente,

12) Déposer la prise d'huile sur le coté gauche
du carter.

13} Enlever les trois écrous ode fixation du
vérin sur le carter de relevage et sortir en-
semble vérin distributeur,

— Repose

Procider dans le sens inverse en e rappelant
que les deux excentriques portant les doigts de
commande de valve doivent &tre disposés de
telle sorte que leur centra soit situé de part et
d'autre de I'axe pivot, & qui fait que "excentri-
gue placé vers le bas recule lorsgoe celui placé
vers le haut avance sous ['action da la manette
de commande.

Le doigt de contréle de position wient normale-
ment tourillonner sur 'excentrique placé la plus
prés du bloc vérin distributeur, Le doigt de com-
mande de contrdle d'effort tourillonne sur ex-
centrique situé le plus & Pextérisur. y
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Fig. 35

5 VWil i creglai

n Wl prinopae
Couvarcls  dan wolvdk

DEMOMNTAGE ET REMONTAGE DE L'ENSEMBLE
WERIN DISTRIBUTEUR :

— Demontage

1} Déposer le couvercle des valves [T, fig. 35}
avez e thermostat en prenant les précautions
nécessaires poUr dviter qua les ressoris se
dérendent trop rapidemant.

21 Bartir la valve principale (B) et la wvalve
sacancalire (A,

3) Déposer l'ensemble du levier de réglage de
réponse el de descente puis retirer le circlips
de retenue de la valve régulatrice et sortir
succesiivermnent (wolr fige 34):

le bowchon de retenue A ot son joint B;
la chemise de walve C;
la wvalve avec ses rondelles et som ressort [

4) Déposer le balancier de commande de la
valve secondaire.

5) Sortir le piston de vérin en s'aicdant, si
nécessaire, de l'alr comprimé,

— Remantage

Les piéces constituant le bloc wérin-distributeur
peuvent &ire remplacdes, & 'exception des pié-
cos suivontes qui sont apairdes:

— Bloz wérin-distributeur

— Yalve principale

— Valve secondairg

— Malve régulatrice

— Chemise de |a valve régulatrice.

Avant de proceder oy remontage, rincer minu-
tieusament les piéces dans de 'huile propre,
souffler le bloc vérin-distributeur & "air compri-
mié ot vérifier ['dtat des joints. Le remontage
nroprament dit s'effectue dans le sens inverse
ces opérations de démontage. 5'assurer que l'en-
semble, wne fols remonté, ne présente aucun
paint dur dans son fenctionnement,

Fig. 3d&
A Beuiken de retsRe C. Chemind da wabie réguilaléica
B Isint evique 0. 'dates plguisirice
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REGLAGES

Pour effectuer un réglage quelcongue sur le re-
levage cdu Tracteur MF 25 1l est bien évident
quaucun instrument ne doit &tre attelé au Trac-
teur,

Deux réglages peuvent &tre exécutés, le carter
de relevage étant en place.

Réglage du ressort de contréle :

La butée de limitation de débattement du res-
sart de contrdle est fixée au couvercle de rele-
vage par deux vis. Des cales d'épaisseur interpo-
sée antre le carter et la butés, permettent le ré-
glage (Tig. 37 ).

Fig. 38

sidge | ne pas utiliser une pince pour cette opera-
ticn) — la manette peul &ire provisoirement po-
SiiorndE,

Ajuster la manette pour permetire ung garde
de 3 mm avec le cdté gauche de la butée { fig. 39,

] 1

Fig. a7

Ces cales sont fournies sous deux eépaisseurs :
1 mm et 1.5 mm,.

En position newtre, la tace AR de la butde doit
permattre une fléche de 4 75 mm. * 0.4 {flg. 38)

Réglage de réaction :

La meanette étant déposée, visser le corps du Les réglages suivanis nécessitent (8 dépose du
pointeau jusau’d ce que celui-ci repose sur son carter de relevage.
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Réglage de position du secteur de commande : Réglage de la position verrouillée :

Les deux wis de fixation du secteur étant dé- Maintenir, par les bras de relevage, une cala
bloguées, placer le levier de commande en posi- de 2.4 mm entre le bras de poussée et le carter
tion transport — zone da contréle de position — de relevage. Déblogquer la vis d¢ serrage du col-
{encoche AR). Imprimer quelgues mouvements lier commandant le secteur de mise au paint neu-
cla va-at=vient a3 la valve secondaire pour s'assu pbre. solidaiie de 'arbre de relevage (fig. 427,

rer de son libre fonctionnerment

Fig. 40

Faire pivotér ensemble du sectour “'sens hor
loge' [Hg. 40) jusqu's ce gue le galet (A
yvienre au contact de la valve secondaire, en posi-
tion sortie et, & sa partie supérieure, avec la came
4 profil aige (fig. 411,

Blogueer le: deux wvis de Flzation du secteur en
avent soin e ne pas déplacer ce dernfer lors du
SErTage.

Fig. 41

& Chitat =i @0 cofbx¥ ower lo voles @8 dairs o a. cofs & predil )
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Fig. 43

Par rotation du collier, vers |"arrigre, amensr
le secteur & la position de déverrauviliage de la
valve secondaire, cellecl s'ouvre totalemant au
moment ol le galet échappe du secteur, profi-
tant du jeu donné par le trow oblong de [a tringle
de liaison (fig. 43 ).

Bloquer la vis du collier,

Sassurer du -bon rédglage de la position wer
rouillée en abaissant les bras de relevage, puis
en les relevant lentement, La velve secondaire
doit s& libérer aprés que le bras de poussée ait
passé le verrou et avant qu'il ne touche le fond
du carter.

Réglage du contréle de position :

Le levier de commands étant en position dans
'encoche de transport — zone contrble de posi-
tion — débloquer la came de commande du le-
vier de contrdle de position, solidaire da |"arbre
de relevage. S'assurer du libre coulissement de
la valve principala.

En maintenant, par les bras de relevage, le bras
de poussée contre le fond du carter, le doigt de
contrale de position étant rappelé par som res-
sort, faire pivoter la came pour établir un jeu
de 0,05 mm entre le doigt et la valve principale
en position sortie {fig. 44 ), Serrer la wis e fixg-
thon de la came,
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Réglage du eontrdle d'effort :

Placer le leviar de commande en position tramns.
port — zone contréle d'etfort — [ aw zommer du
sesteur ), Amenar le ressort de contrdle en con-
tact avec la partie arrigre de sa butéed aide
d'une vis longue remplagant la vis Allen de fixa-

Fig. «4

tian de |'&Eres [ﬁq. 451

Le jeu entre le doigt de contrdle d'effort et la
valve _:;l:'in:_ip-n;lh: it de ¢ 005 mim

Corriger sl ¥ a lieu en agissant aprés avoir
desserrd le contre-dcrou, sur la longueur de la
tringle réglable, solidaire du balancier (fig, 44).

Fig. 45

Flg. iy

.
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EQUIPEMENT

description

On peut diviser |'équipement électrique du trac-
teur 825 en deux circuits distincts:

al le circuit de démarrage et d'alimentation ;

bB) le circuit d'éclairage.

a) Le circult de démarrage et d'alimentation
comprend (fig. 1):

— une Batterie A de 12 wolts, B0 a BS ampéres
heure,

— un démarreusr B & commande électro-magné-
ticue,

— yne dynamo C de 2 volts entrainde par le
moieur,

— un regulateur de tension D régulant: e couw
ront débité par la dyname & la batterie,

— un ampéremétre E de contrdle de charge de
Ia dyname,

= un dispasitif de départ par temps froid F
{le thermostart),

ELECTRIQUE

geéenevale

)

un contacteur G de commande de démarrage
et de préchauffage,

un contacteur de sécurité de démarrege H.

Le circuit d'éclairage comprend (fig. 1)

les phares de route | équipés dampoules
pharecode de 386 watts,

les feux de position J avec des ampoules de
4 watts,

le phare de travail K avec une ampoule de
A5 watns,

Ia lanterne arrigre L éclairant |a plague de
police,

le commuiateur gindral M d'éclairage et
o avertisseur.

Au circuit électrigue s'ajoute Pavertisseur N
d'une puissance de 0 watts pour les déplace-
migribs Sur roube
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description et entretien des divers éléments

4) BATTERIE

Clest une batterie au plomb de & éléments mon-
iés &n sarie.

La borne positive, plus grosse de diamatre que
la borne négative, est cerclée de rouge. La borne
négative sur le tractour est reliée a la masse,

La batterie actusllement utilisée sur le tracteur
prézente la particularité d'aveir les deux bornes
du méme chtd pour des raisons de commodité
de branchement. Mais on peut aussi bien monter
une batterie ordinaire de méme capacité. Les
attaches sur le tracteur deivent &tre serrées
modérément pour ne pas détériorer le bac avec
les vibrations du meteur en fonctionnement.

Entretien d'une batterie

1*) Toutes las 100 heures de fonctionnement,
nous recommandons de varifier le nivesu de
I'&lectrolyte de la batterie; le compléter au
bBesain aves de |'sau distilléa. Le niveau nor-
malement devra dépasser les plaques de 1
centimétre environ. Me jamais compléter le
miveau avee de |"électrolyte. Et, sous aucun
prétexte, ne jamais verser de "acide ni dans
I'sau ni dans la batterie & cause dos risques
d'explosion qui peuvent en résulter.

2| En cas de sulfatation des bormes de la bat-
terie, nettoyer convenablement  celles-ci
ainsi- qgue les cosses, et les enduire d'une
mince pellicule de vaseline pure aprés ser-
rage.

3*) Veérifier, lors des remizes & nivesu de I'élec-
trolvie, si les trous d'évent des bouchons ne
sont pas cbstrués. Les déboucher éventuelle-
ment pour favoriser 'évacuation de I'hydro-
e,

4"} Quand e tracteur doit &tre plusieurs mais
immobilisé, nous recommandons denlever la
batterie, de la charger & bloc et de la metire
au repos, dans un endrofl $ec et tempéré.
Mous déconseillons formellement de garder
Ia bBatterie, I'hiver, dans un miliew ob la tem-
pérature descend en dessous de zéro de 4
degrés centigrades.

Charge d'une batterie

La vie d'une batterie dépend non seviement de
son entretien, mais aussi de sa charge. Les char-
ges rapides détéricrent rapidement les plagues
des dléments. Pour éviter cet inconveniant, nous
conseillons un temps de charge égal au 1/8° de
la capacité de la batterie sous une intensité de
la méme propartion,

Exemple: Pour une batterie de B0 ampéres; hau-
re de capacité, le temps maximum de charge,
005 une intensité de 10 ampéres, sera de 10
heures, Cette intensité de charge ne pourra &tre
dépasséde sans risquer dabimer les plagues des
éléments.

5i nous chargeons |s batterie spus 5 amperes
d'intensité; le temps maximum de la charge sera
e 20 heures. Et pour une intensité de 2,5 ampe-
res, il sera de 40 hewres,

L'électrolyte d'une batterie deéchargée doit titrer
18 & 20° Baumi; et la batterie chargée, 28 & 30°

Vérification d'une batterie

Péricdiquement, il est nécessaire de vérifier la
tension d'ume batterie élément par élément.
Cette tension dait étre de 2.1 & 2.2 voliz pour
une batterie en fin de charge et 1,7 4 1,8 volt
pour une batterie déchargée. Une tension infé
rieure & 2 volis en fin de charge, cu a 1,7 valt
batterie déchargée, indique un début de court-
circuit ow de désintégration des éléments. On ne
peut remédier & cet inconvénient gue par le
changement de "élémeant défectusux ou, & dé-
faut, de |la batterie elle-méme.

Régéndration d'une batterie

On effectue cette opération guand une batteris
ne tient plus la charge sans, pour cela, avoir les
éléments en court-circuit.

La régénération a pour objet de diminuer le taux
de sulfatation des plagues des accumulateurs e,
de ce fait, accroitre la capacité de la batterie
usagée pendant un certain temps. Une régénéra-
tion bien faite peut prolonger la vie d'une batte-
rie e 5 & 12 mois.
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Un tawx important de sulfatation cbservé sur une
batterie de moins de 2 ans d'ége est di, généra-
lement, & l'emplai d'eau non distillée, ou & ['ad-
dition abusive d'électrolyte lors des remises &
AivesU,

Le procécdé donnant le résultat le plus correct
est le suivant

a) Prendre la batterie déchargée, compléter le
niveau de Pélectrolyie a Veau distillée st la
chargar sous une intensité de 4 & 5 ampéres,
jusgu’a ce que |'électrolyte kitre 28 & 30°
Baumé,

b} Remplacer "électralyte par de 'eau distillée,
et décharger la batterle sur une lampe de B
& 10 watts au maximum,

c) La batterie déchargée & 18° Baumé enviran,
la soumettre & une charge de 40 heures sous
une intensité de 2.5 ampéres.

d] Vider "élactralyte ot le remplacer par de
I'eau distillée comme précédemment, et dé-
charger la batterie de nouveau ave: la méme
IBrrpee

g) Effectuer une troisidgme charge de &0 heures
sous Une intensité de 7 ampéres. La batterie
chargée, remplacer ["électrolyte par du now-
veaw titrant 28 & 30° Baumé, et décharger la
batterie comme précédemment sur une lam-
pe de 10 watts,

f) Charger la batterie sous une intensité de
4 ampéres pendant 25 heures. Aprés cette
charge, la batterie est utilisable. Mais toutes
les charges, désormais, devront &tre de 20
Reures au minimum sout une ntensité maxi-
mium de 5 ampéres,

B] DEMARREUR

Sur le tractaur B25, il est prévu, pour le démar-
reur, la dynamo et le régulateur, deux marques
d'équipement, PARIS-RHOME et DUCELLIER.

DEMARREUR PARIS-RHOME: type D 11 E 85
(fig. 2),

DEMARREUR DUCELLIER : type & 110 A {fig, 3).

Les deux démarreurs sont tétrapolaires (b 4
péles) et d'une puissance de 3 CV &1 500 t/'mn,
L'embrayage du lanceur s'opére presque simul-
tanément avec la rotation de [‘induit. Ces deux
opérations sont commandées par un électro-ai-
mant dont 'excitation s'effectus au tableau de
bord & partir du commutateur de démarrage G
(fig: 1h

Les deux démarreurs sont munis d'un dispositif
de freinage d'induit & Iarridre, ce qui sert & arré.
ter rapidement I'induit lors d’un démarrage man-
qué, afin de renouveler I'opération,

Le démarraur comprend 3 parties distinctes:
— le contacteur électro-magnétique,
— l&- moteur proprement dit,

— |& lamceur,

Le contacteur électro-magnétigue (|, fig. 2)

Il s& compose dun électro-aimant  garni de 2
babines selfigues dont N'une est montée en série
avec les enroulements du démarreur,

En actionnant le commutateur de démarrage, les
2 bobines sont excitées, ce qui proveque ['avan-
cament du lanceur et l'engrénsment du pignon
sur la couronne, simultanément & la rotation de
I'inclueit. En fin de course, le noyau de l'électro-
aimant met sous pleine tension le démarreur qui
entraine le moteur pour le démarrage. Pendant
cette derniére phase, la bobine montéde en série
avec les enroulements du démarreur est court-
circuitée ; I'avtra bobine ast suffisamment puis-
sante pour tenir enclenché le lanceur,

Le meteur [ flg. 2)

Clest un moteur du type série, & 4 pdles, avec
Pinduit tovrnant sur 2 paliers en bronze autolu-
brifiant.

Liarbre de Iinduit comporte, & I"avant, une ram-
pe hélicoidale pour Pavancemant du lanceur, Une
rondelle de butée ou un dcrou limite le déplace-
ment de ca dernier sur 'arbre. A ["arrigre, une
rondelle en résine synthétigue, par ['intermé-
disire d'un ressort, frotte sur un petit disque
solidaire de 'arbre de Uinduit, Cest le dispositif
d’arrét rapide.
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DEMARREUE PARES-RHONE
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Le lamceur {fig. 2
I camprend :

— un manchon a rampe hélicoidale C assurant
le déplacement lengitudinal du pignon E sur
|'arbre de I'indult,

— un pignan E muni, & I'arriere, d'un systeme
d'avtoblozage D. Ce systéme permet du pi-
gnon de tourner en roue libre guand il est
entraing par le wolant mateur, et évite la rota-
tion rapide de Uinduit, cauvse d'une destruc-
tion certaine,

— une poulie folle A, montée sur le manchon C,
est retenue & |Tarriére par un jonc darrél et,
4 'avant, par un ressort antagoniste G.

Dans la gorge de la poulie: A, des pating en
résine synthétique B transmettent le mouve-
ment du levier H au lancewr.

— Le ressort G ogui maintient la poulie folle &
"extrémitd du lanceur, amortit e mouvement
de |"électro-aimant sur le lanceur & |'enclen-
chement du pignon sur la courannea.

Pannes du démarreur

Les pannes mécanigues se limitent & la détériora-
tion du pignon du lanceur.,

Le changement pur et simple du lanceur simpose
quand survient cet incident.

Les pannes dlectriques dues au motewr [ui-méme
sont rares, Les défections proviennent générale-
meni de I'éleciro-aimant. Le court-circult d'une
des bobines selfiques est la panng la plus couran:
te. Elle se manifeste par un mauvais énclenche-
ment du lanceur ocu par l'immobilisation du mo-
teur, guand le circuit est excité. Dans les 2 cas,
Il faut changer I"électro-aimant.

Changemant du lanceur
Il fawt, pour cels, déposer |'induit du démarreur,

Fig. 4
IHDUIT DU DEMARREUR PARIS-EHOME
AVEC LE LAMCEUR MOMNTE

a ) Démarreur PARIS-RHOMNE {fig. 22):

— Faire sauter, & la scie ou au burin, la butée
du lanceur sur Varbre de |'induwit [éviter
d'abimer 'arbre ) sortie le lanceur.

=— Entduire de graisse la rampe duv lanceur sur
IParbre de I'induit et monter e nouveau,

— Mettre en place une rondelle de butde neuve
et les 2 demi-joncs dans |a gorge de l'arbre,
Faire bien attention au sens de montage [ voir
fig. 2).

[{Chez les concessionnaires PARIS-RHOME, |es
demi-joncs ef lo butde sont vendus dans un sa-
chet sous la référence 55838 ).

— Prézenter 'ensemble [nduit-lanceur sur une
pigce métallique en forme de fourche, pour
rabattre les levres de la rondelle de butée sur
les demi-joncs,

— Rabattre les lévres de la rondelle de butés,
avec un petit burin en 3 ou 4 points jusgu’a
immobilisation de celleci,

Mota. — A 'assemblage du démarreur, bien ab-
server le sens de montage du levier de com-
mande du lanceur pour PMaccrechage du novau
de I"&lectro-aimant.

b} Démarreur DUCELLIER (fig, 3);
Pour sortir I'induit, ne pas omettre de:

— dévisser e bouchon A,

— dévisser et enlever la vis B et le ressort D,
— sartir ["axe C.

Pour changer le lanceur: chasser la goupille E ot
dévisser ['dcrou F.

Ay remontage du nouveau lancaur

— Bien graisser la rampe hélicoidale de l'arbre
de Mincwit,
— Wéritier la cote a quand e lanceur est & fond,

— Monter "écrou F de facon & obtenir la cote
C et le goupiller,

- Apres assemblage du demarreur (avant de
monter le bouchon A), desserrer la cosse G,
erciter |'électro-aimant afin de werifier la
cote b,

Cette wérification est facultative dans e cas d'un
echange de lanceur, mais obligatoire aprés
échange de ['électro-aimant.
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C) DYNAMO

Référance PARIS-RHOME G 10 R 19 (fig. 5).
Réfbrence DUCELLIER 7249 A (225 J 2) (fig. 5).

@OF ®

s R 34
i H
Fig. 5
& — Chirealte duisgus E — Mewiia polosis
B — Poulle o enralegmanl F o Palisr  setpdubrfigar
£ e Bpylamant & Billas & — Boadslles
[« S T A H Flomn  dioplerms’ oge

Clest une dynama & excitetion shunt tournant
environ 4 2 fais la vitesse du mateur. Linduit est
monté & avant sur un roulement & billes et &
I‘arriégre sur un palier an bronze autclubrifiant.
La dynama Ducellier ne comporte pas d'orifice de
graizsage de ce palier,

La dynameo est & 2 balais; le balai négatif est
relié & la masse par le flasque arrigre. Le balaj
positif doit étre relié au régulateur de tension.
Cette derniére borne est montés sur le flasgue
arrigre. La borne dexcitation et montée sur la
carcasse. La dynamo est pratiquement étanche a
fa poussitre,

Les caractéristiques principales sont:
— Tansion nominale de la batterie: 12 valis,

— Intensité nominale {& chaud): 10 ampéres &
1 400 t/ mn,

— Prassion des ressorts sur les balais: 500 g
environ,

Entretien de la dynamo

Toutes les 200 heures de fonctionnement ;

— Mettre gquelgues gouttes d'huile de moteur
danz le graisseur du palier arriére [(pour les
dynames PARIS.RHONE seulement),

Toutes les 350 hevres de fonctionnement ;

— Vérifier 1'état des balais et du collecteur. Les
balais sercot changés sii leur longueur est
inférieure & & mm. Mutiliser que des balais
de la margue de la dynamo.

— Mettover le collecteur avec de la toile émeri
& grain fin ou moyen, at le brosser pour enle-
wer la limaille avec une brosse & pofls nom
rétalligues,

Toutes les 700 heures de fonctionnement :

— Regarnir de graisse spéciale pour températu-
res dlevées le roulement avant. |l existe, & cet
effet, de |la graisse spéciale en tube vendue
chez tous les concessionnaires DUCELLIER et
PARIS-RHOME.

Pannes de la dyname

— Incidents mécaniques ;

Il5 s& limitent & 'vsure du palier arriere et 4 la
détérioration du. rovlement 4 billes. Dans les 2
cas, lincident peut provoquer un court-<circuit de
Findwit par la suppression de entrefer,

— Incidents électrigues:

Il sont les suivants:

— Court-circuit de "induit.

— Court<ircuit des inducteurs.,

== Coyrt<ircuit du collecheur.

— Farque o entrefer par 'usure des paliers.
— Encrassement du éollecteur,

— Mauvaise masse de la dynamo.

A lNexception des 2 premiers incidents, les autres
peuvent é&tre réparés par les concessionnaires
MASSEY-FERGLISOM,

—
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Recommandations

1*} Lors d'un montage du démarreur ou de dy-
mamo, 5’ assurer qua les bornes de connection
et |la mize & fa masze sonil convenablement
nettoyées, Les resserrer convenablement afin
d'éviter fOut mauvais contact,

Pour les pannes d'induit ou d'inducteurs, de
dynamos ouw de démarreurs, s'adresser awx
concessionnaires des margues déquipermnent
ou aux &lectriciens spécialisés dans éguipe-
ment automabile.

-EJ

S

D) REGULATEUR DE TEMSION

Reférence PARIS-RHOME: YO 210,
Réference DUCELLIER: D 3 12 valis,

Clest un régulateur & 2 éléments [ fig. &)

Fig, &

& Beirra dfesxiialion

0 Baerrsi e SEDn i3
Eafimres
C Blarne g v e

— un Glément pour la régulation de la tension
d'excitation,

— un élément pour la conjonction at la disjonc-
tion avec la hatterie.

Le tout est abrité sous un capot rive dont l'ou-
varture n'est autorisée gue par les spécialistes
agréés des margques d'équipement.

Le régulateur de tension doit permetire le pas-
sage d'un courant e 4 amperes sur une batterie

déchargée et sur une batterie chargée en courant
de 1,5 ampére,

La conjonction avec la batterie doit s'effectuer
$ous une Pension comprise entre 12,4 ef 13,4
volts

Montage du régulateur

Au montage du régulateur, les précautions &
prendre scnt les suivantes :

— Bassurer que les repéres portés sur le nou-
veau régulateur sont les mémes gue sur l'an-
iz,

— Maetire le socle de 'appareil bien & la massa.

— Vailler au branchement des fils. Une erreur
de borne provoque systématiquement la des-
truction de 'appareil. Se référer au branche-
ment & la fig. 1.

E) CONTACTEUR DE DEMARRAGE

Il est d'une seule pitce sertie ef 28 manoeuvre
par ume clé,

Il comporte 4 bornes. diarrivés et de sortie de
courant, Le courant venant de la batterie arrive
sur une des 2 bornes jumelées (voir tig. 7). En
cas de détérioration, son remplacement est la
seule solution recommandalble.

Fig. 7
okl Borras. d ornvsls o8 L Hoome o Sbpned 8 O
euran de la baltedis i eanl o Theemegbart
iy " iy ik ) B =] Bodtva du ddgenil dhi - doni
ruli O Hpari dE  courant eanil o ascibefire de da
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F) THERMOSTART

Il est coté d'une résistance capable d'absorber
une intensité de 17 ampéras sous une tension de
12 volis. Mais, pour éviter la détéricration sous
une telle tension, | a &té monté une résistance
additicnnelle en série sur le circult, Avec cette
résistance, lintensité absorbée n'est plus gque de
12 ampéres,

Comme le contacteur de démarrage, | detério.
ration de la résistance exige le changement de
I'appareil.

Sur certains tracteurs B25 il est actuellemnant
menté un Acuveay modele de thermestart dont la
montage électrigue n'exige plus la résistance
additicnnelle. Ce modéle remplacera dans [ave-
nir le premier,

=) AMPEREMETRE

Il est monté sur le circuit entre le régulateur de
tansicn et la batterie. Par son montage, il pernnel
ron seulement de contréler la charge de la dyna-
i, mais avssi de décaler toute panne provenant
de celle=ci ou du régulateur de tensicn.

Dans le tableau ci<contre sont indiguées les pan-
nes pouvant survenir du régulateur et de la dyna-
ma & partir d'une batterie chargéde ou déchargée,
la détection étant faite avec les seules indica-
tions e |'ampéraméatre.

H ) CONTACTEUR DE SECURITE DE DEMARRAGE

Clest un simple contacteur & ressort {waolr fig. 8,
owvrant ou fermant le clrewit d'excitation dio dé-
marraur selon la position du levier du réducteur
B [fig. ). Le circuit est fermé quand ce levier
et au paint mort. Les incidents de fonctionne-
ment découlant de ce contacteur sont rares. En
cas de mauvais fonctionnement, le changer,

Fig. B

CONTACTEUR DF SECURITE

A gl B Nomss §roeehvls sl da
noabe do coustnt

Fig. 9

EMPLACEMENT DU COMTACTEUR DE SECURITE

()] Lonio feur
B — Levied da rdduchie
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COMMUTATEUR D’ECLAIRAGE

Da cet appareil en bakélite sont commandés ool
éclairage du trocteur et awvertissewr, La ma-
neeuvre de 'éclairage s'effectue par les & posi-
tions du bouton contacteur {woir fig, 10). A cha-
que position correspond Péclalrage swivamt |
Position 1 - MNeutre,

Pasition 11 - Yeilleuses et lanterne arriére,

Position (Il - Codes, wveillewses et lanterne ar-
riers

Pasition IV - Phares et lanterme arriére,
Position % - Codes ef phare de travail.

Position W1 - Phares de routes et de travail,

La manteuvre de 'avertisseur s'opére par simpla
pression du bouton

IV

0l

1| |
Fig. 10

FOSITIONS DU COMMUTATEUR D'ECLAIRAGE

Pour avair Iéclairage indigué ci-dessus, le bran-
chement des fils sera effectué selon la fig. 11

Borme A - Arrivée du courant,

Borme B - WVeillewses et lanterne arriére.
Borne C - Codes,

Barme D - Phares de route.

Borme E - Phare de travail

Barne F - Averiisseur.

Apras toute opération de branchement, nous re-
commandons de wvarifier le montage ave: la

fig, 1.

Toute défectuosité reconnee du contactaur entrs-
nera systématiguement son remplacement.

Fig. 11

BORMES DE COMMECTION DU COMMUTATIUE DUICLAIRACE



TRACTEUR B25 - EQUIPEMENT ELECTRICUE

Em. 1 . Ouetes 1981 J 13

I} FUSIBLE

Il est monté en amont du circuit d'éclairage et
protége e circuit d'alimentation des court-cir-
cyits par ce premier et 'avertisseur. |l peut sup-
porter une intensité de 30 ampéres. 3on rempla-
cemant ne présente sucune difficulté du fait qu'il
ast utilisé sur tous les tracteurs MASSEY-FERGU-
SON et en automaobile.

Il ast situé sous e tableau de bord comme le ré-
gulateur de tension,

>a position est indiquée sur la fig. 12, Sur cetie
méme figure, on apergoit le positionnement du
régulateur de tansion.

{ Pour accéder au régulateur de tension, il faut
défaire les 4 vis du capot a la hauvteur de la bat-
terie et tirer en arridgre la partie sur lagquelle sont
montés les commutateurs de démarrage et
d'dclairage. Le démontage de ces derniars exige
la méme opération ).

FOSITIONNEMENT DES ORGAMES
A e Conipriew de dimasroge € o Biguiloteur de tenilon

0 == Fusible O = Comemataieer o dcioirags

WWWTPIandeGraissage.ORG
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Fig. 1

| CORGAMES DE DIRECTION DU TRACTEUR BI15

& = Colonras da  ditecien
L B - Baliigr G Dons  d'occoupiamen!
P [ BiallaHe H — Brai du pivs!
e O — Baira -de 0§ fe T | — Pyl
E Rawimr doekds d
F Ensiou & weie wasioble K Baercsau S midteur

DESCRIPTION GEMERALE

La direction du tracteur est du type classique ordinairement employé sur les tracteurs agri-
coles. Elle comprend essentiellement (voir fig. 1) :

— un boitier de direction B, & viz globigue; de — un-assisu & voie variable Foarticuld sur un axe
margue GEMMER, surmonté d'une courte solidaire du berceau K

colonne de direction A et d'un welant en — des fusdes solidaires des pivots | reliés au

bakélite ; levier double E par des bras clavetds H et los
barres daccouplement G ;

— un levier double E qui regoit le mouvement — des moyeux en fonte ) montés aver des rou-
de |'arbre du boitier par I'intermédiaire de la lements TIMKEN sur les fusées. Ces movyeux
biellette C e1 de Ia barre de direction D, et sont dotés de § vis de fixation pour les roues

= qui le transmet aux barres daccouple- mais ne comporent avcum dispositif  de
ment & ; freinsge.
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DESCRIPTION DES ELEMENTS.

A ) Ensemble boitier,

a} Le baitier (fig. 2).

Il s compese d'une vis globique K en acier
entrainant un secteur & galet double M, Le
galet est libre sur son axe L et le porte-galet O
eil terminé par un arbre dont extrémité
cannelée regoitl la biellette de direction. La wis
globique est solidaire de 'arbre G et repose
sur 2 roulements Timken, Larbre du porte
galet O cscille sur 2 bagues en bronze. Le
carter étanche est rempli d'huile. Les bou-
chone W et 5 parmattent e remplissage et la
vidange,

b} La colonne (fig. 2).

Clest wn simple twbe dacier de 40 mm de dia-
métre portant & la bese un collier de serrage
J. A la partie supérievre, il comporte un
pincement qui retient le roulement & billes F
de larbre du volant. Ce dernier repose sur
ce roulement par lintermédiaire d’'un cine
élastique E maintenu appuyeé par le ressort D,
L'dtanchéitéd de la colonne sur le baitier est
assuréde par un joint torigue |

) Le wolant (fig. 2).

il est en bakélite armée. Son moyeu comporte
une partie lisse et une partie cannelée. En
sarrant 'écrou, la partie lizsse vient se blogquer
sur le céne de "arbre. L'écrou est caché par
un couvercle en bakélite également dont
I'amlévement peut s'effectuer au moyen d'une
lame quelcongue.

LUensemble boitier est monté sur un support en
fonte qui, i, est assernblé sy carter d'embrayage
par 4 wvis,

B) Biellette de direction.

Elle est én acier coulé et transmet le mouvement
du porte-galat & la barre. Elle est blogquée & une
extrémité sur le chre canneléd de Varbre porie-
galet par écrou freind. Lautre extrémité recoit
Faxe de la rotule de la barre D (woir fig. 1)

£ Barre de direction.

C'est un tube croux aux extrémités dugquel sont
soudées 2 rotules. Elle transmet |l mouwement de
la biellette su levier double [ wair fig. 1).

D) Levier double.

Il renwvale le mouvement de la bisllelte aux
barres o'accouplement. Fait an acier couléd, il pi-
vote sur un axe solidaire du support d'essieu,
sy moyen de 2 bagues en bronze emmanchées
& force et rectifides enswite. [l est retenu axiale-
ment par une rondelle bloguées par une vis {vair
(fig. 1).

E)} Barres d'accouvplement.

Elle: relient lo lovier double aux bras des pivots
de fusées H, Lextrémité sclidaire du bras et
télescopique et comporte des encoches de blo-
cage pour les changements de wvoie. L'autre
extrémité se visse dans la barre et permet d'effec-
tuer le réglage du pincement [vaoir fig. 1).

F} Ensemble d'essiow.

Il comprend 4 pieces essentielles (voir fig. 3):
— un porie-bras

— dews bras axtensibles D,

— un support dessieu A,

— n ExXe creux E.

Le porte-bras € & section rectangulaire oscille sur
le support d'essieu & par I'intermédiaire de |'axe
E. Il regoit & ses extrémités les bras extensibles D
pour les changaments de woie.

A l'extrémité des bras extensibles sont soudés
les manchons de pivots dont la chasse est réglée
& l'assemblage bras.manchon. Ces manchons
comportent dans leur alézage deux bagues
emmanchées 4 la presse et rectifides aprés mon-
tage pour recevoir les pivots de fusées. A la
partie inférieure, un doigt en téle soudée H limite
le débatternent des fusdes.
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Fig. 3

EMSEMBLE D'ESSIEY

= Soppart d'eisEu
A o it SDiE
— Poite:brai
= [l safansibis

0 E e

Le support dessieu A réunit essieu au berceau
du tracteur sur leguel il est fixé par 4 grosses
wis & tébe hexagonale, A sa partie supérieure est
emmanché & la presse Vaxe B du levier double.

L'axe E au montage est blogué sur le porte-bras
C par la vis & téton F et I'dcrow G. I ocscille sur
2 bagues en bronze dans le porte-essieu, Ces
bagues, comme celles des manchons, sont mon-
tées & la presse et rectifides ensuite. Un circlip
& chagque extrémité arréte les bagues en ca: de
dassarrament.

L'angle de débattement de 'essieu sur le bercesu
est de 11 degrés minimum,

) Pivols et fusées (fig. 4].

Les pivots sont solidaires des fusées, |ls se meu-
vant dans les manchons aur 2 bagues de bronze,

S T

- Wi s Elccoge
Cenirg-kerou da bistdge
Dolgh da bulbs

- S5 RS

A la base des manchons, un roulement de butés
gtanche E favorise le pivotement. A extrémité
supdricure, le pivet regoit le bras de direction |
claveté et blogué. Un joint en feutre L protége
Farticulation des poussiéres abrasives.

Lo fusde porte le moyeu. Son extrémité filetée et
percée pour recavoir une goupille, Sur le filetage,
une rainure droite est pratiquée pour immobiliser
an rolaticn la rondelle de "écrou.

H) Meoyeux (fig. 4).

lis sont en fonmte ef tournent sur bes fusédes par
Mimtermédiaire de roulements D de margue
TIMKEM, Un écrou crénelé et une rondelle &
ergot C assurent le blocage des roulements, A
Favant du moyeu, un bouchon B an thle emboutie
protége les roulaments contre les poussidres, de
mérme gue le joint 5 monté & "arrigére, Ce joint
st en casulchouc synthétique.

-
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DEPOSE ET POSE DES EMSEMBLES.

#) Ensemble boitier.

——

al

b

Dépose.

Enlever le bouton de la tringlerie d'arrét du
maleur,

Désaccoupler, avec un arrache-moveu, la bigl-
lette au 'arbre du porte-galet.

c} Enlever le volant de direction. Pour cette ope-

d]

el

ration, e servir d'en arrache-moyeu spaéciale-
ment congu & cet effet,

Enlever les 5 vis de fization du support de
battaria sur le carter du boitier [3 & droile
el 2 & gauche),

Enlever les 4 vis d'assemblage du capot a la
hauteur da la batteris et tirer en arridre la
partie inférieyre du tableauw de bord sur
laquelle sont montés les commutateurs de
démarrage et d'éclairage.

F} Débrancher tous les fils aux bormes du contac.

al

h)
i

i

teur da démarrage. Au commutateur d'éclai-
rage, débranchar la lanterne arriére ot le
phare da travail.

Débrancher sur le démarreur le fil d'excitation
du contacteur et rabattre sur la droite la partie
inférieure du tableau de bord.

Enlevar les 4 vis de fixalion du supporl de
boitier sur le carter d'embrayage.

Enlever les 4 wis de fixation du tableau de
bord.

Tirer I'ensemble boitier vers "arrigre en soule-
vant légérement le tableau de bord, et le
dégager sur la gawvche. Faire attention aux Ffils
du contacteur de sécurité de démarrage.

Pose du boitier.

La pose s'effectuera & l'inverse de la dépose. Nous
recormmandons toutefois de s'aider, au montage
des fils, du schéma du circuit électrique,

Mota. — A la pose, avant la: mise en place com.-

plete de Vensemble boitier, ne pas oublier
de faire passer les fils du contacteur de shreté
& travers orifice du socle du support. Le fil
allant auw démarreur aprés montage devra
passer dans la lumidre de P'écrou de réglage
du boitier,
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Bl Train avant,
— Dépose du train,

a) Vidanger les radisteurs d'eau el dhuoile et
débrancher tous les tuysux et durites au
niveau de ces radiateurs,

b} Enlever la cuve dhuile du filire & air e
déebranchar la durite dair a la hauteur da
colui-ci,

c) Déposer le capot du tractewr comme il est
indiqué dans le chapitre B du manuel.

d}) Déposer le radiateur ainsi que la tle de pro-
bection contre les poussidres de s baze du
rachiateur,

e)] Désaccoupler la barre de directicn au niveau
du levier double,

f}) Prendre un cric &t soulever le bercesu du
tracteur jusqu’ ce gque les rouves avant soient
complétement déchargées,

o) Avec une clé & douville de 27 mm, enlever les
A grosses vis dassemblage du train au ber-
ceau - timar le train en avant.

h) Aprés I'opération, reposer le berceau sur des
cales ou des chandelles,

— Posa du train,
Elle s'effectuera exacternent & inverse de la

dépase,

REFPARATIOMNS ET REGLAGES.

&) Ensemble boitier,
— Démontage {fig. 5).

a) Enlever le boulon d'assemblage boitier-sup-
part boitier,

b} Desserrer les 2 vis de serrage du support sur
Il fourreau de l'arbre porte-galel - séparer
lensamble sans renverser la colonne du boi-
tier & cause de ['huile contenwe dans le carter,

c) Vidanger le carter en enlevant les bouchons
M st 5,

d} Enlever le cédne édlastique D de la colonne,
aves un lournevis,

e) Desserrer le collier J et déposer la colonne.

f) Enlaver les 4 vis du couvercle D du porte-
galet {voir fig. &).

g} Enlever ["écrou H (fig. &) puis, aves un tour-
nevis, visser & fond la wis |. Auparavant,
décoller le couvercle D [fig. &) au maillet.

k) Le covvercle enlevé, sortir la wvis | (fig. &) et
le porte-galet, En cas de résistance, taper aw
maillet sur 'extrémité filetée de 'arbra.

i} Enlever le couvercle G de la wis globigue
[wair fig. 3) - ne pas abimer | joint & [ex-
traction sl dewra &tre remonté.

i} Sortir la bague du rouloment et e porte-galet
T (fig. 5).

k1 Sortir la wis du carter.

Remargues.

17} Le démontage du boitier de direction devra
saffectuer que dans le cas ol la direction
serait bloguées ou aurait des points durs a la
rotation du wolant, Ceci corrospond générale-
ment au grippage de la vis ou du galet; et
méme des deux & la fois,

2*) Le remontage de piéces défectususes aprés
dbavurage ne paot &tre vne solution viable,
Les pigces abimées deveont étre obligateire-
ment remplacées.

a°) La détérioration du galet entrainera le chan-
gement de 'ensemble galet-porte-galet.

4°) En cas de détérioration de [s bague du roule-
ment T situé & intérieur du carter P {fig. 5).
Ce dernier sera remplacé; la bague emman-
chéa & force nlest pas vendue séparément.

§7) Les portées du reulement de la vis globigue
abimées entraineront systématiquement le
remplacement de celle-ci,
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— Remontage &t réglage. b} Réglage du jev de la wis.
Avant d'entamer l'opération de démontage, il ':f réglage s‘opére par interpesition des joinls
faudrs: d'épaisseur différente sous la couvercle Q,

(fig. 5). Lex vis du couvercle blogudes, la
— Sassurer que les pikces sont exemples de viis globigue devra tourner grassement an
toute powssiére métallique, de traces de coups manceuvrant 3 la main "arbre du volant.

et des rayures sur les parties travaillantes.
c) Montage de 'arbre porte-galet et son couvar-

— Enduire ces pieces d'une pellicule d'huile cu cle {voir fig. &).
de graisse,
— Maettre la vis | dans son logemant et mon-
Le remontage seffectuera comme suit: ter le couvercle du porte-galet pour la
maintenir & sa place ; bleguar le couverncle
&) Mise en place de s vis globique conformé. sur 'arbre en agissant sur la vis 1, [ Me pas

ment & la fig. 5. aublier le joint détancheita J).
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d)

e)

f

r

g)

h)

— Emmancher le porte-galet dans le boitier;
faire attention pour ne pas abimer &
I'emmanchement le Joint L au passage de
IPextrémité cannelée.

— Monter les wis de fization du couwercle
sur le boitier et les bloguer,

— Débloguer la wis de réglage | d'un tour
paur libdrer le porte-galet,

= Monter les bouchons de remplissage et de
vidange avec leur joint.

Maontage de la colonne de direction [ wvoir
fig. 5.

— Ay montage de la colonne H (fig. 41,
faire attention au joint |,

— Sarrar |le esllier modérémeant.

— Maltre en place le chne élastique E contre
le rovlement F.

— Faire le plein d'huile du boitier et vérifier
I"ttanchéité des bouchons 5 st N,

Montage du boitier sur son support ; e blo
quer proviscirement sur le support pour le
mianlage sur tracteur,

Montage de ensemble de direction sur le
tractaur ot bloquer le boitier dans sa position
définitive.

Monter la volant st son ressort conformément
& la fig. 5.

Réglage de la direction (voir fig. 5).

Cette opération ne peut s'effectuer que sur le
tracteur, ensemble entigrament monté.

La figure & nous montre le décalage existant
entre 'axe de la vis B et du galet C. Pour
abtenir une direction sans jeu, on devra jousr
sur cat &cart en agissant sur la vis | de fagon
& bien mettre en contact les flancs de la vis
et du galet.

Le processus est le suivant:

— Ewaluation du jeu existant par rotation du
walant.

— Déblocage de "dcrou H,

— Rattrapage du jew en towrnant la wis |
dans le sens des aiguilles d'une montre,
jusqu’h ce que celui-cl disparaisse juste au
wvolant.

— Blocage de la vis | par I'écrou H.

Mata, — Dans le cas d'une direction dure, agir

a)

en sens inverse sur la vis.

Lavier double.

Démontage [ woir fig. 7).

Le démontage du levier double impose, com-
ma la train avant, la dépose du capot et du
radiateur d'eau,

[+

b)

Fig. 7
4 gl @ — Retulim (&)

— Bandelle
Vis de blocogs de Mes

L E

Vis s blozoge | §

Apres ces gperations:

— Désacceupler las ratules & et B des bancs
d'accouplement et de direction,

— [rassarrer la wis C et anlever la rendells E,

Remontage.

Le remontage du levier double 8 effectue dans
le sens inverse du démontage. Le mantage du
levier sur son axe devra #tre conforme d la
fig. 8.
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¢} Changament des bagues de |'axe. ansuite aux dimensicns nécedsaires. Le chan.

k [ I
Le changement des bagues de |axe du levier gament des bogues SKigera ok mames

double est wne opératbon délicate a réaliser au PR

stade des Concessionnaires, 51 bien que nows s

recommandons le changement pur et simple C) Ensemble d'essiev.

ol AL a) Axe d'essieu (veoir fig. B).

Cans le cas ob l'opération devrait se réalizar, Le changement de [‘axe dessiev exige la
nous invitons & emmancher les douilles de dépose du capot et du radiateur d'eav.
bronze 4 la presse sur le levier et les usiner Extraction de 'axe.

8 AL AT T T T AT
Fig. B
IHLEMBLE D'ESSIEL | WUE EN COUPE]
A Brarcein © dha et [+ Supseerl o aasiey 3] Aoe du  leviar S
B — Wis o fxoticn & we H Lirar  diosdsle 2 Rrrdalle
LI TR I Bagum wn Eofte P — Puilgogrpey
i i e 1] Eondel e =)} Bogus & brones
v, Aow o winday 4 Wi de biccoge B Wi de Dlosgges
E Circlip L Ergol de Dloogs 5 CargSip
F Cominlle an bronss by e e P T LR T
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— Enlever la vis et Pécrow de blocage E de
Ia fig. 7.

— Prendre un cric et soulever le berceau du
tracteur jusqu’a ce que les roves avant
soient  complétemant déchargées 3ans
pour autant charger 'axe du peids du
train,

— Sortir 'axe & la main ou en s'aidant d'un
crochet. [ Avec le erochat, faire attentien
pour ne pas rayer les bagues de bronze ),

Emmanchemant de 1 ame.

— Meittre les alésages du support dessieu
&t du porte-bras bien an ligne aves le cric,

— Orienter 1'axe de facon que la trow de blo-
cage de la vis E (fig. 7) tombe bien en
regard avec le trou du porte-bras P
(fig. 8).

— Enduire I'axe de graisse st 'emmancher
dans son logemant, monter la vis de blo-
cage E sans oublier de serrer le contre-
écrou,

lLa fig. B présente la wue &n coupe du
pore-essieu assemblé {en vue fantéme,
la wisz de blocage de 'axe).

b} Moyeu {fig. %).

Dépose d'un moyeu,
— Enlever la rouws,
— Enlever auw maillet le chapeau du movew B,

— Enlever la goupille, I'écrou st la rondelle &
ergot C,

— Tapoter au maillet le moyeu dans le sens de
I'extraction. En cas de résistance, utiliser
I"arrache-moyeu.

Remontage du moyeu.

— Werifier 51 le joint 5 n'a pas eu la lévre abimée
& lextraction du moveu, remplacer celui<i en
cas de détérioration. la lévre du nouveau
joint devra &tre orientée wvers ['intérieur du
frantage.

& n Migywu K = Doofion de ssiroge

B = Covuwarcls L == Jpird ém Bpufre

€ = Eorew &l iondeils O M o Doguills &n bcaine
oo denaihla

O — Boslemenis TIMKERN M. "_m" T

£ Roafamant da Bohla = Fiwal

F Chrad nams L Dowille wn bronoe

G — Moschos du pivad Q Doigt e bulds

H — Hohila B Fapda

B — Beas du pirval L Japdnit s caile i

1 — ChFmfie e iyt bt st

— Enduire la fusée d'une mince pellicule de
graisse également la cavitéd du moyew, com-
prise antre les roulements.

— Manter le moyeu sur la fuséde, monter le rou-
lement extérieur, la rondelle et "écrou de
blecaga.
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Réglage du moyeu,

— Serrer 'écroy de la fusde jusqu'd ce que le
moyeu ne tourne plus & la force des bras, puis
desserrar progressivement de fagcon qu'il ar-
riwe & Pourner grassement & la main.

— Manter la goupille dams les créneaux de
PFécrou les plus proches et fa rabattre,

— |ntroduire un peyw de graisse aulour de |"éerou
sur le roulement et monter le chapeaw du
mayeu,

Extraction des bagues de roulemants.

Ceatte opération s'effectuera de préférence avec
un arrache-moyeu. A défaut, se servir de 2 ron-
delles et d'un boulon de @ = 10 & 12 mm.

Emmanchement des bagues de roulements,

Le montage devra s'effectuer & la presse. A l'em:-
manchemant, intercaler toujours une rondelle
entre | piston de la presse ot la bague d'une
part, et d'autre part, veiller & la perpendicularité
de la bague par rapport au moyeu,

Une mauvaise opération s'avirerait difficile &
corriger en raison de la minceur des bords appe-
rents de la bague aprés emmanchement.

&) Fuséos st pivots {wvoir fig. ¥).

Démontage.
— Enlever la rove &t le moveu,

— Enlever le boulon K du braz de direction o
dcarter les [evres du bras aved un burin au
urn tournevis,

— Taper de bas en haut pour dégager le bras
de direction.

— Sartir la clavette J at la fuzéde. Faire attention
au joint de feutre L et su roulement de butée
5l ees derniers devaient &tre remontés.

Remontage.

— Enduire de graisse l& pivot, emmancher le
roulement de butés par dessus el monter
Fensembile dant e manchon,

— Manter le joint an feutre L, la clavette J et le
bras de direction | par dessus.

— Monter le boulon K sur le bras sans bloguer
I"éerais,

— Régler le jev entre la butde & billes E et le
manchen G de 0,2 & 0,3 mm. Le jeu cbtenu,
bloguer 'écrou du boulon E.

d} Pincement,

Le pincement des rouss sur le tracteur est de
Té mm. |l s& mesure sur la nervure centrale de la
bande de roulement des pneus (woir fig. 10).

Le réglage s'effectus & partir des barres d'accou-
plerment.

\ a

Fig. 10

Pimcgerapril o be—ni= 14 mm

Réglage.

Le réglage du pincement nécessite la dépose du
capot et du radiateur.

— Mesurer la longueur entre axes et barres
d'accouplement afin de se rendre bisn compte
gl le défaurl constatéd ne proviendrail pas d'um
mauvais réglage & 'erigine,

— Désaccoupber les rotules & (fig. 11).
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— Débloguer les boulons B (fig. 11) du coilier
de serrage des rotules A,

— MAgir dans un sens av de "autre pour obtenir
le réglage désird, [Les wiz de rotules A
{fig. 11} ont un pas de 18 filats su pouce,
ce gul correspond & un pas de 141 mm}.
Le réglage terming, les 2 barres d'accouple-
mant deivent avoir la méme longueur entre
axes & 1 mm prés. La telérance de pincement
admise est de plus ou meins 2 mm.

— Aprés réglage, bloguer les boulons B et ['écrou
de serrage des rotules A,

Fig. 11

& dsw de roiyle 4 oal B Dislange  esire  asgs
B Boulon du colliar da st dih  birnes 000Ul
oy i

® © ©

Fig. 12

BAREE D'ACCOUPLEMEMT [VUE EM COUPE|

A — Reduis da rigloge s
el v |

B Beszlon du colllar da aef- (&)
g L

E == Conps da lo borre & o
T iap e b

Y o BEotogs

Rotiile o4& rbplogs o o
=L

La figure 12 nous présente une vue en coupe
d'una barre d’accouplement et la figure 13
nous montre la coupe d'une des rotules wtili-
sdos dans la direction des btracteurs B25.

Fig. 13
ECTULE [VUE EM CTOUPE)
& — Awe e Folule u} Couselraby  an  mflongs
] Icinl &0 cosuttho Fbrous
s

Corps E Dt [
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Remargue: Lo carrcssage fig, 14 et la chasse fig.
15 ne comportent avcun réglage. 5i, par suite
d'acciclent, wne de ces caractéristiquas avait
été faussde, le changerment des pikces défec-
tuegses s'avérarail nécessaire.

Fig. i4

CARROSSAGE

Lo riridinge = a =

Fig. 15

CHASSE

CRa3dae

b= & 4

—
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